
.d d ~ t.l 

v'U 1 'V1Lf1ti1'Uv..:J 

,JmhvnJ~bb!;l!:'!JB'Ub'!JVI.:I1'W (TOR : Term of Reference) 
v v 

.:J1'l.!:il1.:~riml~1.:~1 ~.:1.:11\J ua::~~6iiBf'l~.nru'fl1 ~.:~.:~1'W w~m..J~~~.:~ • 
i11t1Lmf'l~.:!n1~ 1 ~.:1.:!1\J~'Wbb 'U'U'W1V~ m~~B1'Vi1~f'l~'U 'Wil ~ 

(Innovative Food Fabrication Pilot Plant) 

ru B'VIti1'Wi'VIt11P11~V~1.n11"1L VIUB (~.:~VI1~L ~v.:~1 VilJ) • 

~1 nPi'n vmw'Uv'l.fl11"1L Vluv~iJ~VJ LL ~'~ L U'ULL Vlci.:JmVI1~~vVlmmu·Hu'Uv'ltl~::L 'VIf'l og..:JiJm1lJVI~1 nVIm EJ'Uv'l . . " 

~1'!Tn..:J1'W'Wil'lm~l.!LL ~..:J'll1 ~ ( v'IA f11':il.IV11'll'W) 1 'U m ~~hL'ii'W LA~'lf11~ "m~~n~1m1l.l~v'lf11~~1'W'Wil'lm~~'UB'l 

cru~:: f1e:l'Uf11~e:li'IG'l1VIm~lJ Lf1~1'l~LL~::v1VI1':i1 'U~'U~.f11fl L Vlilv" (Demand Side Survey) ~..:J1~vi1f11~~n~1LL~:: " . 
~l.lm~rucriJ~1'W 1~~1'UL3v1 'Uvi'IG'l1VIm~l.ILn~m LL~::mVI1~ 1 'W~'W~ vi11l1'w·t.r:hcru~::nm.Jm~iJu ruVI1~1l.ln'Wtl~:: m~ 

'U , • \J .... 

VIii'~ fiB 'IJ11'lfl11lJa1m'Jfl1 'Wm~c.J~IJI~'WA'1B~~-'~~l.I1M~1~ LL'r~~1Vlfl11lJ~1lJ1~fl1 'Wm~1~mL~::'W'VlJ'U1c.J~~'~.nrusn~1EJ 
L'VIflL 'UL~~LL~::tJil'lm~lJ 

~'l,r'U ci'1Uf1'11'WL~'U1'Wm~Aru::m~l.lf11~m~~..:JLG'l'1l.ln~nwv'VIti1'U1'VIt11f'I1G'fl'li (G'!en.) ci'1'11'n'l1tJtlG'i'VJm::'VI~1'l • • 
1'VIt11f'I1G'fl'liLL~:: L 'VIflL 'U 1~~ LL~::lJVI11'VIE.l1 G'i'tiL :fit~'l1 Vll.JLVlE.Ie:l'VIE.I1'U1'VIEJ1f'I1G'fl'liLL~::L 'VIfl1 'U 1~~ (STeP) f'I'U6'Uililm~l.J . " 
V1VI1~LL~::u~~~_n'ruon (FIN) ~1l.Jtl'Ue:l'!Af1~ mA-r~LL~::Lvn'll'UVImE.Iv'lAm 1~LLn ncilJ~'lVIi'Vli11flLVIU e:ll'le:l'UU'U 1 . ... ' 

~1tin..:J1'Ue:l!JIG'f1VIn':i~lJ~..:JVIiV1L:UEJ..:J1 Vil.J f'I'U6~..:J LG'f1lJv!JIG'f1VIn':i~lJi11fl~ 1 LL~::G'f.f11e:li'IG'l1VIn':i':ilJ~..:JVIiVlL:UEJ'l1 mJ ~'11~ 
, \1 ~ " 

~1lJtl'UVI1~VLL 'U1'V11'l n 1~LLm 'UU qjVI1~'l nci11 LL~::lJoUe:lflVl L i1tJI'l~'ltl'U 1 'Uf11 ~~VlG'f~1'l "L ':i'l'l1'U~'UbL U'U'W1V~m'UJ£1TVI1':i 

f'l':i'U1.:i7il':i (Innovative Food Fabrication Pilot Plant) " L~tlG'f~1..:Jh..:J'l1'U~'ULLUU1tJm~1~mL~::oW'VlJ 'U1c.J~\ilnruon 

'Uil'l n1~lJV1VI1~ f11~c.J~!Jlc.J~I'l.n'ruon~'ULL U'U~1'UV1VI1':iLL~:: Lfl~tl..:J~lJ L ~B'VIVlG'feJ'UI'lmVl f11':i Lb tJ ~~U~'UA1 Lf1~1'1~~ 
" 

~'UG'flJEJ f11~1Lfl~1::~'VIVlG'ftl'U LL~::m':i-r'U1tl..:JlJ1m~1'U L~t~1l1'u1f11~f11~c.J~I'l~lJflilli11'1"1LL~::lJ1m~1'ULLn SMEs 1 'U 
"' ' ... 

~1tl 'Uelf1~1 n,T'U b..:J-11'\J~'UbL uu'ifEJ..:J7i!::vi1VIU1~L 'U f11~ L~tllJ~tl f1111~ tiLL~::oWVlJ'U 1 c.J~I'l.n' ru'l'i''Uti-.1 SMEs nuu n1~ t1 

l.JVI11'VI v1G'lv ~'~~::L tJ'Wm1'W'VlJ'W1cru':i::nau m1 1 'U1::v::m1~a1 tl~1v 
" 

1'VIEJ1f'I1G'fl'li 1111'1 b Vlil t1 ( ~.:JVIi VlL :fi EJ'll Vll.i) 1~-rul.lvUVIlJ1 E.l~1 nci'1u n-.11'UUG'i'Vlm::'VI~1-11'VIt11f'I1G'fl'li bL~::L 'VIAL 'U 1~vt 'Uf11':i 

~1 L U'U Lfil':i'lm~ 1 ~.:J-.11'\J~'ULL uu'Ui \iln':i':ilJtl1VI1':ifil':iU1'l~':i LVltJiJi lilfltl':i::G'f..:JA L~ tl~ Vl~..:J 1 ~..:J.:J1'U~'ULL uutJil'lm~l.ltl1'1-11~fl':i'U • 



LL~~ Startup 1u~u~ fln~'lir'l?tuu?t'4'W~'ll'i~mrum'ieJTl-n'i1umALVItieJ 1~me:Jm;;,1um'S'lJtJ1WIJ'W1V1~'in\l LL~~~-w 
t~m~l'lu 1 ~tr'll'i~ne:Ju nT~mVI1'i 1 u~u~;;,1u1'imL 'll '1-rru 1m ui'I~1VJ1~n 1vi' mh'lt'lvu 

" 

(Innovative Food Fabrication Pilot Plant) 'll'W1V1~'W~'ll'i~mru 4,570 1'11'i1\lLUm 'W~e:Jl.J'i~UUU1UV1 LL~~'i~UU 
tl1-:5'V1'lJeJ\l L~tJ \11\J';i~\JU;;,'lJ 1.ilU1~ f11'Srle:J?l~1\l LL~ ~ ~ Vl~\l 'S~UU?l151'SrutJ1flA LL~~'i~U\Jfl11l.JU~e:JV1n t1ci'1V1-ru 1 'i \l\l1'W 

' " 
ru eJVltJ1'WlVltl11"11?tV~1mA LVIUeJ ( -:5''1V11V1L ~tJ\11 m.J) ~u~ m'iPim~11ii1umLlJL ~m~ UVI11VltJ1~tJL~tJ'l1 VllJ rl1 Lfle:JL~e:J\1 

' 
L~tJ\11 VllJ -:5''l'VI1V1L~tJ'l1 VllJ eJVltJ1'WlVltJ11"11?11'11LL~~LV1A 1 'W 1~~ lJ'VI1lVltl1~m:StJ'l1 VllJ ~'liifl11l.JU'S~?l\lrl~\1~~1\lrle:J?l~1\l 

' 
h:J'l1'W LL~~-:5'V1~'€lfl'inru<;'!L 'S\l\l1'U 'W~'€ll.J~V1~\l Jl1tJ 1mfl'S\l f11'S h'l'l1'W~'WLL UU'U1Vlfl1'il.J'€l1V11'SA'SU'J\l\I'S (Innovative 

' 
Food Fabrication Pilot Plant) LvleJ1~U'S'S~mu1V~~tl'S~?l\lrl'lJeJ\l1A'S\lf11'S~eJ 1tJ 

' ' 

Lvle:Jrle:J?l~1\l1 'S\l\l1'W LL~~-:5' Vl~'€lfl'inru'YIL 'S\l\l1'W 'W~e:Jl.J~Vl~\1 Jl1tJ 1mm\lfl1'S 1 'S\l\l1'U~'ULLUU'W11'1m'il.le:J1VI1'Sfl'S\JJ\l\J'S 
' 

(Innovative Food Fabrication Pilot Plant) 'lJ'W1Vl~'W~U'S~mru 4,570 1'11'S1\1Ll.!Vl'S 1~Luu1'll1'11l.!LLUU'SU'S1tJn1'i 
" 

3.1 tr~uifBL?l'WeJ'i1fl1~'€l\lLU'UU~UflA~iim:U'W-ru~1\l\l1'W~U'S~fl1V1'i1A1~1\lvl'JtJlBf11'iV11\l~L~flVl'ie:Jiin~ 
" ' 

3.2 tr~uifm?I'WeJ~eJ\l1lJ L tJutr~~m~U~eJ 1 otlL uun1:S'S1 tl~e:Jtr~\l\l1'W'lJeJ\lV11\l'i1'!1n1 'S LL~ ~ 1vi'LL~\l Li ti'W~e:JLL~1 
\1 \1 \1 , IIJ~ " 

Vl~eJ1lJLU'Wtrffiv1-rue..~~'lJeJ\lf11'SGt'lii~uAA~VI~eJUflA~~'WLU'Utr~'l\l1'WI'I1l.l'i~LUtJUV11\l'i1'!1f11'i 
\1 , 'I " 

3.3 tr~uifm?I'W'€l~'€l'l1lJL tJumv1-ru Le:Jfl~VltVI~e:JtrAl.Jtl'W~\l'€11\IU 11 L?t51lJtJe:JlJ~'WI"l1~ 1 VltJ Ll'ULL~-r~U1~'lJeJ\lcJ~'W 
" " \1, :-J .... \1 

ifma'Ue:J 1v1iiri'1i'l1 ~?l~~~VltLL~~Alltl'W L ~u-J1Ju 
' 

3.4 tr~uif e:JLG'I'W '€) ~ eJ'lllJ L U'U triie..~~tl'S~ 1tJ'!IU'':hu tl'W nu tr~uii'm?!'We:J'i1 tJ~'W LL~~VI ~e:J ~'€l'l1lJ L uutrii e..J~tl 'j~ 1tJ'!IU 
\1 \1 \1 \1 

~1l.ltl'W'i~VIl1\lcJ~'WifBL?I'Ue:JtlUtru~f11'S1'1~1V1fl~1\l~L~nYl'ieJUfl~ ru 1'W'll'i~ml"ltl'i~fl1Vl'i1fl1 Vl~eJ1lJLU'Wtrm~vhm'S 
" " " 

tru L uu n 1 'S-rr V1'll11\l n 1 'iLL '11'1-rru 'i1fl1 eJ ~1 \l L uu 5'i'il.l 1 u m 'i~ 1\l Af\ld 

3.5 tr~uifm?t'W'€l~'€l\lLU'WU~UAfl~triim:U"W-ru~1\lrl'€l?l~1\l LL~~ije..J~\l1'WU'i~ LflY1L~tJ1tl'WtlU\l1'W~\I~-:5'V1~1\l 1V1tJ 
" ' " 

e..~~\l1'W~vl1 L u'ULL~1L"'~" 1 'U1\l L~'U 1lJue:JtJn11 7 5,ooo,ooo u1V1 (L~Vl~u~1~1'UU1Yln1u) LL~~Luue..~~\l1'W~ L uu~~qjqj1 

1Vl tJI'I 'S\l tl\J G'i1'U'i1'!1 n1'S VltJJ tJ\l1'W 1'11ll fl{)VIl.J1 tll1 vl1 tJ 'i~ L U tJUU ~'1111 'S'S1'!1 f11'SG'i1'W~ e:J\1 ~'W '111'111 tJ\l1'W ~'W~\l fl{)VIl.J1 tJ 

uqjqJ~1 ~ii~1u~ L uu'S1'!1m'iu~V11'SG'i1u~e:J\l~u -r_t)a1VIn" Vl~eJVI'I.htJ\l1'WL'€ln'lJu~~VltJ1u, L ~'€l~B1v1 LL~~I'ITJ\I?Ie:Ju 

1v1mt~1'W'S~tJ~L1m 5 U EJ'€l'WVI~\lUU\11fl1'W~L?l'WeJ'i1A1 

3.6 m&tr~uifm?~umuun\lfl1'i~1l.!A1 (Joint Venture) Vl~e:Jn\lfl1'iA1~1l.l (Consortium) "~~e:J'liie..J~\l1'W'lle:J\l 
" 



1 u tl'4 'lJ11'1 L uu ~'\.J 'j~ n e.J'Ul'll1~~ 1f'11 m nJmu ~l.IVI ~ m'! f!Tu 1'1 v nnw rnu ~l.l 1lJ ~ 1 n 'l1 'j~ ~ mmr 'll 
1mmVI~m~~'U~1l1qJ~m'\.Jtln mhn!e.Jv 1 A'U 

3.7.2 1f'11m'\.J'j~~11m.:~m'j m'1~~m'\.Jtln1m.:~m'j ii'\.J'j~~'Un1'jru1lJ'I!e.Jvn11 5 tJ '!Tufi-:~1uvl~u be.Jf1~1'j 

'\.J 'j~ m ~'j1f11 LLft ~ ~e.J.:~ffi u tl'4'lJ11'1 L uu~'\.J 'j~ n e.J'Ul'll1:ij~1 m m 'jlJ A'"J'U ~l.IVI ~tJ~miJ 1'1 v m'jl.J mu ~l.l 

1lJ~1n11'j~~'U~1l1qJ1mmVI~m~~'U~1l1qJ~m'\.Jtln tJ~1-:~'Ii'e.Jv'\.J'j~LJl'Ylft~ 1 A'U 

3.7.3 1mm1EJu11mm1vJVh immLA~tJ.:~nft ii'\.J'j~~'Uf11'jru1lJ'I!e.Jvn11 5 tJ '!Tufi-:~1uvl~uLe.Jf1~1'j 

'\.J'j~nJ~'j1f11 Lbft~~e.J.:~ffiue.Junr11'1Ltlu~'\.J'j~ne.Ju1'1l1~~1mm'jl.JAJUfllJ 'j~~umfiimmVI~e:J~.:~ 
,·~ \1 , \I 

n11e.J~1-:~ue.JEJ~1'1l1ft~ 1 A'U 

3.7.4 1mm~'ll1.fiU1ftVI~tl~.:!LbJ~~tllJ LLft~~mtltln ii'\.J'j~~um'jru1lJ'Ii'e:Jvn-;h 5 tJ '!Tufi-:~1uvl~uLe.Jf1~1'j , 

'\.J'j~ mm1A1 Lbft ~~ e.J.:~ffi 'Ue:J'4 qJ11'1L uu~'\.J'j~ne.Ju1'1l1~~1f'11 n':i'jlJfl'"JU~lJVI~tl~ miJ 1'1 v n 'j'jl.J A'"Ju ~l.l 

'j~~umfi1mmVI~tJ~.:~n11tJ~1-:~'I!e:Jv~1'1J1ft~ 1 A'U 
" 

3. 7.5 L ~1V1u1vl fl11llUft e.J~Ji fl'j~ ~u1'1l1~~ 1~ f11'j~f1'1~1 'j~ ~u'\.J1qJ'lJ11'1~ ~1'll1~1e:J'U1l1 mLft~ m1ll 

'I.Jfle.J~Jiv ;.:~~u'Yl~Luvw1uml.l~1~~m'jLLft~fi'lJA'jtJ.:iLL'j.:i.:I1'U e.J~1-:~ue.Jv 1 A'U , 

3.8 tl ~~A Aflvl~~ L .U 1 L uu~a 'lJ'lJ1 ~ tJ-:~1lJe:J ~1 u ~1 u~ L uu0lJ LL~ ~.:~u 'll:g 'j1 v~m1 v~1 VVI~-~ LL~ ~.:~u 'lJ:gnEJ ~u 
. ,,..... ... 

'51EJ~1EJ hifln~B.:~A-sunTu1 ul.'l1';i~~11'i't:u 
" v 

3. 9 -n~~flflftv1~~ L .U1 L uu~aqJqJ1 nuVIu'"J v-:~1'U'1ltl.:i~~;-:~1~~1 L -num';i~~ttl~~~1.:~~1 fj'j~uu a L~f)'YJ';ie:Jun~ 
(e-Government Procurement : e-GP) ~tl.:lft.:I'Yl~L UfJ'U1 'lJ'j~'lJ'UBL~ f1'YJ'jtJU n~'lltl-:1 ml.!Uqj~f1ft1.:1 vlt 1u1'1ll'i~u6 

"' 
oUtlllft~~~tl~~~1.:1Jl1fl~~ 

" "' 
3.10 ~aqJ qj1 ~tl.:i~'U LLft~~1 fJL~'U~1'UU qj~fi'U1f11'j L'J'ULLvl f11'j~1 m~'U LLvlft~ fl~.:iiilJfll'h 1lJ Li'\u 30,000 'U1 'VI 

(~1l.IVI~'U'U1'Yl n'"J'U) ~a qj(\11€!1~~1 m U'UL~'U~~ 1~ 

bfl'j.:if1T~b-:~.:~1'U~'ULL'U'U'Ul\91m'jlJ€J1VI1'jfl'j'UJ.:i\J'j (Innovative Food Fabrication Pilot Plant) mlJvl'j~'lJ111uLL'U'U , 

'j'\.J'j1fJn1'j 'j1 tln1'j'\.J'j:: ne.Ju LL uu LLft~\911'j1.:i'j1fln1'j'\.J'j~lJ1ru'j1f11ntJ~11.:~ (BOO) ru tJ'YlfJ1'Ul'Ylfl1f'11~1'11mA LVIUe:J " , 
( ~.:!VIl~ L:ijfJ-:~1\-n_]) ~'U.yl f11'j~ f1'1~n ~1'Uft LblJ L ;;1tl:: lJV11l'Yl fJ1~fJL :gfl-:11 VllJ ell LJltJLiie.J-:1 L ~fJ-:11 VilJ ~.:!VIl~b :gtl-:11 VllJ ;.:~ij 

'lle:J'UL'lll'l'lle:J.:i.:ITU~.:ivltl1 tJlf 
4.1 ~-r'U~1 .:i~~~tl.:i~~VI1l~~ tJ'I.Jmru Lfl~tl.:i~mLLft~Lb'j.:I.:I 1'U Lbfl~'li1.:i!JiJtJ'\.J'j~~1'1ltl.:i'U1~'Yl (llJb'liLL 'j.:i.:i1'Ll~1.:1 " , , 

LV1m'll1.:~) l'lfltJ~~um'j~1Liium'j~u~ t'llu m'jt.h~~1u-:~1u m'j'lJ'U~.:~LLfl~m;;mm ttlu~u L~e.J1~.:~1une.J~11-:~Lb~1 

L~~~ ml.lll'lfltl'j~~.:~A' LLft~~.:ll.ltl'Utl1f11'jL ~tl~1lJ1'jfl1 -ff-:~1u1~fl n~e.J-:11'11l.ILL uu'j'\.J LLft~'j1 fJ f11'j 
, " " 

oU tlfh...,U~LL~~'lJ!l\JL '1Wl~1\J~1\J~ 1~fi !l.,~1~ 1 ~~~1\J LL~~~ ~;!lfl'ifi tu'IL ~~~1\J Yl~ !llJ~~~~ ln!J t~m ~m~ 1 ~ ~~1\JtJl\JLL \J\J\J1 lll m~lJ!l1...,1~fl~\J'N~~ 

~ jf /£ urf· :t {Y4. D~ d. 1#' 



~el~1~ 1 u-ru ~1 ,:) L VllJ 1'1i1 -:J b~tl L~~'1J1 ~ 13J11 A1 LL ~,:) LL(;l~A 11~~ ~,:)~~ ~ el-:! ~1 L U'Un1~rleJ~~1-:J-:!1'WrleJ~~1-:JVIfl n 

-:J 1'W~mU(;ltJm~lJVIfln -:J1'W~'1l1ilm~ LL~~-:J1'W~~uu 1 'V'JvhLL"~~eJ~1~ 1~vu~~'Vl~u~~m~~1fn1vl'L vh,!-w Vl~eJ M-ru , 

4.4 -ifm11VI'W~LLl;l~L1eJ-w 1 '1Jm~u~u~-:J1'W : ~-ru~1-:J~eJ-:J~1 LUtJm~rieJ~~1-:J mlJ~1tll;l~ LBtl~oif1-:J~'W -ifm11VI'W~ 

LL(;l~ L1eJ'W 1 '1J 1 'Wn1~U~U~-:!1'W ~1lJ~-:JLL UU~U~1 tln1~VI~meJn~1~ ;-:! el1~~::ih ~lJ L~lJ 1 'WJI1t1VIfl-:J L ~eJ 1 ~~ l;l-:!1'Wn1 ~ 
rleJ~~1 -:J~-:!VIlJ(;l1vJlJ1 ~Pmi1'W iil"ll1lJ~'WI'l-:!CI11~ U~~ ru(;]LLl;l~tln~eJ-:JI'l1lJVIfln1'111 n1~'1i1-:J~~ 

~ ~ 

4.5 1-wmru~LLUU~U~1tln1~ ~1tln1~U~~neJU ~1tln1~U~~lJ1tiJ~11"11VI~meJn~1~~'W~ iim1lJ-1J~LLEJ-:!tl'W 1~ 

er-ru~1-:J ~1L U'Wn1~rleJ~~1-:Jfi~~eJ~,:j LL UU~U~1tln1~ ~1tln1~U~~neJULL uu ~1tln1~U~~lJ1(lJ~1A1 Vl~meJn~1~~'W., 
~ ~ I 

l'l1lJ~~::'41 -w~ cy '!J1b~ tl~ eJu ~:: 1v'ln1 LL '!A-:J~1'1lm~ L iJ-w~1 Fi'cy Vl1nii m ~ LLm '1l L ~lJ L~lJ ~-ru~1-:J~1 L D-wm~ 1vl'~m~Bii m11J 

L ~'W'IleJU~1neJ'Vl EJ1'Wi 'Vl £J11'11MliLLl;l:: L 'VlA1 'W bl;l~ lJVI11'Vl£J1fl£JL '!i£J-:J1 VllJ 1 ~~1 L'iJtJm~u-ru LLtlLL UmU~1£Jn1~rleJ~~1-:J , ~ 

L'VlAb 'W 1(;1~ lJVI11'VlEnfl£JL'lj£J,:J 1VIlJ 

4.6 er-ru~1-:J ~el-:!~1 LU'Wn1 ~L ~ellJ ~m::uu~::mml1 L~f.J L~lJ'1JeJ-:JeJ1A1~eJ'Vlf.J1'Wi'Vl£J11'11~(;14fi1AL VI'Uel ( ~-:J'\111~ 
~ ' 

L'!i£J-:J1 VilJ) tlUeJ1 1"11~1 ~-:J -:! 1'W~'W LLUU'W11'lm~lJeJ1VI1~mm-:J~~ 1 ~~eJ~A~eJ-:J tlU~~UU L~lJeJEJ1 -:Jij1J~:: ~'Vl5fi1YHLl;l~ 

t~n~eJ-:JI'l1lJ'VIflnimm~lJ 
~ 

4. 7 ~-ru~1.:l ~fl.:! ~(;l~.:l LL~'U.:l1'U n1 'Srl 8~~1.:! LL":: Llt.J'U ll ~.:l.:l1'W~1 m Un1~ rl el~~1.:l 1 ~tl\J~'Vl f.J1Ui'Vl £J11'11~1'l{LL(;l~ 

L'VlA1 -w 1"~ lJ'VI1i'VlE.nflm'liv'l1'VIlJ L~eJ 1 -tl~~1~ru1~nwnw 1 -wm~~1L U'W-:J1'W'1leJ-:Jer-ru~1-:J1~~tJmlJ LL~'W-:J1tJm~rieJ~~1-:J 
~ 

-ru~(;l'lleJU~(;l'1feJlJ 1 ~L~~~ L~f.JU~eJti~'WVi 

4. 9 er-ru~1 ,:)~~vi' el-:!Yll 1"111lJ~ ~m ~vieJ ~~U1 ml1 L U'W A ~-:JA~11 l'l1lJfl1~-:!'1J eJ,:j A ru~ n ~~lJ n 1 ~ (0)~1~-ruw ~~'VI~el 
~ , 

er A1U Al.J-:J 1'WL ~ eJ 1lJ L ~vieJ~~U1 ml1 eJ(;l vl'WL ~ el -:! ~1 n n1 ~rie1~~1 -:!if LL(;l ~er-ru~1-:J~::~ eJ-:J-ru ~~'lleJU fn1lJ ~ nu~ n~ Lii~ LLrl 
\J ... , \J 

v a::cvd 11.1 -=- .drl v d 1 tl'd/ 
'Vl eJ-:Jti'W'WLLl;l::l;l1'W1 eJ'WL 'WeJ-:!~1 n m~ne~~~1-:J m~'1l'W~'W'VI~eJ1~~ L 'WeJ m~neJ~~1-:J'W , 

'l1'W'1Ju'ler-ru~1-:J'V11nLn(;lL'VII'lm~ruoif1-:Jvi'-w 
~ , 

4.11 er-ru~1-:J~~~ eJ-:J~ ~'\111 L~1VI'W1~-rm~11"111lJU~eJ(;lJl £.) 1 'WL 1~1 nl;l1-:J1'W LL~~n~1-:JA'W 1 ~L Vi£J'l'V'Iel ~1lJ~,:j~~'VI1 
~ 

LL~-:!~11-:!1 'Wn1TVi1'l1'WLLl;l ~U~L 1ru b(;lf.J~eJU 1 ~LU'W 1 Ul'l1lJn!)'VIlJ1EJ LLl;l~/'VI~eJ l'lllJ~~'Vl EJ1'Wi'VlEJ11"11 ~(;l {LL(;l~ L 'VlAb 'W bl;l~ 

lJVI1i'Vl EJ 1 fl £J L 'lj f.J-:J 1 VilJ L ~ eJ 1 ~ Lfl ~fl11lJ~'WA-:!Ul;l eJ ~Jl EJ 1 'WU~ L 1 rurieJ~~1-:J Lbl;l::D el-:Jtl'W n1~ 1 ~~m~lJ1~~ LLl;l:: LA~eJ-:Jii eln1~ 
' 

ne1~~1-:J vnnLn~'1JeJ-:J'V11£J'VI~eJt~n1~~m-slJ LU'WVI'W1~'1lu'ler-ru~1-:J~~~~~~mL~-:JA11lJLU'WL~1'Vln~ 
~ ~ , 

4.12 er-ru~1-:J~:: ~el-:J~~ 1 ~ii~1~eJU'1JeJU:S~U~L 1tiJ~rleJ~~1-:J LL(;l~ 13Ju'Uru1(;11 ~ij~wnA'U-:!1'WL ~Bin ~A'W-:!1'Wrltl~~1-:J 
~ , v 

~nJ1~'W~?f1'W ~'W'1JeJ-:JlJ'VI11'Vl EJ1 fl £J L 'lj f.J-:J 1 VilJ LL(;l~ 'VI'li'J EJ'l1'Uoif1-:J L~ f.J-:J , 

4. 13 er-ru~ 1'l~::~eJ'l~~ eJU m ruvi'u L 'W ~-:!1 'WU~lJ1 ru~ L Vi f.J-:!'1"1 eJ L ~ eJDeJ-:J tl'W L '1"1~-:J 1 'VIlJfl1 v1 'W~Cl1'W~ri eJ ~~1 -:J 
~ ' 

'li'mh'l-lu~LL"~'!lfl\JL'!J~~,u~1u~wi£Ja~1~h~nu LL"~~~~fll'l Ji'ruYJL'i~~1\J v1~m.J~~~~ mu1mm~m'ib~nu!Jluuuuu1~m'il.J£l1'~<~1'il'l'i\J1~~'i 

~rF? ~L ~- CJ&,J-£ l~ 



1 '1~\h~'ll1'll'lJ~~qj~~ 1 thn1v1-ruei'w•l~1E.l~'iJ'\.J'U~L'lru~1f1n1~UijU~\11'lJ 'V11f1ii~u~ L'\11~ 1V~1 'Vll 1 '1~\1iV~Fn1lJL~E.l'VI1 E.1 LLn 

'\.Ji'lf'l~ LL~~/'VI~'iJ 'Vl-r'V'lfJ~'lJ L~'iJ\1~1f1\11'1.Jnv?t1'1\le!-ru~1\l~~(;)'iJ\IL tJ'lJe!'llV~1 ~rl1L~E.l'\111E.l'VI~'iJrl1~'lJ 1 'VIlJ'VlVILL'Vl'lJ 
' \J ... 

4. 14 e!-ru~1\ltilv\l~ V~'VI11vHh tl1u~~u1 bb~~ 1 'Vl~Pl'V'll'i'i1m11 L~e:J1m 'I.Jf11~ne:J?t1'1'1 1V~t~~-r'\.J~1\I~~(;)'il\IL tl'W 
\J \J 

~-r'\.J~VI'll'il'\.J 1 'I.Jrl11 ~~1fl~1\11 ~\1'\lllJVI 
4.15 ~-ru~1\l\l~tile:J\I~m~uu~~'U1E.Jtl1~~~1'VI-ru?tm'lJ~ne:J?t1'1\l LL~~~1Lii'Wm~tle:J\In'lJlJ~m"J~~1'~1 ~~~LnV~~'lJ 

~1nm~ne:J?t1'1'~ ~1lJffiv1-rum1lJLi1'lJ'lle:Jm1nAru~m~lJm~~~"J~-ru~?tV~ 'VI~e:J~A"J'UAlJ\11'lJ~~e:JV~~~E.J~L"Jmn1~ne:J?t1'1'1 
' \J ' 

4.16 m~ 1 ~ L~'lJ'Vl1\11 'lJf11~ne:J?t1'1\lbL~~'lJ'Wri\le:JUmru\11'lJ~~'U'\.J'lJ'il\l~-r'\.J~1\I til e:J'I1v1-r'UA"J1lJL i1'lJ'll'il'\.J~1f1'il'Vltl1'lJ 
' \J ' 

i'Vlti1P11?1~1LL~~L'Vl!'l1'W1~v lJ'VI1i'Vlm~m~E.J\11'VIli ne:J'Wf11~~1LU'I.Jf11~ 

4.17 er-ru~1\ltil 'il\1~1 L U'lJn1~'VlV!fl'il'U\11'lJ~~'U'UU ~~ f1'il'U'il1i'l1~ 1 ~ L tl'lJ 1 U~1m1E.J~~ bB E.JVI1 'I.Ji!e:J rl1'\ll'lJVI'lJ'il\l\11m~'U'\.J 
\J 

u~~ ne:JumA1~ 1 'I.J\11'\J~~uu Lbl'i~~u~~ Ul'Vl 

4.18 ~-r'U~1\Itile:J\I~VIvl1~iie:J'i1E.l~~LBE.JVI.ff'lJ~'il'lJf11~vl1\11'lJ'lJ'il\I~~'\.J'UU~~n'iJ'U'il1!'l1~ (Sequence of Operation) LL~~ 

~V~e:J'U~lJm~ 1il'l1'lJ~~uuu~~nvumR1~'1Je:J\ILLvi~~'i~'U'U 1 ,Xti'u~'Vlm'Wi'Vlmf'11?t~1LL~~L'VlR1 'lJ 1~Ei lJ'VI1i'Vlm~m'llm1 'IIIli 

4.19 e!-ru~1\ltile:J\I~VI~"Jm"JlJiJe:Jn1'VI'lJV!bb~~Aru~m~ru~'lJ'il\l'ilUmruLL~~bf'l~'il\l~m\11'lJ~~'\.J'U'Vlf1'llUVI (til'lJOU'U) vrt-iJl'lJ ,. . , , 

f11~~VI~\11 'lJ 1R~\If11~m ,Xn'U'il'Vltl1'lJi'VlE.J1f'11?f~{bL~~L'Vlf'l 1 'lJ 1~V lJ'VI1i'Vlt11~ E.IL~E.J\11 'IIIli 
' 

\il"J'W~?IVI ~ 'lJ~0505/"J27 M'J'lJ~ 28lJm1AlJ 2551 LL~~'VIU\I~e:JAru~m~lJf11~';hv11E.Jf11~~?1VI ~ f1A (m'V'l) 0421.3/1231 
' ' 

~'11'W~ 24 iJ'l'U1E.J'U 25561V~E.J~Vl~'~H ru ?tm'W~ne:J?t1'1'1mtJ1'W 71'W tiuLLvi1'W~v11~'Y'Y1 
4.21 e!-!u:5'1\l~'il\I~Vlvl1Aiie:Jm':i1iJnu (Operation Manual) riiivm'.l'lfmJth ':i\1 (Maintenance Manual) Lb~~ 

\I \J \1 , 

'i1E.lf11~'iJ~ 1 w;i (Part List) bL~~':i1E.lf11'i1?tVli'ULU~'il\l'lJ'il\IL!'l~'il\l~f))'Vlf1)1E.Jf11'.l~'.l~'\.J 1 'UL'ilf1?11'.lbL'U'U'VIlJ1E.IL~'lJ 1 ~1'\J"J'I.J 
' ' ' 

' ' 
5.1 ~V'UiJm?t'lJ'iJ'.l1A1\l~tile:J\IV'lJL'iJf1?11~-rmv\I'UAA~'VI~'iJ L'iJf1?11'i-rmv\lf11'.l\JVI'Vl~ L U E.l'lJU~'\.JAA~ 

\J ' ' 

'VI~vu'i~ n e:J'\.J u'i n~'lle:J'Iil ~'\.JRRmf'W "'~ 'V'l1'vl.l-rmv\1~1 L 'lJ1(lntilv\l 
, , I "' 

5.3 'VIU\I~vlJ'iJ'\.Jel1'lJ1\l~\IUVl'il1 mLL?f~lJti ~1lJf1!j'VIlJ1 t~1 'U mru~~~'lJL?f'lJ'iJ'i1!'11lJ'iJ'Uel1'U1\l 1 ,X~~'Uvl1 f11'iLL 'Vl'U 

5.4 ~1b'lJ1'VIU\I~'iJ-rmemJ~\11'lJ ~1b'U1aqJqJ1 LL~~ L'iJf1?11'ibL?IVI\IU~lJ1ru\11'lJ mlJ~rl1'VI'UV~11l \J~ru?flJU~'lJ'il\1~ 





8.1 1~tJ~nmnT~th.mrn 150 1'W UtJ"ii1n1'U~'UbeJf1G'I11U1~f11V111rn 

8.2 1~tJ~b 1m f111rleJG'!h:~ vleJ~b U'U 1 Ulil1l.J~u bb tJtJ11tJ m1~rh.lf'UY~111 'UoUeJrllVI'Ulil bb"'~'lleJtJ b 'lJ\i1 .. n'Ud~~VIl.Jlil 1Y~tJ 
mi'1 bG'I~"iimtJ 1 'U 168 1'W 11u~~LLI'i1'W~eJVItl1'U1VJmf'!1G'IIi11LVIA 1 'U 1"'~ l.JVI11VIm~m;gv~ 1 Vi:U ri1VI'UV11 ~b~Wrh~1'U~1~tJ 

' ' 

9 . .:l\J'I.h::l.J1n.l 

h~~1'Uvl'UbbtJtJ'U11i1f111l.JeJ1VI11A1tJ1~\11 (Innovative Food Fabrication Pilot Plant) ~1'U1'Ub~'U 155,230,000.-

c:f v tl .,. "' v d v 
tJ1VI (VI'U~1eJtJVI1G'ItJVI1m'UG'IeJ~ bbG'I'UG'I1l.JVIl.J'UtJ1VIm'U) 

10. 

'1111~ 1 bU'U~1'U1'Ub~'U1'U5m1~eJv"'~ 5 .3o 'lleJ'lA1~1'lml.J~qjqJ11Y~v"ii~~1m~eJ~~u~1'l1!ilu~u~~1'Uvi'~ 

11tlf1111iieJ1ud 1~bb~1bG'I~"i1Qf11ileJ~\i11l.JbLtJtJ~U11tlf111bb"'~~qjqj1 mtJ1'U 351'U UtJ~~bb~1'U~~VItl1'U1VItl1F11G'I\i11bb"'~ 
LVIA 1'U1"'~ l.JVI11VIm~m;gm1VI:U 1~u1~L~l.J'I'i1~1'Uiil1l.JVIU~~mb~~b~l.J~1'U u1~f1eJtJii11v 

' 
• ~1'UL\i1~tll.J~1'U bb~1bG'I~"ii~~ 1A1~f111 

• ~1'U11~~~\ii1bbVItJ~h~~1'U bL~1LG'I~"ii~~ 1m~f111 

• ~1'U1A1~G'I~1~ LL~1LG'I~"ii~eJtl"'~ 35 

.;n11~ 2 LU'U~1'U1'UL~'W1'U51i111~m.J"':: 17.07 'lleJ~A1~1~\i11l.J~qJqJ11Y~v"ii::~1m~eJ~~u~1~1!ilu~u1i~1'Uvi'~ 

11tJm11iieJ 1ud 1 ~Lb~1LG'I~"i1Qnlil'eJ~Ii11l.Jbb uu~u11tJm1Lb"'::~qJqJ1 m v1 'U 70 1'W 11u~~LL~1'U~~VJm'W1VJmm"li11LL"'~ 
LVI A 1 'U 1"'~ l.JVI11vtm~m;gv~ 1 Vi:U 1~u 1 lXL~l.Jvh~1'Uii11l.JVIU~~mL~~L~l.J.:J1'U U1::neJu!il-w 

' 
• ~1'\.J 1m~G'I~1~ Lb~1bG'I~"ii~eJtJ"':: 90 

• ~1'UG'Ifl1iJ\i1tJf111l.J bb~1 LG'I~"ii~eJtJ"':: 35 

• ~1'U1~tJtJ 1 YlVhLL"'~~eJG'I11 bL~1bG'I~"ii~eJtJ"':: 25 

• 'l1'U1~'\.J'\.JU~'UeJ1f11f'!LL"'~1~'\.J1tleJ1f11Fl LL~1LG'I~"ii~eJtJ"':: 25 

• ~1'U1::tJ'\.JU1::U1 1~'\.J'UG'I'll1iitJ1"' LL"'~vltJL'Wii~ LL~1LG'I~"ii~eJEJ 25 
' 

O.<::~t. C~~t.~.d~ .dcv c:~~t.~dodl .dcv 
• 11tl~1'Ubb~'Uf111Vl1b'U'U~TU\i1Vl\i1~LA1eJ~l.JtlLA1eJ~"iif11 Lb"'~bb'U'Uf111\i1lil\i1~LA1ml.lmA1eJ~"iim 



-31\91~ 3 LtJwiiTLJ1'WL~'W1ueYml~m .. m~ 37.79 'lJB~ril~l~~ll.l"'~~lLVJCJ~~~lm~B~~'U~l~lvi\Jl)llii~l'W~~ 

~lCJfll~tpJeJ 1 ud 1'1XLLfl1Li:l~~Cln1iv~~ll.JLL'Umtl~lCJfll~LL"~"'rurul mCJ1'W 105 1u U'U~~LLI'i1u~m1l f.Jl'UlV1CJlf'11i:l~1 
\J \J """' "' 

LL"~L Vlflb 'lJ L"V l.J'VlllVlEJl~tiL'liV~huJ ~~'U 1 'iXL~l.lvll~l'Wml.I'VIU~~VLL~~L~l.J~l'lJ tJ~~nB'UI'i''JCJ 
' 

.. ~ v ~ 1.1 

• ~l'lJi:lCllu~CJm~l.l LL"'JLi:l~~~BCJ"~ 90 

• ~l'lJ~~'U'U1'V'JvhLL"~~Bi:ll~ LLfl'J L?I~~~BCJ"~ 90 

• ~l'l.J~~'U'UU~~tll ~~'U'Ui:l'lJl.ii'Ul" LL"~~'UL'W~~ LLfl'JLi:l~~~B CJ"~ 90 
' 

• ~l'lJ~~'U'UU~'UBlfllf'1LL"~~~'UlEJBlfllf'1 LLfl'JL?I~~~BCJa~ 80 

• ~l'lJ.fllJi:lCllU~CJm~l.l LL~'JLi:l~~~BEJ"~ 40 
" 
cv~dcv V ~~~ 

• ~l'Ufl~.flfl.I"VILfi~B~~m LLa"JL?I~~~eJEJ"~ 40 
' 

-3'Ul~ 4 LU'W~l'W'J'WL~'W1ueYml~Bv"~ 27.40 'lJB~ril~l~~ll.l"'~~lLVJCJ~~~lm~B~~'U~1~11'1tll)llii~l'W~~ 
~1vrn~l'iB 1 tJrrt'IXLLfl'J Li:l~~Cln1!v~ml.ILL 'U'U~tl~lCJ fll~LL"~"'ruru1 mCJ1u 140 1u U'U~~LLI'i1u~BV1CJ1'W1Vlmf'11i:l~1 

"' \f 4.1" .. 

LL"~L Vlflb 'lJ L"V l.I'VlllVlEJl~tiL'!iCJ 1 'VllJ ~~'U1 ~\~l.lvll~l'l.Jml.I'VIU~~VLL~~L~l.l~l'LJ tJ~~nB'UI'i''JCJ 
' 

,!l1 II d 1.1 

• ~l'W?Imu~vm~l.l LLmL?I~~~BCJ"~ 99 

• ~l'lJ~~'U'U1'V'lvhLL"~~B?Il~ LL~'JLi:l~~~eJCJ"~ 99 

• ~l'LJ~~'U'UU~~th ~~'U'U?I'lJl.ii'Ul" LLa~~'UL'W~~ LLfl'JLi:l~~~BEJ"~ 99 
' 

• ~l'lJ~~'U'UU~'UBlfllf'1LL"~~~'UlEJBlfllf'1 LL~'J L?I~~~BCJ"~ 99 

• ~l'lJ.fllJi:lCllU~CJm~l.l LL~'JL?I~~~BCJ"~ 90 
" 

CLI 6' ej CLI IJ' d 1.1 

• ~l'Ufl~.flru"YILfi~B~~m LL"'JLi:l~~~BEJ"~ 85 
' 

• ~l'Wfl~nru'fitl~~~lmfll~ LL~'JL?I~~~vva~ 20 
' 

-31\91~ s Luu~l'LJ'J'LJL~'LJ1uer~~l~BCJ"~ 12.44 'lJB~ ril~,~~ll.J"'~~,1VJCJ~~~,m~v~'i'U~1~11'1tJl)tr~~,u~~ 

~1 CJ fll~IPiv 1 tJd 1 ,X LLfl'J L?I~~Cln1iv~ml.ILL'Umtl~1Vfll~LLm::"'ruru1 mCJ 1 u 168 1u U'U~~LLI'i1u~BV1Cll'LJ1Vl CJlf'11?1~1 'U \1 ..... cv , 

.!'1 1.1 ~ tl 

• ~1'Ui:lCllu~CJm~l.l LL"'JL?I~~~BCJ"~ 100 

• ~l 'LJ~~'U'U1 'V'J vhLL"~~B?Il~ LL~'JL?I~~~BCJ"~ 100 

• ~1m~'U'UU~~tJ1 ~~'U'U?I'lJl.iiUl" LL"~~'UL'W~~ LL~'JL?I~~~mm~ 100 
' 

• ~1'lJ1~'U'UU~'UBlfllf'1LL"~~~'U1EJB1fllf'1 LL~'JLi:l~~~mJ"~ 100 

• ~1'lJ.fllJ?ICllU~CJm1l.l LLfl'JLi:l~~~BCJ"~ 100 
" 

.Vun1'-1\J~LL<l::'llu1JL'll~~1'U~1'U~wiul'l~1~hmu LL<l::~V~€uf'l"inru't1'1"i~~1'U Yl~ulJ~~~~ mvlmf'l"i~nT~L"i~~1'UIIi''ULL1Juu1~m"ilJu1'-11"if'l"iU'm"i 

~ 1~-r uri" :t ~-~d:~~ 



• ~~?i.:JLeJf1?11~tl~~nmJ(il1l.J.Van1,ti~ LLtJtJrltJ?I~1.:J~1.:~ (As-Built Drawing) ~ijam~1-tl.:~1t~f11~ 

u1¥~1~~~ n1~ LLG'l~ m~'lh~.:~~m~1tJ1fl1~~~tJtJ LLG'l~1r~~m.J mflhh.:~ C) '1Je.J.:J.:J1ti~.:J Lfi~.:J f11~(il1l.J 
" ", I 

" ~1 tlf11~.:11til-i'.:JY1l.JVI 

• ~f1eJml.Jm~1-tl.:~1lJ f11~tJ1Y11~~~f11'HLG'l~f11~'lh~ .:!~ f1'1.~1tl 1fl 1~~~tJtJ LLG'l~1 ?lVI tJU mru ~1 .:1 C'l ~ .:1 
, , " I 

1A~.:~m~ 1 ~nuc:J~u~ V~'llaum:w~ m'lt11t~i'Vlt~11"!1?t(il4m'l~L 'VlfiLt~ L!;l~ :wmi'Vlm~ m'iiv.:~1 ,l.] n1,t1~ 1V~v 
~ ' 

tlieJ.:~ L?It!tJ LLt:-~tif11~vl1LUti.:J1ti~f1eJml.J1~Flru~m~:wm~m1~f11~~1.:JL~ti'lltltJrltltivl1LUtif11':i 1l.iueJtJf1l1 

7 1\rvhm':i 

~.:~d a'VltJ1t~i'VltJ1Pl1r~(il4LLG'l~L'Vlfl1t~ 1G'l~ :w,1i'VltJ1~m'iiv.:~1 ,l.J 'llar~.:~1t~~'VlB1t~m~'l.J~uL 'l.J~vt~':i1tJG'l~Lav~ 
' 

.:J1~.:11ti1~L,l.J1~?fl.J(il1l.Jl.J!;lfl1.:11tirleJ?I~1.:JLL!;l~LLt:-~tif11~'Vh-:~1ti (LLt:-~l.lf11~rleJ?I~1.:J : Construction Plan) ~1.:Jrltltif11':i 
~ 

G'l.:Jt~1:w 1t~~fll'1J1L Yla 1 ~m~vi'1 L 'iit~m~LL~1 L?t~~.rnv 1t~':i~ v~ L '"J!;l1~n1,t~V~ 

d 'I 0 .. 

11. Lolltl'U~'tln1~'ti1~:: L.:J ti 

12.1 L~\.1 rh~1.:~~1YI~tJ'I1t!~1.:Jfi~.:Jd L tlt~.:~u'l.J~~:w1ru~1f1~Tun'l.J~V~m~'Vl':i1.:Ji'Vlt11Pl1 ?1(il4LL!;l~L 'VlfiLti LG'l~ 

'l.J~~~1tl.:~utl~~:w1 ru VL Pl.25 61 n1 ~!;l.:Jl.l1:W1t~~qJ'1J1~~m~vh 1~~eJ L~eJ ~'Vl tJ 1 t~i'Vl tJ1Pl1?f(il4LLG'l~ L 'VlfiLti LG'l~ 

:wmi'Vlm~ m :Sv.:~ 1 Y~ll 1~~tJeJti~.:JtJ'l.J':i:::w1ruLL~1L vhJt~ 
' 

. " " 
Bl.IL 'iJeJ-:~:w1~1 nm':i'IVIYI~e.J vn L~ n f11':ivl1 L uti f11':i~1.:JFJ1".:~il 

12.3 ,1f1eJ'Vltl1t~i'VltJ1Pl1?1(;)4LL!;l~L'VlFILti L!;l~ :w,1i'Vlm~m'iiv.:~1 ,l.] ljm1:w~1L tlt~~~::vi'eJ-:~L'l.J~tJl.ILL'l.J!;l'l':i1tlf11~ 
' 

1~ 1 elt!ljt:-J!;l'Vh 1 ~vlemW11'1L~t!~~~~~Y11 ~~ti.VVb?!tieJ~::vleJ.!l'l.Jl)tJ~(il1l.J LLG'l~~::L~tlf1~tl'lrl1 L~tl,1 tl 1~ 1 ijl~ 

12.4 ~~tJ~1-:~~~'VltJ1t~i'Vlv1f'1 1 ?1(;) i LLG'l:: L'VlFILt~ 1G'l~ :w,1i'V1v1rrm :Sv-:~1 ,l.] 1vi'ri'V~ L~amL~'"J hlvh~'1J'1J1,~a 

.Va(ilnG'l-:~m v 1\.1 L1G'l1~'V11'~':i1'llf11':in1,t~V~ eJ'VltJ 1 t~i'Vl tJ 1 1"11?t(iliLLG'l~ L 'VlfiLt~ 1G'l~ :wmi 'Vl v1rrm 'iiv-:~1 ,l.] a1~~~1':iru1 
' 

L~tl n~a'l1 ~'ll~ L-tlfl11l.J L~t1,1 tl~ti ( chlj) ':i'"Jl.J~'I~~~~1':i ru11 ~L tlt~~~.:J.:J1timl.J':i~ L U tltJ'IJtl.:J'Vl1'1':i1'llf11':i 

12.5 1 \.lmru~~qjqj1rltl?l~1'1':i~,11.:J~11~1 '1 tltJ~~'lJ~1.:J tlia-:~ L~n1 'l.J,~tJ';j~ruG'l.:Ji'"Jfl':i11~1 m ,~t:-~!;l1V11 n(il1l.J 

c:f11 ~1'1lj~'Vl51 t!f11':i'l~~1 tlrl1 ~1.:1 Fl1tJ fll.J.:J1t! 1 ~LLrl c:r Fl1tJ Fll.J'11t!(;)G'J am~ tl~ b '"JG'l1~~fll n 11 rltl?l~1 -!ltlie.J.:~ L~ n 1 'lJ Yl~tJ';i::ru 
'\J , "" , "~ ·~ 

. 
':i1m~:w,~eJ':i1 tJat~ 

.Uarhwulil~~r~::'Ua\J~'!Jill~1tJ~1tJ~1~rim'11'1~1'l~~1tJ ~~r~::~lil~amncu'fl'1'l~~1tJ Vl~B~~Iil~~ mv1mf'l'l~m'l1'l~~,u~u~~\J\JtJi'lllm'l~m"'1'lf'l'lU'N,'l 

~ If r ud :A {7t;- Ua,Jd' w~"' 



" m1111t1~~L€lt~V1 lil.:~ti 

13.1 1 '\.Jn11~lil11ru1t:-J~m1~'\.J.Ue:mt'\.JtJU1~mm1fl1BL~nvmJun~A~.:~d tJ'Vlti1'\.J"1 lil~~lil11ru111i'V1~'\.J LV1t11off 
' 

Vl"'nLnruonn11u1~dJw•hu1~~'Vl5.nTw~tJ11A1 LL~~\l~~lil11ru1lil1f111A1111l 

13.2 1'Wf111~lil11ru1er'll'\.J~m1~'\.JoUm?t'\.Je:J e:J'Vlf.I1'\.J"1 lil~1-tl'Lnru.nm1u1~Lil'Wfi1u1~~'Vl5m¥~~m1A1 (Price 
~ , 

Performance) Ll'lf.l~li!11ru11 ~A~ bb '\.J'\.J1'111JUlil~f.IVI"' f1Lb~~J1VIUf1~ n1VI'\.JI'l lil.:~d 
(1) 11fl1~~'\.JoU'tlb?I'\.Je:J (Price) LiJ'I.J~1bbU1VI"'f1 rl1VI'\.JI'lJ1VIUnLVhnu~e:Jtl~~ 50 

(2) ArumV'ILL~~Aru?t1l~~dJ'I.Ju1~ttJ'!lu~e:J'Vl1.:111'!lm1 LU'I.Jiil':mu1VI"'n n1VI'I.JV1J1VIumvhnu~e:JtJ~~ 50 
' ' 

A 1u cl1'\.JLL~1~-:~~~~lil11ru1<U'B L?I'\.J Blii'1'1.J L 'Vl Au A Ll'l tllj'VI"' mn ru?i m11 ~A~ LL '\.J'\.JoUeH?t'\.J Blii'1'1.JL 'VlAu A (A~ LL '\.J'\.J L~l.l 1 oo 

A~bb'I.J'I.J) \il.:~\1 

bbt:-J'\.J-:!1'\.Jf111rl€J?I~1.:1 bb~~Lbe.J'\.JLL 1.:1.:11'\.Jffi m '\.Jf111rl€J?I~1.:1 

(2) 11f.lf111LL~~Aru"'n'l!lru~'llB.:ILA~e:J.:~~mV'I~e:J1Je:Jumru 
' ' 

(3) LL'\.J1A111lf11'1LL~~1fif111tJ~VI11~1'lf111LA1-:If111 

LbG'I~tJ~VI111'1111JL~eJ.:J Ll'11-:lf11'5" 

( 4) ~1'\.J1'\.JtJAmm'VI"'f1Lb~~L41VIU1~U1~~1LA1-:!f111 
' 

.r:J d 0 

A111Jb'lltld'll1t:yl'l11J?I1'll1'Vlf11VI'\.JI'I 

ljA~LL'\.J'\.JbVhrltJ~e:Jtl~~ 30 A~bb'\.J'\.J 

ljA~bb'\.J'\.JbVhrltJ~e:Jtl~~ 20 A~bb'\.J'\.J 

(5) t:-J ~.:!1'\.Jbb~~U1~?1tJf111ruVh.:!1'\.J~b~tl1oU'tl.:! ljA~bb'\.J'\.Jb vhnu~e:Jtl~~ 10 A~Lb '\.J'\.J 

13.4 er~'\.JoU'tlb?I'\.Je:Jvle:J.:J1Ji'A~LL'\.J'UoUe:JL?I'I.Je:JJi'1'UL'VlAUA111Jrl'\.JhJ1Jewn11 80 A~bb'\.J'\.J~1f1A~LL'\.J'\.J111J 100 A~LL'\.J'\.J 
~ 

if vfi'll1\JI11LL~:::'tJtJUL 'lJ\ll~'l\J~'l\J~ 1~fi tl<1~1~ 1 "i-3~1\J LL~ ::: ~ \ll;tll'l"i Jl ru911 "i~~1\J Vl~ tllJ~\ll~ ~ i11£J 1mm~n1"i 1 "1~~1\J~\JLL UU\Ji'llln'i"ilJtl1l11"ifl"iU1~~"i 

~ 1~ F oif t ~-u.y4>£ 1Wfr 



belm'I1'Hb'U'U'\.-UJ1£Hf!"lJ 1 

LL'Umti~1£Jn1~bbf!::flru~n~ru::buVn:: 
~ . 

• 1-ffm~mtJ-!l"lJU~ Screw Press LWfl'lltl-!lLL~-!ltltlfl"1fl'lltl-!lL'VIm 1~£Jv::1~mmL~-!l~:lirrJ1l.ILL~-!l'j::Vf11-!l 25 fi-!l 

45 L\JtJ'h~'Uvl 

• :W Wedge Wire Screen a~i:u'li1-!l 0.5 fi-!l 2.0 iJf!~LlJVJ'j 

• :W Perforate Screen m.Jbu'li1-!l 0.5 fi-!l 2.0 iJf!~Ll.lm 
~ 

l.I1~'HJ1U GMP .. 

vd!-., o 4ei • 11 .., 4' 

• ~1Lmtl-!l1~~'V11"1fl~LLtilU Lf!~ AISI 304 mtJ~fl11 LLf!::~tJ~flf!'iNtil1l.I'VIf!flbflru<n:W1ml:i1U GMP . .. 
• ~1l.J1'j()'*ue1mLG'l::t-J" 1m~ll~1n11 so n1G'ln1'l.l~tJ-B'11l.l-!l 

• ~1l.J1'j()'*U ~~t-J~tilnru?1tJtJnLUU~LVI~£Jl.IG'lnL~1 LLG'l::~1G'lli1VI~mhuLtJULL~U1~ 1~£1~1l.J1'jm U~£JU L u:li~ 1~ 
~ 

• fl11l.I£111Lfl~tl-!l 1l.i~1fl11 1,200 lJG'l~Ll.lm fl11l.lfl11-!l1lJ~1fl11 700 lJG'l~LlJ~'j fl11l.l~-!lLfl~eJ-!l1lJ~1fl11 
~ 

450 lJG'l~blJ(il'j 

• LL ~-!lG'll.lm -b1 um'jvi1-!l1ua~1 u'!i1-!l 0.4 fi-!l o. 7 iJf!~tl1~fl1G'l (mPa) 

• tJ~:w1til'j'lJtJ,:jfl1'jtJ'a'j"~1m'j ()tJ1u1m'U'li1-!ltl~l.l1m 10 iJ"~~~~ fi-!l soo iJ"~~m 
' 

LUOl'I15LL"IJ\J'I-IlJ1£H(1'1J 1 

~. a y ~ /W"' 



e:J..:JP11L'llm~va 

• iiLA~t!..:JYl:w~-s1Xa~'UA'1ti-s~uu Ink Jet a1:W1'SC1Yl:W~elfrt-J'S'tl'U1~b~fl1vi'a~1..:JUtltJ 2 uwvl~ a1:W11Cl1~nu 

Thermal Ink 1?1 

4. -a~uua1f.I'W1'U'Vi6lmv'U (Cooling Conveyor) ,J1'U1'U 1 -a~uu 

• ii-s~uua1tJV'I1'UVh\11flaLLI'l'Ub"" AISI 304 'VI1a~n11 LLm:aa~l'l~e:J..:JI'l1:WVI~mnruon:w11'l<a~1'U GMP iim1:w 
"' 

tJ11'1lt~..:J~1..:J1lJU'avn11 4 L:wm A11:wn11..:J1lJum.lfl11 6o L'll'U~L:wm 1~-a~uuvi1L~'U1~vu..:JF1u1'\X(:.J~I'!.ti'rusn 

~:w"..:J1 'UJ1bVI~t!b~'Ut~th..:JUt!tJ 15 b'li'U~L:wm 
• iim.Jn-suhhL~tJ..:Ja1tJYn'Umna~n (Modular Plastic Belt) "l!u~vft~..:J1'Uvl1'Utl1VI11 Vl~e:Jvi1~1flabbl'l'Ub"" 

' 
AISI 304 'Vi~tl~fll1 bb~~ae:J~A~ti..:JI'l1:WVI~flbflru.n:w11'l'S~1'U GMP a1:W11ClU1'UA11:WL111'Ufl11~1 b~tJ..:J1vi' 

"' 

. . 
5. bl'l~eJ~UCJ'a\JbbU'U'lleJ~ (Pouch Filler) ,J1'U1'U 1 bl'l~e:l~ • 

flN~fl'l!ltu:: 

• iil'l11:Wb 111 'Ufl1'SU'S1~ 1lJ~1fll1 1 Cl.:J~ti'U1VJ V'l~ti:W~" 1'U-s~uuaruru1mP~1vi' (Vacuum Seal) a1:W11Cl'\.J1'u , , , u" 

-s~~'U~'lJ'1J1fl1Pl1vi'~1(i.:~ -600 iJa~L:WI'l'i'\.J-am-'1 (mmHg) 

• a1:W11Cl~..:J'\.J~:W1Vl1.yj~~U'i1~'1lt!..:Jb'Vim 1vi'1'LI'Ii1.:~'\.J~mm 100 iJ"~~Vl'i fi.:~ 500 iJ"~~I'l'i • 

Gl II Q OJ ( Q o d 
6. Cl~l'l:u~a:u~"l'l.lltu6Yl'li'U1~A11:U~ 200 "m (Steam Cooker Tank) \J1'U1'U 1 bl'l 'ae:l~ 

flN~fl'l!IN~ 

• 1fma~1.:J Body vi1~1flabbVl'Ub"a AISI 304 Vl~tl~fll1 LL"~ae:J~I'l~ti..:JI'l1:1JVI~flbflruon:w1m~1'U GMP LL"~ij 

l'l11lJVI'U11lJuavn11 4.5 iJ"~b:wl'l-s -u~~1l1'U 

• 1m.:~a~1..:J Body 'ie:JU'Ut~fl'!Xt~..:J Jacket VI'U11lJumm11 3 iJ"~L:wm -rr~~1aJ'U vl1'U1'U'!Xa.:~ Jacket l41'U 

Flash Bar Spiral 'tl'U1~ 1lJ~1fll1 1 -d'1 VI'U11lJuavn11 3/16 -d'1 

• iimran":w 1lJ~1n-J1 2 .ff'U m1:w~ 1lJU'ewn11 200 ~Vl'i iil'l~ LLm.:~vi'1'U 1 'ULL"~n~, LiJ~-:u~ a1:w1-amBtJ..:JL 'Vl 
' 

Vll4'B1~lJUe:JtJfll1 110 B..:JP\1 ~1flbb'U1~.:J 
• ~~~..:J 1 U~~fl1'UU~L 1ru1X1i1..:JV'I~B:U:Wtlbl'le:J{.yja1:U11ClU1'UCJ~~Ufl11lJL 111vi' 

• ii:wmV~Bn U~~ 1lJue:JtJfll1 0.5 HP 

Lvm'n'iLL'IJ\J\1lJ1tJL~'!J 1 

~ . 2ly ~ (fff"r 



• "IJ'U1~fl11l.JG'I1l.l1<J()rl1~~m<Je.J~Vlhl~1n11 300 ~Vl<J~vi'11l.l~ 

• fl11l.l'VIU!ile.J~Vl.!lrusn1:Wb1i'Wn11 500 centipoises (cP) 
.., 

" • I ~.I "' "' 
'Yi'Hll.J~un"UUu1~m:J'U !il~'U 

(1) ()~bnue.J~Vl.nru.n"IJ'U1!i!L:W~1n11 100 ~Vl<J ..S1'U1'W1:Wumm11 21u ~1()wh\11nG'IbbVl'Ub~mm~ AISI 

304 C'J1l.l1Vl<J;j'1'lJ 28 V1~v~n11 bb~~G'Iv!ilfl~v~Vl1l.l'VI~mnruonl.l1m~n'U GMP 
~ ~ 

(2) ~l.Jci-:u:.J~Vl.nru.n bb~~ci1'U~l.lerG'Ie.J~Vl.nru.nvi1\11nG'IbbVl'Ub~G'Ibm~ AISI 316 'VI~v~n11 bb~~G'Iv~fl~v~ml.l 

'VI~mnru.nmVl<J~1'U GMP 
~ 

(3) <J~tJtJvimhb~tl~e.J~Vl.!lru?i vi1\11nG'IbbVl'Ub~G'Ibm!il AISI 314 'VI~v~n-J1 bl~::G'Iv!ilfl~v-:~ml.J'VI~mnru?i 

l.f1m~1'U GMP 
"' 

• fl11m ~1"1Jv-:J'VIlJeJ~'U t:W~1n11 6,930 <Jv'U~v'UTYi 

• bdvvl'lurn<JVlnVl~na'U1:W~1n11 8 x 107 m<J1W1l'U~bl.ll'l<J 
• '\.h~a'Vl5m'l"lm<Jblvn1:W~1n11 1,500 ~Vl<J/i'11l.J-:~ 

• u~l.l1rum<JG'Inlilrnn~vfl~'~vt1L'U'!i1-:~<J~'V111-:~ 3 fi-:~ 3.5 ~m 
" 

• "IJ'U1!ilfl11l.JG'I1l.l1<Jmi1~-:Jm<Je.J~Vl1:W~1n11 500 ~Vl<J~vi'11l.J-:~ 

• fl11l.l'VIU!ile.J~Vl.!lrusn1:Wb1i'Un11 500 centipoises (cP) 

• m1m~1<Jvu1'Um<J'VIl.l'Ub'VI~ti-:~1:W~1n11 10,000 <JvtJ~v'l.I1Vi • 

.., 
" • I ~.I "' "' 'Yi1vl.l~un·uuu1::0'f)'U !il'I'U 

(1) 1~uuci-:~n1~-:~ 

(2) '1-jlJtJ~'U 

(3) <J::utJ 1~1Vl(1~1moU1bl~::1 'VI~vt!n • 



( 4) l.JeJ L~eJ~~1'U'VIlJeJf'l~'1J\'lci\ln1~\11 '\.J1 '~XL V'lm'1l'U1'UL VJv\lvi1'VIU1~ L~l.Jf'l11l.J L 1T~eJU 1 'IX LV'I6'11~\IeJm1 L ~l.J 
f'l11l.JL11 hJumJtYh 1 : 4.83 L~eJf'l11lJL11'SeJU'1lv·:m'\.Jm ruf11'U1ruf'l11lJL1TmU1vlfi\l 71 fi'l 73 'SeJU/ 

' 
'U1Vi 'VIlJ1CJfi\l Lf'l~eJ\ILLCJO 1vi'f'l11l.JL 11'SeJU~I'lv\ln1'SLL~1 

'V1~001'SLLCJOLL6'1~J5n11LLt!O 

(1) 'll!tfn!unnucm : Lf'l~v.:JLLCJO'llilvl'dmPi'CJm-s'VIlJ'U'llv.:J'VIlJv~'Uvi11'1X'1lv.:JL'VI6'11LU1 - '1lv.:JL'VI6'11'VI1i'n -
' 

bV1CJ01 'SVl OVl~ OeJ'ULL UU5'S'Sl.J'1l1~~1\l v1Pl CJ'VI~ Of'l11l.J ci1.:1~1L V'I1~~LLV1 0~1.:1 tl'U'1lv\11V1 ~ LL~ LL 'S.:!'VIU 

f'l'UV06'11-:J'1lv.:J Lf'l~v.:~ LLCJ n~~l.J10 o11 LL -s.:~ 1 ul.Jci1'1 LL UU5'S'Sl.J'1l1~'VIm CJ~'U L vh ~.:~vi11 '!Xm-sV10V1~ ov'ULL uu 
" 

LL 'S.:J'VIUf'l'UV 06'11.:1 L 11 Ol1 01 'S~O ~~Ov'U LL UU5'S'Sl.J'1l1~L tl'U'VI6'11 CJ~'ULVh L ~'Ufl'U LL6'1 ~f'l11l.JU~~'Vl~ni1 
" ' 

l.J100l1 

(2) Jffn7'iLWn : Lf'l~eJ.:JLLCJO'llilvl'Q ~1lJ1'SC1vi101'SLLCJn'S~'VIl1.:1'1leJ.:!L'VI6'11'V11JO - '!JeJ.:JL'VI6'11LU1 - '!JeJ.:JLL~.:J 

LL6'1~'S~'VIl1-:J'!JeJ.:JL'VI6'11 - '!JeJ.:JLL~.:J bV1CJv1PlCJn1'SL'lJ~CJ'ULL'lJ6'1\IJ5m-s'\.J-s~OeJU'VIlJeJ~'U 'VI~eJ~'Uij 'V11-:JeJeJO 

'!JeJ.:IL'VI6'11'VI1JOLL6'1~'!JeJ\IL 'VI6'11 LU1 rlv'U~vi1 01'SLLc.JOI'lv\1~1El'l1~~v1V1LoU11 'lJ1 'U'VI~eJ~'U rleJ'U ~'Ui1tl1b 'VI 6'1 

vvn~1 O'V11-:JveJO'!JeJ\I L 'VIm'VI1i'n V1~.:1~1mTu ~1CJ1~C1t:-J~l.J LoU11 'lJ1 'U'VI~v~'U 1V1C1t:-J~l.J~~-au 1~J1~~v1V1 
' ' 

• i1~1'U1'U'~X1~1-:J 12 '1X1 ~1lJ1'SC1~1.:~1vi'~'I'!J1V1LLtl1 '!J1V1V'Im~~o 

• i1'1lV11 '1Xf'l11l.l1'v'ULLUU Heater V'l~eJlJL'VleJTilJ~~'V1~1'VI-rumuf'll.Jvru'VI.niJ 
, " , \1 

• L tl'ULf'l~v.:!vlvYl~lJUm o~hm~UU6'1l.J ~eJ'U'VI~eJ6'1lJLV'U 

• ~1l.J1'S!'It-tl~1'VI-rum-s~Ji'ruon'\.J-s~Lil'Vl '!J1VlLLtl1 LL6'1~'!J1V1V'I6'11~~o'\.J-s~Lil'Vl PET ~i1'!J'U1V1U'S'S~Ji'ruonvCJL'U~1\I 
' ' " 

'S~'VIl1.:1 100 iJ6'1~~~'j fi.:~ 500 iJ6'1~~Vl'S 

• i1-s~UU~1CJV'11'U~1L~CJ\I'!J1VlLLUU SUS 



11. -a::uua1~'V'l11J~1l-t~Ub\1f!'l1~~t!UbUJ1 (Steam Cooker Conveyor) ~11.111.1 1 bfl~tl.!l 

:W ltJl'i~lU GMP .. 
• ?~1:WTm1~m1:w~m.J1u'li1'1Bru'l-1ilij':i::'wh~ 90 B\IPllb"lf~b'StJ?~ G\1 105 B\IP11L"l!m'St~?~ :ih::uuvht~J1~m.1 

' " 
1 'l-1~L1tJu L ~a1 ~iim1.milij?f~l L?~:wanu~.!l':i::uu ii':i::'U'UtJ\IA'UL ~~~vul'ru.,.j~:w1utl1~au hl ~1n-J1 15 

' " 

• ?11ti'W1Ucl1L~ti\ILUULL'U'U Wire Mesh '!fiJVJffi'liv1'1u.rr1\l 

• eJ1\Itl1~auiirn1:wm11lJ'I!at~n-J1 4 L:WI'l':i vtU1fll1\lhJ'I!mm11 60 L"l!U~L:wm 
• ?11:W1':im.H'uA11:WL ~1"/Je:l\1?11 ti'W1U 1v1 

12. bfl~il\IUVl~1'U'lVlLbn'l (Bottle Closing Machine) ~1U'lU 1 bfl~il.!l 

• ci'1vt~UUVle.l1~e:lflLfl~t11LL'U'UeJI'lLU~ 

• ?~1m':in1 ~num':i~.nru.,;"IJ1VlLLn11v1 
' 

" " . 1 ~. I "' "'" • 'W 'Ul:W~vmruu'j:!fle:l'U Vl\IU 

(1) ':imnn-w1L~'Vl (Hand pallet truck) LL'U'UL'l-1~fl ?11:W1':iCli''Utl1vt't!n~.!l~VlhlLiiu 2 vi'u ~1mu1li'l!at~n11 

2 Fi'u L~a1-rrci'1vti''U"IJ'U~1tl~~~'~.tlrusn1u~e:J\I LV'L.I 

(2) Lfl~B\Ii\ILL'U'UvY\I~ULL~::nUtl1 ?11:W1':iCli\ltl1'l-1'1Tfl?lo!J?~Vl1v1'taJLi')u 300 nL~fli':W fl11:W~::L~t1Vl 20 ni':w ij 
" ' 

l-1U1~e:lLL?IVl\I~~LL'U'U LED ~1'L.11U1liuatJ n11 3 Lfl~e:l\1 loffci'1l-1i''Ui\ltl1l-1'1Tn~~ l'l.tlru.,.j1u~B\ILV'L.I 
?11:WTm'IT'U~'U\11'L.I'W~e:Jm::uu Print Out 

(3) 'W 1L~'Vl 'W~1?f~fl'lJ'U1Vl Fn1:Wfll1\lhJ uatJfl11 100 L"lf'L.I~L:WI'l':i fl11 :Wtl111aJua tJ fll1 120 b"lf'L.I~ L:WVl':i 

A11:W?~'I1li'l!at~n11 16 L"l!u~h:wm ~1'U1U 8 eJ'u LL~~::eJ'ui'utl1l-1'1Tn1v11li'l!ewn11 2 vi'u 'lJru::"IJU~1tJ 
" 

LL~::1?~~vl1~1fl High Density Polyethylene vt~a~n-J1 bb~::?IBVlfl~e:l\IVll:W'l-1~mnru.,.j:w1m~1U 

GMP 



" d • .!I 0 " 14. 'IUJel\J~i.J1L"'ftl (Retort) "il1\J'"l'U 1 \1l.Jtl 

• LU'U\1lJe:l~~~1L~VLL'U'U Water Spray Over Pressure Retort 

• a1:uT;m1-Ut~ru\1.niilv11.li~1n';h 123 eJ\IPl1L"II~L'iitJa LL~~HLL~\I~'U~'li-:m~wh.:~ 1 'U14 ~\1 2 'U1i 
' " 

~n-J1 LL~~aeJ~fl~e:l'I\Jll:U\1GlnLnruon:U11il~~1'U GMP 

• Yl~tl:U"'f~fi1'Ufi:Un1~vi1\11'Uellilb 'UlJ~ Yl~tll.l\1'1!1~tl ~1\1~'Ufl'J'Ufi:Un1~'Vi1~1'U Llfl~LLG'!~\It.Jfl L 'li'U LL?I~'Im1'W 
' ' ' 

" e:Jru\1.nliLLfl~fi11:U~'U ~111~-:J~~'U'U Database ~1\1~'U'U'UVin-U't~:wfln1~~1L~tl (Batch Data) 
' " " 

• ih~'U'U Flow Meter ~1\1-r'Um1~1~ei'lil~1n1~ l \1~'Ue:J'IJ1\1~'U1'U1 'U~~'U'U vr~'tJ:u~qjqJ1ruL~ti'U\11nei'lil~1 

nT:i l \1fl'Uti\IJ1~1 n11rh~~'ll1~1\1~'Ufi1'Ufi:U 
' 

• ~~'U'Un1~vi1L~'Ue.i1'U'/l~ Heat Exchanger 'U'U1~~TU1'UhJ'I!t~tJn':h 50 LLe.i'U 

• ~~~\1~1'1flflfl~'I1'U\1lJe:l LLiil1li~1:U~~'U'Ub'livi1'11'Uellilb'U~G'I1\1-rm"l11il~fl~1L-U'1 - tle:lfl " . 

• ~~'U'U~tlflU';i~ liltlat~~ntJ llia1:w1~mtJ ~tl~~lilb~'Uru~\1lJeJ~1 L ~m1'1Gl'-.:~vi1\11'U 
" " 

• vim-i'UJ1mtJ1'Ulli'l!e:JtJfl11 7 viti (~1'U'U'U 3 vie:J LLfl~~1'U-U'1'1'l fl~ 2 vltl) ~1 Nozzle vi1~1tJG'!LLiil'ULflG'I 

Wide Angle Full Cone 

" II .I ~QJcf 

Yl'Hl:U~vmru ~..:J'U 

(1) LLe.i'UYlfl1G'!~n Divider Plate vi1~1tJ-Ja~ PP '1J'U1~fi11:Un11-.:~lli'l!e:JtJfl11 925 iifl~h:um fl11:Utl11bli 
' 

(3) m~ (Trays) vi1~1tJG'!LLiil'ULflG'! Lm~ Al$1 304 \1~e:l~fl'J1 LLfl~G'!tl~fl~e:l'llil1:U\1GlnLflruon:IJ11il~~1'U GMP 

i'Jm1l.I\1'U1bliLn'U 1.5 iifl~L:Uiil~ ~1\1-r'U11..:JCI..:J Pouch '1l'U11'l n1'1-.:~ lli'l!t~tJn'h 950 iia~L:um m1:w 
' 

tl11bli'l!mlf111 950 iia~L:Uiil~ fi11:Ufl'lbli'l!tJtJfl11 35 iia~L:Um (~1'U1'Um~LLD-.:!LU'U 2 '!itJ\1 L~1~~~i'J 
" " 

vr'U~bl'ltl~'J:Ubli'l!eltlfli1 39 LUtJ4L<lf'U~ 'lltl-.:ivr'U~ml'l LLa~i'Jm~l'lflLG'!~:Ufi'J1:1JLL~-.:ilil~\lflfl1'1 ~1'U'J'U 
" 

l li'l!tJtJfl11 100 (111') 

(4) "'f~~tJ-.:~m~ (Pallets) vi1~1mm111 AISI 304 \1~tJ~ni1 LLa~aeJI'lfl~tJ-.:~m:u\1Gl'mnruon:w11il~~1tJ GMP ' ~ 

~1'U1'Ulli'l!mm11 4 'll~'~ 

(5) ~m~'U (Trolleys) vi1~1tiG'!Lllil'ULflG'! Al$1 304 \1~tl~ni1 LLa~fltll'lfl~tl'llil1:U\1Glf1Lflruon:IJ11il~~1'U GMP 

~1t.ntJlli'l!t~tJn11 4 'll~ 
' 



Rru~n~ru:: • 

15.1 Boiler "l..'l.l1~ba.i~1ni1 250 n1~n~l.l~vi1Ll.l'l 

- 1offL:ffmow~·n..l"l::L.nVJLLfl~ LPG 

- i'l111J~t.I~.:J~V!'lJru::1offnuhJ~1fl"h 10 ko/cm2 
" • ::> 

- i1 LPG station ~1'V!~'U5.:~1~~1fll1 48 n1"n~l.l ~1'U1'Uv~1-:JUUEJ 10 1'll 

- 'W~€1115-:JLLn" LPG ~1'U1t.IL~umm11 10 5.:~ 

15.2 Boiler "l..t.l1~1a.i~1n11 1,000 n1~n~l.l~vi1Ll.l'l 

- 1.UL:ffmow~.:J'th::L.flV1LLfl~ LPG 

- A111J~t.I~.:J"VI'lJru::H.:J1t.ILa.i~1fll1 10 ko/cm2 
" • ::> 

- i1 LPG station ~1'V!~'Uti.:JL~~1fll1 48 n1"n~l.l ~1t.I1'Uv~1.:JUUEJ 20 1'll 

- 'W~vl.lti.:JLLn~ LPG ~1t.I1'ULa.iumm11 20 5.:J 

' " . 
16. Lfl~v'ltn'a\JLL'l.l1~'1 (Filler with Vacuum Seal) ~1'1.11'1.1 1 Lfl~v\1 • 

f>lN~n~ru:: 

• m1lm1l.I1'Hlri1~.:Jfl1"le.J~I'lmJL'W'!i1.:J 30 i'i.:J 70 tN~€l'W1Yi " . 
• fl11l.JLL~WJ1La.JUeWfll1 ± 1.5 LU€l1L~t.lvl 

• Fi lling Range ~.:J~~1a.iLnt.l 1,000 ii"~~m 

• 'llt.I1VI'lJ€l.:J~.:J'U"l"l~ i1A11l.I~111'U'!i1-:J 80 fi.:J 300 ii!;l~Ll.J\Jl"l LL"::i1fl11l.lfli'1.:J1'W'!i1-:J 100 fi.:J 200 ii!;l~Ll.lm 

• tl~l.l11'l"l'llv.:Jfl1"l'll"l"l~~€lflf.:J~.:J~VJL~Ln'W 1,000 ii!;l~Ll.ll'l"l 
• ~1l.l1"ln1-ffn'U'U"l"l~1~(;) BOPP/CPP LL!;l:: PET/AUPE 11'1 • • 
• ~1l.J1"l{l'U"l'l~LL 'U'U~qjqj1fl1Pl ~1l.ln'Ufl1"l~!;l~.:J 

• i1Lfl~€l.:J~l.l~h\1~~w·i'1LL'U'U Ink Jet ~1l.l1"l()1-ff Thermal Ink 1v1 

• i1Lfl~v.:JmT'il~'UL!;lVI:: (Metal Detector) 'llt.l1(;)'!i€J.:J~1'W~w·11 ~.:Jl~ue-wn-J1 14 L'II'U~Ll.lm n11.:J1a.iue-w 
\J 

n-J1 30 L'llt.I~Ll.JI'\1 "1l.l1'l{li'\11~~'UL!;l'V!::~LiJt.ILVI~n LL"::1a.J1'!iLV!~n yjm"~flLL~.:J "LLI'l'UL"~ LL":: Blue 

Plaster 'W~tll.l Test Sample 1 '/lVI 

17. ti.:~~l.l~61l.I~~I'I.J1ru,f (Steam Cooker Tank) :6'1'1.11'\J 1 ti.:~ 



• 11'1~'1~~1'1 Body ~BU'UBnvtB'I Jacket Ufl11l.l'VI'U11:WumJn11 3 ij(;l~Ll.ll'l~ -rr~~'JlJ'U lii'1u1uVft~-:~ Jacket 

Flash Bar Spiral 'lJ'U1~1:W~1ni1 1 D1 'VI'U11:Wumm11 3/16 D1 

• u'VI~vn!;ll.J1:W~1n11 2 -5u l'l11l.r~1:Wumm11 200 ~m ul'l:mm.:Jiii'1u1uLL!;l~uc.hLu~ -u~ G'l 1l.l 1~mBf.I.:JL'Yl 
' 

'VI~v1vil:Wuewn11 110 B\11'11 \J1nLL'U1~'~ 

• ~~~\11 U~~m'UtJ ~L 1WVf15W~~ell.Jl.Jel Ll'lB1~G'I1lJ1~CltJ-j'm~vlU!'l11lJL ~'J 1!il 

• ul.Jm(ilvflu~~1:Wut~f.ln11 o.s HP 

• u~~UUfl1Ufll.lnw~11'11'ULL!;l~G'I1l.l1~CltJ-j'u€Jru'VI.nijmf.l1u'lim Jacket 1!ilfi.:J 120 B'lf'f1L'Ilm'iif.IG'I 
' ' " 

• u~:::uu~l.l~WU1Lfl~€l\l Filler 

• u5.:J Storage 'lJ'U1~1:!JuBVni1 300 ~(91~ ~€J\I-j'Uri€l'U~\IL<U'1 Filler bfl~'IG'I~1\I'Vhlii'1f.IG'ILL(91'UL!;lG'!Lm~ AISI 304 

'VI~B~ni1 LL!;l~G1BI'lfl"B\1Vl1l.J'VI~mnruonl.J1(91~~1'U GMP LL!;l~Ufl11l.J'VI'U11:!Ju€lf.lni1 2 ij(;l~Ll.JI'l~ .. 

. . . 
18. LFI~v'IVf'U'IlU~ Slicer ~1'U1'U 1 Lfl~e!.:! 

• fl11l.JG'I1l.l1~flrhr.:Jm~e-J~(i11:W~1n11 300 n1!;ln-rl.ll'lt~i11l.l'l 

• G'l1l.l1~Clu-ruLtJ~f.I'U'lJ'U11'l'lJB'l1 uul'l11ii' 

• ffiui11'l~'UL~i1mh'IUBf.l 1 '111'l~~lJ1tlULfl~B'l 
' 

(G'11l.J1~Cl~'UL~1L~n'l1'U'lf1'l 3 fi.:J 4 ij(;l~Ll.JI'l~) 

. . . 
19. Lfl~a.:~Vf'U"lfU~ Dicer ~1'U1'U 1 LFI~v.:! 

f>lru~n~ru:: 

• bfl~\IG'I~1'1LL!;l:::!il'JLfl~€l'I'Vhlii'1EJ~LL(91'UL!;lG1Lm~ AISI 304 'VI~B~ni1 LL!;l~G1B~fl"tJ\1(911l.J'VI~nLnruonl.l1m~1'U .. 
GMP 

• m1l.J~1l.!Tmn1~'ln1~e-J~(i11:W~1n11 300 n1!;ln-rlll'lt~i11l.l'l 

• G'l1lJ1~Cl~'UcJn'VI~e:JL-d€11!il LL!;l~L'i1'mL'lfLL~\I~€JC\J'VI.f1ij -4 €l'lf'f1L'Il!;lL'iiEJG'I 
' " 

f>lru~n"e~ru:: 

• 'll'U1~fl11l.l~1l.l1~Clfh~.:Jm~c.~~l'l1:W~1n11 300 ~m1'1Bi11l.J.:~ 



• f'111lJ'VIU~t-J~(;1Jlill'YI1lidi'Uni1 500 centipoises (cP) 
... 

" • I ~.I "' "" 
V'I'HJlJ~vnnuu'}~ntl'U ~'l'U 

(1) ~'lLn'Ut-J~{;li\'ruon'll'U1~hJ~1ni1 100 ~(11~ ,j1'UTU1l.ium.Jni1 21u ~1c1'lviT\J1n?!LL(1l'UL~?!Lm~ AISI 304 

~1lJ1(11~~1'U 28 'VI~tl~n11LL~~?~tl~fl~tl'l(111lJ'VI~mnruonlJ1m~1'U GMP 
~ ~ 

(2) ~lJ~'lt-J~(ilJlillon LL~ ~~1'U~lJ~?!tJ~(11Jlillonvi1~1n?!LL(1l'UL~?!Lm~ AISI 316 'VI~tl~ni1 LL~~?ftl~fl~tl'lml.l 

'VI~mnruonll1m~1'U GMP 
~ 

(3) ~~umitl~1L~tJ'lt-1~(11Jlillon vi1~1n?!LL(1l'UL~?!Lm~ AISI 314 'VI~tl~ n-J1 LL~~?ftl~fl~tl'l(111lJ'VI~nLnruon 

ll1m~1'U GMP 
~ 

flW~n~ru~ 

• 1fl~'l?~~1'l'VI~nvi1~1n?~ LLI'l'UL~?~Lm~ AISI 304 'VI~v~ni1 LL~~?~tl~fl~tl'lmlJ'VI~mnruonlJ1m~1'U GMP 
~ 

• 'llU~'lltl'lC·hU~LL'U'U'Ii~~m?~~n ~~tllJ~~'U'U~qjqj1n11"11 'U'llru~'li~ 

• f'111lJL~11'Wm~u~~~hJuvvn11 20 ti'1vl'lv'U1Vi ~'ll'U1~m~~1'W'li1'l 200 iJ~~~(il~ fi'l 220 iJ~~~m 
' ' 

• f'11'UfllJm~vi1'l1'Uvl1tJ~~'U'U Pneumatic Control 
' 

• ?!1lJ1~rt'lJ~'U'lJ'U1~tl1 tJ LL~~c.htJ~ 1til 2 LL'U'U ~tlLL'UtJn~lJLL~~LL'U'U~L'VI~tJlJ 

• ~~tllJ~lJ~lJ'll'U1~ hh!vvni1 1.5 HP 

22. Lfl~e:J.:J'VI~li~l.J (Shrink Wrapping Machine) ,j1'U1'U 1 Lfl~e:J.:J 

• Ltl'ULfl~tl'l'IAe:JYJ~lJUmnlii'1EJ~~'U'U~lJ~tl'U'VI~tlm.JLV'U 

• ih~'U'U?I1EJ~1'U~1L~tJ'lLL'U'U SUS 

23. Lfl~e:J'l~1L~e:Jvl1£1'1~'\J'U Ultra-High Temperature (UHT) 1 ~~ 

• n1"'\lm~tJ~I'lhJ~1ni1 10 ~11l~l'lvi11l.J'l 

• ~~'U'Ut-J?!lJLtl'ULL'U'Ufl'l~ (Static Mixer) 

• ?!1lJ1~rtf'11'Ufll.Jtlill'VI.fliJ1'Um~~1 L~tl 1vil 'U'li1'ltlill'VI.fliJ 135 tl'li"11L'Ilm'liEJ?! fi'l 160 tl'li"11 L'Il~L'IiEJ?! Holdino 
.. " '\J .. '\J ::> 

Time lli~1ni1 2 i'W1Vi 

• ih~'U'UU'WVinrh'lltl'ltl ill'VI.fliJLL~~fl11lJvl'U~~'VI11'ln1~1-ff'l1'U1til 
' " 



• Y~1e:J:w~~uu Homogenizer LLUUB'W1m1 ~~flW~:WU~ ~..:~-d' 
- ~1:W1'HleJ~A11:W~'U 1ffil-1~1n11 250 u11 

- Fn1:WL ~11 um~vl1'11'U 11J~1ni1 1 o ~l'l~vie:Ji1 t:w..:~ 
- ~11~1 By pass Gi11tT-ru~~uu Homogenizer 

• Y~1eJ:w~~UU~eJ'IUW~\J"eJ~b~eJ ~~AW~:WU~ ~.:~ -d' • • 
- H~~UU11~1LLuulJ"eJ~L~eJ (Aseptic) 1um~u~~~LLm~tJ~~1m'l!u~ 
- ij'llu1~m1:wn11..:~1l-!Lnu 1.2 L:wm LL"~~.:~1l-1Lnu 2 L:wm 

" 
- ijLA~eJ..:Jvl1fi11:W L~u~\J~1!"1~1 m ~e:Je:J~m t~1 u 

" 

• A11:Wa1:W1~1Jn1~'1n1~~~1'l1l-i~1ni1 150 kVA (220/380 V) 

• n1~.:~1YHh'll'U1~11-i~1ni1 120 kW 11J~1ni1 1,500 ~eJUvie:Ju1Vi 

• mmn~Ll-TI'l1vJvh~ULA~eJ'I ~1:W1~0vl1'11'U11ii'LeJ'I~'Um~f.leJI'lb'U~ • 
• bl'l~eJ 'I LU'U\J~~LJWl Silent Type 

• 'lJW~vl1'11'U Ll'l~eJ'I~1:W1~0!'11Ufl:Wl'l11:Wl'l"1~Ll'l~eJ'U'lleJ'ILb~'I~'U1vJvh1mu'1i1'1 ± 0.5 o/o 

• 1 'U'll ru~ L~:W n1~vl1'11'U'lleJ'ILA~eJ'I~'U ~'l'lJW~~ Ll'l~e:J'Ivl1'11'U 1 'UM\11~\Jn~ Lfl~eJ'I~~~fll fi11:W~'U~1'U'lleJ'I 

A11:witl v~vh LL"~A11:WL ~1~e:JuhlLnu 5 o/o 

• ~1LA~eJ..:J iii'eJ..:~c.hum~-rumm~i1'U ISO 8528 .. 

d 0 " • d 0 d 25. LFt~eJ.:I'Vl1LL'\IT.:ILLtJUbL'!ILL'U.:I (Freeze Dryer) \11'\.J'J'U 1 Lfl~e:J-:1 

• A11:W~1:W1~o1um~vl1fi11:WL~'U~ Product plate ~1:W1~0vl1€lWl-TJJl311ii'~1~~ -40 e:J..:J!"11L"IIm~f.l~ mt~1u 

~~tJ~nm1l-iLnu 30 u1Vi ('Vl~~e:Ju1u~m1~1l-l~~~I'!Ji'ru'l'iu~~~1u~) 

• A11:W~1:W1~o1um~v11A11:WL~'U~'!11'l~n~u1ml1 (Ice Condenser) ~1:W1~0vl1eJW'ItT.nl311ii'~1al'l -60 e:J'I!"11 " , "' , 
L'imL~f.l~ 

• ijAJ1:W~1:W1~o1um~~utl1LL~..:~1umt~1u 24 i·:llm hJ~1ni1 100 n1"n-r:w'lle:J..:Jtl1 

• ijA11:W~1l.mo1um~~~(i) t~tJ~1:W1~01~~'U'I1'U1ml-iue:JtJn11 150 nt"n-r:w~e:Jfl~'l 

• ~~u.ffiunw:n..:J~'U'I1'U11Jue:JtJn11 15 m2 Y~1e:J:wm~11'1~'U'I1'U 2 '!1~ • 



' " 
• lG'll'l~1'UVl~:W~G'lnU'ii'W.:J1'W'Vh~1nlG'll'lG'lLLVl'WL~G'l AISI 304 \<11eJ~rr;h LL~~G'leJI'll"ltieJ.:JVl1:W\<1~nLnruon:w1m~1'W 

' ' "' 
GMP 

26. Lfl~eJ.:ILL•!iL~vmL;i.:~ (Air Blast Freezer) ~1'U"J'U 1 Lfl~v.:l 

• A11l.IL~1'lJeJ .:I ~:Wmh:n!mJ 15 m/s 

• ljvllvJvhmtJI"l:Wn11vl1.:11'ULLtJU\<11J1~El~l.l~G'l 
" ' " ... ·' '· ' "' .. 'Y'J1eJ:W~vn·uw1J1~nDu l'l..:J'U 

(1) 1~UtJ Air Cooled Condensing unit ..J1'U1'U 1 "ql'l 

(2) 1m~u ~1wruL~ur:.Ji=iVl.tlru?iLi1~ ~1u1u 2 "~~~'~ 
" ' " (3) i'U11.:JCI11'l LL~~ Cl11'111..:J~'Ufll ~1'W1'U 2 "!IV! 

' 

• LU'ULA~eJ..:J"!ItJI'l Fluidized Bed Spray Drying LL~~G'l1:W11()vl1 Agglomerate 1~ 
' ' 

• lG'll'l~1LA1eJ.:J~1'UVl~:W~G'ltltJr:.Ji=iVlJi'ruonv\'1~1nl?ll'lG'lLLVl'UL~G'l AISI 316 \<11B~n11 LL~~G'leJI'lAtieJ.:JVl1:W 
' ' 

Q.l ~ Q.l cJ I ,ei 0 CV odl d I II 

\<1~nLnW'Yl:W1m~1'U GMP LL~~Vl1LA1eJ..:!G'l1'UeJ'W'V11~1n1G'll'lG'lLLVl'U L~ G'l AISI 304 \<11eJI'ln11 LL~~G'leJI'll"l~eJ..:J 
"' ' 

• lj MPV< Water Evaporator hiilvvn11 35 1il~n~ll~vi1L:W.:J (~ Solid Content 30 L'llv1L~'U(;i) 

• 1offvruw1i'31um1v11LL~.:~?~.:J?ll'lhhn"W 350 B..:J!'11L'1l~L'IitJ?~ 
41 \1 '\J , 

" .., ·' '·' ..... Yl'Hll.J~un'H\J1J1~m:ru l'l..:J'U 

27.1 )~'I.J'I.J~1Lav.:~ (Feed System) tl1~nvu~1CJ 

• lj1~uu Water tank 'lJ'U1V~hJilmm11 20 i=iVl1 vl1~1ni'?l~G'lLLVl'UL~G'l AISI 304 \<11v~n11 LL~~ 

?~BV~Ativ.:~Vl1:W\<1~mnruonlJ1Vl1~1u GMP 
"' 

?~BV~Ativ..:~Vl1:wvr~mnruonl.l1m~1u GMP .... 

21.2 ~l.l~1Lav.:~ (Feed pump) tl1~nvu~1C.1 
- ljrh~..:~~.:~1u·lh:~1~\<111..:~ 10 t1.:J 60 i=iVl1/'U1Vl 

- lj1~uu Inverter ~1\<1~utJ1mBUlleJLVleJ1 

27.3 )~'U'U'VJ'U~vV ( Atomizing system ) tl1~nvulii'1v 

- lj1~'1.JtJ,r1UI'l LL'UtJ Two-Fluid Nozzle system LLU'ULth~.:J (Co- current Mode) ~TU1'W 1 '11~'~ 



- ihmn11~1'l11l.lv1utJ~mru~l.l~vi'a.:~m~hJ.Ue:wn·h 200 ~V11/'W1~ ~l'l11l.Jv1u1u'li1-:~~~wh.:~ 2.0 ~.:~ 

5.0 'U14 
27.4 ~::'U'U~UJ~v'W (Electric air heater) tJ~~nt!'Uvl1tJ 

- Luu~~u,H'I~1-:~~l.J~auvi'1tJ 1 V'lvh 

- Vhil1n1a~G'ILLV1'WL~G'I AISI 304 'VI~tl~n11 LL~~G'Itl~l'l~t!.:JV11l.J'VI~nLnrusnmm~1'W GMP LL~~~l.J . .. . 

- i'1aiV1'1i'ihfitJ "Dwyer" (Low Differential Pressure Switch) L~av1~nwvh-:~1 'W 'llt!.:J Heater L~a 

Ln ~l'l11l.J~~tl n ~'ll a.:~m1l.lv1um tJ 1 u Ll'l~a.:~ 

- ih~uu Electric Heater 'V'l~tll.J~11'l1'UI'll.Jt!N'VI.fliJLL'U'U~~V1tl~ . . " 
- ij~~'U'U Power Regulator l'l1'Ufll.Jn1~~1tJm~LLG'I1 i"lL.a1 Heater LL'U'U Proportional Control 

- aru'VI.niJ~a1l.J1~()a~1.:~1vl'a.:~a~ hJuat~n11 350 a-:~1"11L'11~LG6t~a 
, \J '\J , 

27.5 ~Z'U'U~1t1'-.1 Lf'l~tl-.1v'ULL~-.1LL'U'UW'Wl:Jm.r tJ~~nti'Uvl1tJ 

(1) Ll'l~\IG'I~1-1v11~.:J (Drying Chamber) 

- 'll'W1~L~'W~1ul"luvn~1-:~mt~luhJuat~nit 1,240 iJ~~Ll.JV1~ 
" 

- ~1n.:~Jl1u1u~al.Jeranu eJ ~V1Jl'ru.n vhvi'1tJ ?I LLV1'WL~a 316L 'VI~a~n11 LL~~aa~A~a.:~ml.l 

'VI"'mnru.nl.l1V11~1'W GMP ... 

- ihJ~~~nu~~L'OV~ (Explosion Door) 1 u1u L~mJa.:~nuL~mn~l'l11l.lv1'W~~tln~ 

- ih~uu 1 ~l'l1 1l.J?J11.:~m tJ 1 u~1c1'.:J 'V'l~al.l'lia.:Jm~~m ~a~tl!jtmm~m tJ 1 'WLI'l~a.:~ 

- ih~uu Pneumatic Hammer 2 'll~ L~ eJL I'l 1~1~eJ~ V1firusna ~Yi1tJ~.:Jt! 1~L~ti'W'VI~t!V1nFi'1-:t . ' 

" 
PLC v1-:~n~1 

- ~l.JO'W1'Wn'WI'l11l.J~au'llil~ 1t~~u~~'VI11.:~~1~-:~vi'1u 1 'WLL~~vl'1uuanV1u1 hJuat~n11 3 D1 • 
(2) atJmruL.y;l.JL~l.J~1'VI-rm~uu~.:~au LL~.:~ 

' 
- ih~uuvlmhL~tJ.:J~l.Jaan (Exhaust Duct) LU'WvleJ~m~al.l~1n'U~L1ruv11~.:J1tJ~1'11LI'l~'W vh 

" 
~1n?ILLV1'WL~G'I Lm~ AISI 316 l 

- i'1uu1~'V'l~vl.l Platform LG'I~l.l vh~1mLG'IV1'WL~a 304 V1~a~n11 u~~aa~!'l~a.:~ml.l'VI~mnrusn 

l.l1V1~~1'W GMP ... 

(1) 1"1lLI'l~'W (Cyclone) 



- ih~uu Rotary valve 

- ih~uuvimh~..,-ruG'i~~~mi'u 

(2) ~~~lJLth~~n~u (Fine return Recycle fan) 1 '11~ 

- yj~€Jl.Jl.Je:JL\Plel'f 3 Phase, 380 V., 50 Hz. 

- Inverter tJ-rmvu~~~lJLLtJtJ Manual 

- cJ1fl';i€ltJLL~~1u~~vi1\11nLL~\Pl'UL~?f AISI 304 Vl~€l~ n -J 1 LL~~~€l~fl~€l~\PlllJVI~nLnruon 

mm;J1'U GMP ... 
(3) ~~~lJ~~€l1n1Plv€ln (Exhaust Fan) 

\1 

- Vj~€Jl.Jl.JVLI'l€l1 3 Phase, 380 V., 50 Hz. 

- ~';i~tJtJ Inverter tJ-rmvtJ~~"lJLLtJtJ Manual 

- ~';i~uuvim~vl.l(;)€l\11n 1'1lLfi~'U 

- cJ1m€ltHL"~1u~~vi1\11nLL?f\Pl'Ub~?f AISI 304 Vl~v~n-:!1 bL~~~€l~fl~€l~\PlllJVI~nLnruon 

lJ1\Pl';i;J1'U GMP ... 
27.7 -a::uu Integrated Fluidized Bed tJ'a~nvtJ~'JV 

(1) ~1i1~Yl~B~LtJ~ (Drying chamber) 

- vi1\11nLL?1\Pl'ULG1?f~~~Lm~ AISI 3 16 L Vl~v~n-:!1 Lb~~~€l~fl~€l~\Pl1lJVI~nLnruonm\Pl'a;i1'U GMP ... 
- (;l~LLm~~1VI-ru1~~G1€lVLVIilvl'l~LLm~ vi1\11n~b\Pl'ULG1?f?f~mm~ AISI 316 L Vl~v~n-J1 LLG1~ 

r~v~fl~v~l'l1lJvr~mnruonlJ11'l'a;l1'U GMP ... 
- ~~Lnu~~l'lnrusntJ'a~nmJ~'JV Butterfly Valve 'll'U1~hh!vvn11 3 D1 

- n~LL?f\Pl'ULG1~ AISI 304 Vl~v~n-:!1 LLG1~?1€l~fl~€l~\PlllJVI~nLnruonmm~1'U GMP '1J'U1~ hhJvV 

n-:!1 10 ~\Pl'a ~1'U1'U 21 tJ 

(2) ~~G1lJLthmmP1L-D'1 (Supply Fan) 

- Vj~€JlJlJ€lbl'l€l1 3 Phase, 380 V., 50 Hz. 

- ~';i::tJu Inverter ~1vr-rutJ-rmvtJ~~~lJLLtJtJ Manual 

- cJ1fl'a€ltJLb~::1u~~vi1\11nLL?f\Pl'UL~?f AISI 304 Vl~v~n-:!1 LLG1~?1€l~fl~€l~\PlllJVI~nLnruon 

lJ1\Pl';i;J1'U GMP ... 

~l'lLI'lvTI'Ylvh~1vr-ru?t~1~G1lJ~v'U1~'11~ After Dryer 1 '11~ 

27.8 -a::uumu~l.Jm<avi1.:!1'U Control panel '\.J'a~nm.J~'JV 

- Lm~~~1~~~\Pl\11nLL?f\Pl'UL~?f 304 Vl~€l~n-J1 LLG1::?1€l~fl~€l~\Pl1lJVI«mnruonlJ1\Pl'a;i1'U GMP ... 

- ~'a~tJtJ Breaker, Magnetic contactor, Overload relay 

- ~?111'lszffl1tJfllJFI11lJiii'U~1 "Dwyer" (Low Differential Pressure Switch) 

- ~ Ln\JU~1vr-ru1~fl11l.llii''UL -D'1-vvn 1'1lLfi~'U 



- i1"J"~UUA1Ufll.l~CUVIiJlJ'llUVI~~Iiltln LLUU Proportional Control LoWt!Vhf11"J"A1Uf'll.l~fiJVIiJlJnlJ~tl'I.J 

li1'1'W L-ff1 (Inlet Air Temp.) ~m~U1'\.Jf11"J"1~~J1L?Il.ltl 

- i1"J"~UUA1Uf'llJ~CUVIiJlJ'llUVI~~Iiltln LLU'U Proportional Control cl1'V!~ULL?IV'I,H·.m'lltl\l~ru'VIiJlJnlJ 

~ti'\.JtleJmnm~uu (Outlet Air Temp.) LLn~A1Ufll.IA11l.IL~1'1JtJ\I Feed Pump 

- i1"J"~UU Pressure Transmitter cl1'V!~Ufl1UI'll.ll'l11l.l~'\.J1'U Dryino Chamber 'W~tllJ'llVII'l1UI'llJI'l11lJ 
" ::> , , 

~'\.J'llUVI~~Iilem LLUU Proportional Control ~eJh.Jrn'Uf'll.l~'VI'IJT\ltJ~'ll?ln~'\.J 

28. ti~fl6ln~al.l (Dry Mixing Machine) ~1'\.J'l'\.J 1 Lfl~v\1 

l.l11il"J"~1'\.J GMP ... 

• v 

29. Lfl'iv'I\'11LL~\I LLUUMnil~ (Drum Drier) ~1'\.J'l'\.J 1 'llVI 
'U • 

~ ru61' n~ru:: 

LiJ'ULA~v'lcl1'VI~u\'11 LL ~\I t!ULL~\111iln~u~ L U'\.JmJ\IL VIm Lifm-J" 1l!m'W~i1 L-d'm1~LBtJV1 LLn~i1tl~l.l1ruJ1m"uew 
' 

LL U\IL'VI"1~~nnvrtJVIU'\.J"nn~\l~ti'\.J~~VI L -rr1'VI1tl'\.J \-111 ~LL U\ILL ~\I~VIt!VU'\.J"nn~\l~tJ'\.J li11t1"J"~uu 1vJ1 LL~11 m utl1V~1 ~ 
\J \1 \1 \1 

" 'VInV!eJtln~1n"nn~\l~eJ'\.J 
' " v 

" • I ~. I "" "" 
'W'Hll.IQ1Jn1fiJ1J'i~f1tJU VI\1'\.J 

29. 1 Lfl~v\I\'11LL~~LL'UU~nn~~ (Twin Drum Dryer) i1"J"1ti"~LBtiVI~\I~tJ1tJ.Q' 

• LA"J"\1?1~1\I\'11~1n?ILLiil'\.JLn?l AISI 304 'VI~eJ~ni1 LL"~?IeJVIA~eJ\IIil1l.l'VI~mnru'fimlil"J"~1'\.J GMP .. 
v 

• "nn~\1~1'\.J1'\.J 2 'lJVi\'11~1n?ILLiil'\.JLn?l AISI 304 Vl~eJ~ni1 LL"~?ItJVII'l~tl\llil1lJ'VI~mnru'fimlil"J"~1'\.J " , ... 

• "J"~U'Uf11"J"Utl\ltl'\.JLL "J"'l~'\.JLn'\.Jn1'VI'\.JVI (Safety Valve) 

• i1"J"~'Uul.lmlilvi~'Wri1~'loU'unnn~'l'll'\.J1V~1llut~tJni1 o.s HP 
" 

• i1"J"~'UUU~Ufl11l.JL ~1"J"t!Ul.ltJLiilt!TIJi'"j~'VIi1'1 0 fi'l 30 "J"tJU~ti'U1Vi LLn~~1lJ1"J"ClLL?IVI'le.JmU'\.J~1Ln'IJ1Ji' 

• i1"J"~uuut~\ln'\.J 1 ~vh~m\l~"j 

• i1'1l'W1VIL~'UI:h'UP~'U6nm'l1llut~tJn':h 300 iJn~Ll.llil"J" LLn~i11'l11l.ltJ111lluvtJni1 400 iJn~Ll.Jiil"j 
" 

29.2 -a::uurhLiiV~1vJ1 i1 "J"1tln~LBtiVI~'l~tl 1 tl-d' 

• Ll'l"J"'l?l~1'l\'11~1n?ILLiil'\.JLn?l AISI 304 V1'iv~ni1 LLn~?lvVIA~tl'llil1l.l'VI~mnru,Jl.l11il'a~1'\.J GMP ... 

c;d' 



• 5·HllLU~1mh.h\!1m'I L(;l'ULft?l AISI 304 'VI~e:J~rr;h LLft~?leJ~I'l~eJ'I(;l1lJ'VI"'nLnru~hnm!1'U GMP 

LLft~'1l'U1~1'111lJ'l1lJ~1ni1 30 ~m '\'j~e:JlJ~lJO'U'l'UvJ15'1 , , 

• 5.:~n1LU~1ml1"1lJTH1Vl'ULL1'1~'U1~hi~1ni1 6 'U1{ 

• 1~'U'Uvi11'111lJ~tl'U'1J'U1~hium.Jni1 6 kW ~1'U'l'U 2 ~~ LLft~?l1lJ11tlU1'lln11vi1'11'U1~vi1'11'U'V'j~e:JlJ 

tl'U~'I"e:J'I'll~'VI~tl'll~ 1~'ll~'VIli'l , , , 

• ih~'ll'U Safety Valve L~e:J1~'U1CJ1mh~vl'l11lJ~'ULil'U1~~'U~~'I11 

• ih~'U'U Pressure Gauge ~1'VI1'll1~1~~'UI'l11lJ~'U1'U'VIlJe:J1ml1 
29.3 "!!~n1LU~1enh LL'U1.JeJ(;lb'UlJ~ ii-a1EJft~LBEJ~~-3~v1'\.JU • 

• L1'11'1?1~1.:Jvi1'11n"LL(;l'ULft?l AISI 304 'VI~v~ni1 LLft~?le:J~I'l~e:J.:J(;l1lJ'VI"'mnruonmm!1'U 

• 5.:~n1Lu~1ml1vi1'11n"Lb(;l'Ubft?l AISI 304 'VI~v~ni1 LLft~?le:J~I'l~e:J'ImlJ'VI"'nLnruonlJ11'11~1'U GMP ... 

• 5.:~n1LU~1ml1"1lJ11tlVl'ULL1'1~'U1~hJ~1ni1 6 'U1{ 

• 1~'U'Uvi11'111lJ ~tl 'U '1J'U1~ hium.Jni1 6 kW ~1'U'l'U 2 'll~ LLft~?l1lJ11tlU1'lln11vi1'11'U1~vi1'11'U'V'j~e:JlJ , 

• ih~'ll'U Safety Valve L~e:J1~'U1CJ1mh~vl'l11 lJ~'ULii'I.J1~~'U~~'Ilj' 

• ii1~U'U Pressure Gauge ~1'VI1'll1~1~~'UI'l11lJ~'U1'U'VIlJe:J1ml1 
• ih~U'UI'l'l'UI'llJ1~~'Utl1 LLft~~lJtl1L'n'1LI'l~tl'ltl1L U~ 1vtl1L~tl1~~'Utl1~1ni11~~'U~~'I 11 LLft~~lJ'VICJ~ , . 

- .f11EJ1'ULLft~.f11EJ'UtlnLI'l~e:J'Ivi11'i'1CJ"LL(;l'ULft" Ln1~ 304 'VI~e:J~ni1 bLft~"eJ~I'l~e:J 'I(;J1l.J'VI"'nLnruon 

lJ1(;11~1'1.J GMP ... 

140 L"'I'U~LlJm 

- ~tl'ltl'ULL~'11otl1"~"LL(;l'ULft?l Lm~ 304 'VI~e:J~ni1 LLft::G'Ie:J~I'l~e:J'I(;J1lJ'VI"'nLnruonlJ1(;11~1'U GMP . ... 

- VJ'ULL 1'1~'U"'~11'lm1lJW11CJ1'U hiummi1 300 ~m '\'j~e:JlJ~ft'llu~~~ll'l'Utlv.:~n'Wmmi"l~'lvvn'l1n " . 



L"ll'U~ LlJI'l~ 

- ~J1btl(;)-UVJ~e:J\Ie:J'\J'Vl1\ltil1'U'VIU1 vi'1tii'1f.l~LLI'l'ULG'l~ Lm(;) 304 'VI~tJ~n11 LLG'l~~e:J(;)fl~eJ\11'11lJ'VI~mnru'f1 

lJ11'11!1'U GMP 'VI'U11liue:lf.lfll1 3 i1G'l~LlJI'l~ 

- ih1wHn~~n"lfti(;) 1 '}'jill yj~Yl~'U ~1lJ1~Cl1 -tlnufl~'U 1ll 1A~L 1vl1tii' ri1'VI-ru1?1(1)1mh.:Je:J'\JLL ~\I yj~tJlJL~1~~ 
'U 

yj~'U'U'U1V1 L~mtJuci'.:J LLG'l~L U'Uci'.:J~'VIlJ'Ue:J fl1 'U~tJ\ItJ'\J LL ~\I LVJ wn fl1 'Uci'\l~\lmh1~~ijfl~'\J{;)nf1tJE.Jvl1 
• • 'U 

'VIU1~{1)n'lJe:J\II'i'1e:J~1\Ie:l'\JLL ~\11 ~'VIlJ'U~'U LLG'l~tl~e:Jf.l1 ~1'1 flG'l\l.fl1 E.J 1 'Uci'\1 'VIlJ'U1'U~11'1G'l tJVJ fl1~vl1\11'U . . 

fll1 15 ~e:l'\J~e:l'U1Vi ti11E.JlJtJLI'ltJ4ri1~\l'll'U1(;) hlue:lf.lfll1 1h HP 

- LL 'VI~..:!yj~\J\11'Uf111lJ~eJ'U ~1 flfl~'U 1lJ LmL 1WLVJE.J{1)1 ~\lfl~'ULLlJ flUI>l1eJ'U'll'U1(;) 1liu e:l f.l fll1 800 1'111'i 

~1'U1'U1llue:JE.Jn11 6 1111 

- UlJLUVJ/tl(;) LLlJflUI'l1eJ'U ~\I 6 (1)1 LLE.Jflfl1~vl1\11'ULL~G'l~(1)1L U'U~~~~~1fltl'U ~1lJ1~ClL~e:lfl 1-tl'l1'U 1tii' • 
~\ILL~ 1 {1)1~'U1U'VI~e:ltotl'\11'U 6 {1)1yj~e:JlJtl'U 

- 'VIU1~e:lf11'\JfllJfl1~vl1\11'U'lltJ\11lJ 1mL 1V'Itii'1m~u'U~~ I'ltJG'l • 
- ~-mc::n1-Ufl11'V11\11'U1~~\ILL(;) 1 i'U1.yj fi'l 59 'U1Vi 

- L~ tJi1 m ~L tJ VJ~h~e:J\IeJm~'VIl1\l LA ~e:J\Ivl1\11'U "lfVJ LLlJ nu l'l~tJ'U~\I'VIlJVJ~~'VIE.J VJm~v\' 1\11'U L(;) E.JYJ'UVi 'VI~e:J • • 
~1U(;)~.h~eJ\Ie:l'\J 1ll~ti'Vl~Vl LLlJflUI'l~e:l'U~\I'VIlJVJ~~ 1llv11\11'U 1(;1 '1~\I~'U 

- 'VIU1~e:l LL~V1\Ifl11lJ;ff'U'lltJ\11ml1~Clfl(;)(;)tJe:l n1 'U~~'VIl1\l fl1~e:l'U LL ~\I tii'1f.l~~'\J'\J ~~ l'le:lG'l"lfUVJ\111 LG'l'll 
'U 'U 

yj ~mmiw&L tJ VJ-tJ VJ'V11\I ti11'U-1l1\l 

- 'VIU 1~mL~V1\Ie:l OJ'VIJli1'lltJ\11ml1~ClflV1Vle:ltl n1 'U~~'VIl1\l fl1~e:l'ULL ~\I tii'1E.J~~'\J'\J~~I'ltlG'l"lfUV1(1)1 LG'l'll 
ll \J "' \J 

- i1Lfl~(lJ11'l)lVlfl11lJ~'U) L ~mL~Vl\lrl1f111lJ~'UJl1 E.J 1 'U~tl\le:l'U 

- 1 vl LL?lV1\I~Cl1'U~ fl1~vl1\11'U'lltl\l Lfl~tl\1 (I)~ fl~1'VIlJ'U "lfVJ LLlJfl • • 

- 'IJVl~lJ~{\!'1J1fl1!31 fi1~'l1liutJE.Jfll1 3 HP 6'l1lJ1~ClG'IV1LL'l\I~'U1tii'Ci\l 600 i1G'l~LlJI'l1U~tl'Vl ~1flfl11lJ~'U 
u~~mm!31tln~ 

- "lfVJ~fl~'\J 1ml1ti11f.lfltllJL yj~~L"lltJ1vl1fl11lJ L~'U'll'U1V11lJue:JE.Jfll1 25,000 \j.yjE.J 
• 'U 

- 1-titl1E.J1vl1f111lJL~'UL'Ue:l4 R22 (ll.l"t'li CFC) 

- 1-tl Plate Exchanger lJ1LLG'lmtl~f.l'Uf111lJ~tJ'U LV1E.Jfl1~'VI~'UL1E.J'UU1L~'U1tl~n~u1tJtl1 
- 1.Utl1 L U'U?l1~(1)1 flG'l1\IJl1 E.J 1 'U~~'\J'\J'VIlJ'U Li E.J'Utl1 L~'U~1'VI-r'U fl1 'l~fl~'U 1tJtl1 • 

... 1 0 d ... 
- ~~'\J1f.IA11mtJ'U 'U~~'\J'U'V11A11lJLE.J'UmE.Jmm!31 

- i1ci''l~nu1L~'U'll'U1V1 30 ~myj~tJlJ~lJtl1 L~tJ'VIlJ'UL1E.J'UU1L~'U1'Uci''l~\lfl~111tl~n~u1tJtl1 • 

Ltl0~1'iLL\J'UVIlJ1EJL"'iJ 1 

C)B,J &r. 
- {Jf(rfY' 



- ii()'l~mJ1 n~'W~1VI~'U Lfhnl1~ Lnlil\11 n nTm~u{;)1'lleJ'l1e:m~ L VIE!~ ('lf11illill.l1\11 n LA~eJ'l eJ'U LL ~'l., 1 u .., .., 

1~VI'l1'l f111eJ'U LLn~ vi' m)u 1ml1 'W~mn1~1 LUiil-Uiil1~'U1 m!11 u()'l~n L ~mJeJ'ln'U m1 1 VlmJ eJ'Un~u 

- 1 l"J LL~Vl'l~t:n'U~LL~Vl'l f111vi1'l1'U'lJel'lLA~el'l 1~'U'Uvi1A11l.JL~'U ~l.JVIlj'ULlEJ'UJ1 LLn~1~'U'U~qjqj1f111'1 
- H'ti'm~uu1l"lvh 380V 50Hz 3 Ll"l~ 

31. !ll'm.JlvJvh':i::'U'Ulitl.l~v'U (Hot Air Oven) ~1'U'J'U 1 Ll'l~eJ.:J 
'U 

~eJiilAfi'eJ'll'l1l.lVI~mnru,h.nl'l1]1'U GMP ~iiA11l.lVI'U11:W.Wvvn-:h o. 7 i1n~Ll.lm 'll'U11il'lleJ'lt:nliliiA11l.ln11'l 

1:W.Wewn11 60 L'!I'W~Ll.ll'l1 LLn~A11l.lm11:W.Wvvn11 65 L'!I'U~Ll.ll'l1 

• ii'lllilA1'UAl.JeJruVIf1i1LL'U'Uell'lL'U:W'~ ~1l.J11('1~'l1~vi''UA1 1l.J ~el'Whi1u~1'l 50 fi'l 200 v'li'1 1 L'!InL61JEJ~ LLn~ ii 
~ , , \I 

• ii1~'U'U~'lL 1n11 um1vi1'l1'U 

• iiflm~v'U~1'U1'U1:W.Wvvn11 4 fi'v ~~mn1um1ihv 

32.1 LA~eJ'I':i:: L'VI flb"li':i.J"Ii''U"'1UiilVJ~:IJ'U1.:J (Falling Film Evaporator) 'lJ'U11il1~LVIml11:W~1f1l1 30 ~m/ 

i1Ll.l'l ~tJruVIni1 50°C . .., 

- L U'WLA~tl.:J1~ L VIVJ1eJeJf1\11f1'1Jtl.:J L Vln1LiilV 1<U'VI~f1f111 1 ~A11l.l~tl'Utl'U'llv.:J L Vln1 ~.:~ L uul'l~l.l'U1.:JLLfi'1~.:J 
" ' ' 

1~ L VIVU1 tJ e:Jnlil1 v1~'U'U ~ ru ru 1 ml'll1 tJ ruV1ni11'11 
"' 'II IILI "' \1 

- ~ n~ru~'lle:J'l LA ~e:J'l 1~ L VIm oU'l.l.Uu L uu 1~'\J'U LA~v.:J 1~ LVI v ~ m ~ tJ.:J 'l!ii lilW~l.l'U1.:J LL uu 1 .ffu Vltl'U 

(Falling Film Evaporator - Single Effect) 

- L U'W LA~ eJ'l1~ L VIE! L il.l.Uu~~1 m 1('1tl-ru LLn::A1'U ~l.l A11l.lvi''U~qJ qJ1 f111'111iltJ ~1.:Jn~ LB Vlil LL:Il'Weh~~lil 

bLVn 1v (Separator) {;)1~ 1 ~'l \l~vi11 ~f111 L~'ULA~tl'l L uuhJeJ~1'lA'l~~J1L~l.JVLLfl~ b Vll.J1~tl'Uf111 H 

32.2 ().:~11'1('1~'\J (Balance Tank) ~1'U1'U 1 'lllil U1~f1tl'Uvl1V . ' 

L1lmi1~LLUUl11J1tJL"'lJ 1 

~a,.,_; 



- ihJmlile:Jftum'U '1J'U1~1lJum.mi1 0.20 nlfr)lil\>l i1 Inverter ui'u~e:Ju1~ 

- ~l.J'1Jti~VI~'ULVI~tJ.:J (Centrifugal Pump) 'lJ'U1~1lJue:JtJfli1 0.37 nlfr)V~\>l ij Inverter ui'me:Ju1~ 
~1~l.JVll~1fli'(f~(ILLVI'UL~(f Lm~ AISI 304 Vl~e:J~n-J1 LL~~LU'U1UV~1l.JVI«mnru<til.J1m;J1'U GMP , ~ 

32.3 'tl~ei'Ui'IPHl~'U (Pre-Heater) ~1'U1'U 1 '1J~ \J~~fle:JtJ~htJ 
t t ' , 

- '1J~~'Ui'~tJ~tJLL'UtJ Shell and Tube ~ULL'UtJil1tl'l.le:JflLU'UVmm~tJe:Jfl u~~1tJ~1LL~~tl'U'VI1.:J'U'U , , , , " 

l.J1m;J1'U GMP 
~ 

- i1 Sioht Glass 1~~'1Je:J.:JLVI~1i'liltJ~'U~vle:J'VI1.:Je:Je:Jfl'1Je:J.:J'1J~~'Ui'liltJ~'U ~ \1 , , , , 

- ~~~.:Je:JU mru11 ~1(f~l.JA1tJAl.Je:J ruVtfliJ LL tJtJB~ l 'U~~ L ~e:J~1 tJ(f~l.J L ~1'1J~~'Ui'~tJ~tJ 
'I , , \1 , , , 

tl I IJ' I 

- ~~til.:J Steam Trap Vivie:J~~'U1tl'lJ1fl«'U 

32.4 'tl~~:: bVItJ i'V~tJ~'U (Fallino Film Evaporator) ~n~ru::fl1~1VI~LU'UVJ~l.J'U1.:Ji1~1~1tlbU'Util1m::~1tJ , . ;:, 

'1Je:J.:JLVI~1 ~1'U1'U 1 'It~ \J~~fle:J'U~'Jtl 

- '1J~~::LVItJi'IPltJ~tJ LLtJ'U Shell and Tube ~ULbtJtJfl1tJ'Ue:JflLU'U'VI~.:Jm~'Ue:Jfl U~~1tl~1 LL~::tl'U'VI~.:J'U'U 
, , '\J 'U 

LL uu m1 m tl~ 

- ~VI ~.:JtlU mru11~'JG'I ~:W L ~tli'11'UI'l l.J tlflJVIJlii LL 'U'U'ellilb 'U~ L ~ e:J~1 tJ?l ~:W L i1<~1~~:: L VltJi'IPltJ~tJtil'J~ 1 , , , \1 .., , 

... . " . 
- ~~til.:J Steam Trap Vivim~'U1m.J1fl~'U 

32.5 'Y! ~Lbi:.Jflbe:J (Separator) «n~ru~LU'U'VI~.:Jm::ue:Jn~1bb~~n'U~'U ~1'U1'U 1 'II~ \J~::fle:J'U~1tJ 

- lii'1t.l.:~~\J'VI~.:Jm~ue:Jntl~~1tJ~1bb~~nu'VI~.:J'U'U i'1P1tJ~u~~Lil1'VI1.:J~1'Uil1.:Je:Je:Jfl'VI1.:J~1'U~1.:J v v , 

- 1"~~1'U~:we:J(fnui'V~tJ~tJ'Vll~1fl(fbbVI'Ub~(f bm~ AISI 304 Vl~e:J~ni1 bb~~LU'U11Jml.JVt«mnru<ti , , 

mm;J1'U GMP 
~ 

- ii'lie:J.:Jm~~n (Sioht Glass) 1 ~~~~liltJ'1Je:J.:Ji'~tJ~tJil1tJ 1 'Uiii''Jt.l.:J 
;:, " , 

- ffivJ~e:J.:J(f11.:J.fl1tJ1'Ut.l.:J 

- i1Ln~u1~1'111l.Jiii''Ubb~~e:JruVInii~~1uuu '1Je:J.:J'll~Lwn1e:J , v , 

- ~VI~.:JvimL~n1~1 L~e:J1~\Ji'u~~A11l.Jiii''U 
- ~l.J'llil~VI:I.j'UbVI~tJ.:J (Centrifugal Pump) '1J'U1~1lJUe:JtJfl11 0.75 nl~i'V~ tol ij Inverter \Ji'me:Ju1~ 

~1~l.Jvi1~1fli'(f~(! LbVI'Ub~?f Lm~ AISI 304 Vl~e:J~n-J1 bb~::btl'U1Uiil1l.JVI~mnru<til.J1m;J1'U GMP , ~ 

~l.Jvi1.:J1'U 

- ij e:JU m rui'~mUVIflii~vi e:J'VI1.:Je:Je:J fl'lJeW1M bbtl n1e:J bb~~ bb(f~.:Jrl 1e:J (\JVfflii'll ru~ \J fiu~.:J1'U b U'Util'J b~'lJ Lb tJ'U 
, , \1 , , \1 6.J 

~~Vie:J~~~muAlJ 1 vJvh " , 
32.6 'tl~fl~'Uiii''l (Condenser) ~1'U1'U 1 'll~ \J~~fle:JtJ~1tJ . ' 

- 'll~niulii'1LL'U'U Shell and Tube ~UbbtJ'Ufl1tJ'Ue:JmU'U'VI~.:Jm~ue:Jn u~~1t1~1Lb"~n'U'VI~.:J'U'U 
, " " 



- 1'G1VIvl1~1f1G1LL\il'WLnG1 Lfl'iV! AISI 304 Vl~tl~f111 muatl'Wh.JmlJVI"'mnruonlJ1m~1'W GMP . ~ 

I II I II I 

- ljvieJ'V11.:Je:Je:JmVlt~'j:::'\.J1£Jt!1n~'WLoV1~.:J~m11n~'W 

... 0 0 

32.7 ti.:~.Wm11n~'Ulil1fl~V!fl~'Uvl'J (Condensate Tank) ~1'W1'W 1 'IJ(il \J'j:::fle:J'I.Wl1£J • • 
- ~.:~~ml1niu 'j\JLL'\.J'\.JintJ'We:Jmtl'W'Vl'j.:Jm:::ut~n uV~vi''"lm·hLLn:::n'lJ'Vl'j.:J'lJ'W 

~ ~ 

- 1'G1VIvl1''il1flG1LL\il'WLn~Lf1'iV! A lSI 304 Vl~tl~fl11 LLmaU'W 1 \J\il1lJVI~flLnruonlJ1\il'j~1'W GMP . ~ 

- ljvie:J'V11.:Je:Je:Jm Ylm:::'\.11 ml1ni'WL .V1~ll 
- ~lJ'IJiJVIVI~'WLVI~tJ.:J (Centrifusal Pump) 'IJ'W1V~hhJ'eJ£Jfl11 0.37 n1n1'1il~ ~1~llvl1~1n1~~~LL\il'W 

Ln~ Lfl'iV! AISI 304 Vl~tl~fl11 LLn:::LU'U1\Jiil1lJVI~mnruonlJ1m~1'W GMP 
~ 

o V 1 II 

- ljvie:J'V11.:Je:Je:Jm Vle:J'j:::'\.J1 £JtJ1 n~'lJ~'j1.:J'j:::'\.J1 £JtJ1 
~ 

32.8 ~ll~qjqj1fl1A (Vacuum Pump) ~1'W1'U 1 ~VI \J';i:::f1eJUvl1£J 

- LU'W~1J~tyqj1f11P1LLUU Liquid Ring '1J'W1V~hJii'r.wn11 0.75 nbnl\il~ 
- ljvie:J~V!~qjty1f11P1~1n~VIf1"''Wiii'1 (Condenser) 

- ljti'.:~tl1L~£J.:J~llL Ylm1t~'Utl1\J'j:::\J1 L~tJ.:J LoV1~1J\ilneJV~ L1n11-&'.:~1'WLLn:::lj11~1nflneJ£J LUV~ -UV! tl1LoV1 5.:~ 
~ 

LLUUeJ\ilL'Wml 

32.9 ~::uuJ1VI~e:lbV'U \J'j:::nt~uvi'1£J 
- we:Jtl1VI~m~hJ (Cooling Tower) 'IJtnVlhhi'm.JfY:h 10 lii''U 

- ti'.:~~mhVIam~'U 'IJ'W1V~ hiut~£Jn11 1,ooo ~\il'j 

- ~1J'IJiJVIVI~'ULVI~£J.:J (Centrifugal Pump) 'lJ'U1VJhJueJ£Jfl11 0.37 nLnl\il~ ~1~1JVh~1f1lG1Vl 
aLL\il'WLn~ Lfl'iVI AISI 304 Vl~tl~f111 LLn:::LU'W1\J\il1lJVI~mnruonl.nm~1'U GMP 

~ 

32.1 o ~::uuvimt9i1J \J'j:::f1e:J'\.Jvl1£J 

- vi mLn:::eJ\J mruv\'1~1f1l~Vl LVI~ flL VIU£J1VI~tl LVI~ f1VI~tl Vl~tl~ n11 LLn::: L U'W 1 \J\il1lJLf1ru'VilJ1 \il'j~1'W . . .. 
GMP 

- ~1lvl1£JO'W1'U'Vl'Wf1111J~f.J'U Uil1£J'Uf.Jf1vl1£JLL~'Uf.JnlJLU£Jll . . " 
32.11 ~::uuvie~ Steam Condensate 'tlel-:J~VI~'U-l\ilCJ~uu~::~\il~::LVI£J11llCJ~U , , , , ' 

GMP 
I t I d 

32.12 ';i::uu'Vlv'U1VI~vW'U 

- vimLn:::eJ\Jmruv\'1~1n1~VIG1LL\il'WLnG''Ib f1'i\il AISI 304 Vl~f.J~fl11 LLn::: LU'W1\JmlJVI~nLnruon1J1\il'j~1'W . . .. 
GMP 



- ih:Jl.JG1111l'li UVI- LUVI ~l.J'liUVI'VIl.J'UL'VI~tl-!1, l.JEJLI1lel'flum'U, 11~1G1~l.J, 1~~B.:JG1i1-:J, ~l.JG1f1 ' ill1fl1Pl 
" " ,"t: " 

!: I d 

LL~~'VIB'U1'VI~BLtl'U 

- ih~uu Inverter tl~U'jeJUI"l11l.JL~1l.lml1lB1ml.l~fh'VI'UVI 

- ij~tJmrumUf)l.l~ruVIJJlj (Temperature Controller) '1JB-!1'1JB-!IL'VI~1 

- G11l.J1'jrJ~-!!Bru'VIJllj'1JB-!1'1JB-!IL'VI~11~~-!ILLUULLl.J'U'U1~ (Manual) LL~~eJI1l1'U~ (Auto) 
' \1 

- ijljLI1lB1LLG1VI.:Ji11l.J.:Jfl1'jvi1-:J1'U'1JB-!ILI"l~B-!I 

- ijljLI1lB1LLG1VI-!Irll11~~LL~~rll LLBl.JU'1JB-!I 'VlflL~G1'1JB-!IG11tJ 1 ~Yh • 
- ij'j~UUL&iB'U~1tJL~ti-!ILL~~Ul.JflVI'VItJVIUflLU'U (Emeroency) 

1 1 " :> 

- ij'j~UU~VILYiBR11l.JU~BVIJltJL~B1~r11~~V11-!J~'j 1"111l.Jv1'U1~ G1-!l-~1 Lil'Un1'VI'UVI LL~~1~l.imuL~G1 
\1 

33. Lfl~el'l~BflelVIL~VILLUU5~1'U3J~ (Punch Tablet Machine) ~1'U1'U 1 Lfl~el'l 

• ~11A'j..:JG1~1-!I'VI~fl'IJe:J..:JLA~B-!!vi1~1tJL'VI~fl'VI~B~ijm1l.JbL~-!ILL 'j-!J LL~~U'j~flUtJ1~1tJLL~'UG1LLI'l'UL~G1 AISI 304 

'VI~B~fli1 LL~~el1..:JB-!!11l1l.J'VI~mnru~l.l1m~1'U GMP .... 

• G11l.J1'jrJvi1fl1'j!1leJfleJVIL~VI~~I1lJlru'r11~tl1'VI'l1flmh..:JUBtJ 0.3 fi..:J 2 fl~l.J 
• ljf11~..:Jfl1'j~~l1lL~VI1ml.i~1fli1 20,000 L~VI~Bi11ll..:J 

• G11l.J1'jrJeJVIL~VItJ1~LL 'j-!JeJVI~..:JG1VI1ml.i~1fli1 100 n1~U1~'U " . 
• ~1'U~I1lBflL~VItJ1ijU1'lJU'j~l1l~..:J 4 ~1'Uvi1~1tJ1~VIB~A~~A'VI'U1 'VI~a1.ff1G1VI~'U~L'VIl.J1~~l.JtlU111lrJU'j~G1-!!A 

, 1 1 " 

fl1'j 1.ff..:J1'Ul.J1nni1G11l.J1'jmtJV~1~~..:J 4 ~1'\.J Vl~Bl.Jij'j~uu 1 ~A'li1tl 1 'Ufl1'j~eJ'ULmL 1~1 LUVI 

• ijA11l.J L ~1'jeJU 1 'Ufl1'jvi1..:J1'UG1..:JG1VIml.i~1fli1 20 'jeJU~B'U1YJ G11l.J1'jrJU~UA11l.JL ~11~ 
\1 • 

• ij~~UU~1tJtl1lJ'U'VI~el~'U~vi1..:J1'U 1VItJeJI1l1 'U~ ~G11l.J1'jrJvi1..:J1'UI1l1l.J L 1~1~n1'VI'UVI11t~ 

• ij'j~UUVIVI ~'UG'i1'VI~UVIVI~..:JtJ1~1 flLA~B-!1 11lel fl 
" • \1 

Lunl'11~LL\JtJ'.11J1tJLfl'IJ 1 

ay c5!f:' 

/wY"V 



34. U'l~e:J·:u:.J~\Plbbf'lU'l1fiU11 (Soft Gel Capsule Machine) ~11..11\J 1 '!11'1 
~ . 

• l'i'1Lfl~El~Vh~·:wLfl,_.,::~iif'l111JLL~~LL'j·:Jbbfi::U\91~1v)'1EJLL~U"'LL(ilt!LflG'!Lml'l AISI 304 ,_.,~EJ~rr:h LLfl::"'e:JI'lfl~€1~ 

m1J,..,~mnru'f1:~.nm~nu GMP .. 
• LLli'ihJW~1w~'u~U'j"ULLfl'tJ'1!f!Ul.lvhil1n1Ml e:Jflihilfm flflf!Eltl 'VI~e:J~ n11 LLfi::G'!e:JVIfl~El~m1J,_.,~mn ru.,.] 

\1 \1 , \1 

l.J1(il'j\i1U GMP iJ'lJU1V!baU~11'1UEJnm~'li1~1::,_.,-J1~ 70 ij"~Ll.Jm fi~ 113 ij"~Ll.Jm .. ~ 

• :fi'uci1u~"'l.Jcra (Contact Parts) vhli11tJ1a~aLL(ilUL"aL n'j"VI AISI 316 ,..,~e:J~n11 LL" ::"'e:JV!fl~e:J~ (il 1l.J 
,..,~mnruonl.J1(il'j~1u GMP ... 

• ii~1~1wruL~l.J'lle:J'~m"1~1u1u 1:1iti'e:Jt~n11 6 ~1 

• eJm1n11c.J~(ilLLfl'\.J'1!"til.J 1~:1itJe:JtJnl1 2,000 LLflU'1!fl~v.a-1Ll.J'I 
~ ~ 

• il'j::lJUfl1Ufll.Je:Jruw1ij~~1U Ribbon Drum li11tJ1::uutl1L~ULL uu 1 ,..,fi1U L~e:Jfl1Ufll.Je:Jru'VI.nij'llEJ'I LL~U 
, 'I \.1 'II 'II \J 

L~"1~u1~fl.:J~ 

• Lfl~e:J.:Jc.J~(il'j::uu~qJty1ml'l G'!1l.J1'jtl~VImmP111i1~.:~~VI1:1iue:JtJn11 0.5 m3/ min 

• il.ffu~1wrm1.:~L~VILLA'IJ'1!f!~vhli11tJ1aV~ PE 'V'l~amm~u~1u1u 2 ~u LL~"~~ua1l.J1'jtl1cimV~11i1~1u1u1:11 
~ ' 

... 
... tl ' tl "'"" Yi1e:Jl.J~ mru 1~ne:Ju VI~U 

d o ~ a 1 "" 34.1 · bfl~e:J.:JVl1U1btJ\JbLUU ,_,fib "ltl\J 

- vi1fl11:1Jb~Uii11tJ'j~lJUfle:Jl.Jb'V'l'j"G'fb'1!El'fbbfi::G'f1'jvJ1fl11l.Jb~U'llUVI R 22 

- ile1'1l'j1n1'jvi1A11l.JL~u 1:1iue:JtJn11 4,000 fit"LLflflfle:J~~e:J.a-1 Ll.J.:J (kcaVhr) 
Q tl QQ 0 c:i 0 ~ d 

- fl1Ufll.Je:JfiJ,_.,.fl:IJVI1tJ'j~lJUVi~(ile:Jfl G'!1l.J1'jf:l'YJ1fl11l.JLtJU(il1G'fVitl'l 5 El~P11L'1!m'1!tJ G'! 
, , '\J , 

- ii~l.J~1wruci~J11 '\.J,..,~m~tJ.:J'j::uu,..,~m~u 1v1a~1~Yi'1fi~ 

- ilLn ~'I11VILb'j.:J~U'lltl~J, LVitJLLtJmUULLUU Hish Pressure Gause LLfi~ LLUU Low Pressure Gause 

34.2 bfl~el.:Je!U Lbl-1·Uii l'lbbflU'gfl 

- G'!1l.J11tle:JULL~~L~VILLFIU'1!"til.J 11i1fl~~"~ 1:11~1n-J1 4,000 LLflU'1!" 
~ ~ 

... .. Jf "' 
34.3 t:l.:JLn\JLUm\lfl1\P!Ub,..,fl1 

- 'llU1VIm1~1liti'e:Jt~n11 100 ~m , 



- 'VIlJe:J~lJL\lm~h.J~·whHh 

- "ll'U1~5-:~~l.l,nl.l1~ml'l~tJlJL\lm~'U 1vlllJumHr :h 150 n1G'ln-rl.l 

- LiJ'U5.:J~lJL\JG'l1~'ULL1.JtJ 2 i'U 1~A11lJ~e:J'U~1'U5.:J Jacket 

- 1-tl'~ttJtJBIIlLIIle:JTI YlvhLU'U 1 'Wm~1 ~A11l.l~e:J'U 

- i1'1.f~l.lmllle:J1~~m.J1um'U~~~.:~e:J~L'VI'ue:J5.:~ 
' " 

d ~ ~ ~ 0 

35. Lfll~e:J.:Jbelf1'11VI'H~B~ (Extruder) \11'W1'U 1 'tl~ 
" ' 

• i1n1~-:~m~f.J~1111lJ~1n11 a n1G'ln-rlJ~e~i1hJ.:~ 

• A1tJFJmtutJm~vi1.:J1'Uli1'1tJ~ttJtJ PLC (Programmable Logic Controller) 

• G'lmi1"ll'U1~LG1'U~1'UI"l'UVf1m-:~1lJ~1f1l1 32 ijG'l~LlJI'l~ 
" " 

• mttJtlf1'VIG'ltllJVlf1'1i1-:~LLG'lt'VIU11'11t1 (Die) G'l1l.l1~""~A11l.J~ti'U 1li1li11ml1 
' 

• f111t1Uti'Uf.J~I11Jltusnf.J~IIl\l1f1G'ILLI'l'ULG'IG'l AISI 304 'VI~tl~f1l1 LLG'ItG'lti~A~tl.:illl1l.Jl.11m~1'U GMP 

" 
• i1~tUtJtl~~~tl1'\111~ ~~~.:i~~ell.J~ttJtJAdtJAl.Jtltu'VIJlij 

' ' " 
• ~tuuti'~~~tl1'VI1~~~~-:~~~mmtJmruut~'Wi'G'l~ (Feeder) 1 'l.f~ 

' ' ' 
• G'i1'UG'lf11LLG'It5-:~~ni'G'l~'1Jtl.:itiUmruue:J'Ui'G'I~ f.J~IIl\l1f1G'ILLI'l'ULG'IG'I AISI 304 'VI~tl~f1l1 LbG'ItG'Itl~ A~tl.:illl1l.J 

\J , " , 

l.J1V!~;j1'U GMP ... 

~~VltlG'I 

• i1~tUUA1tJAl.Jm~vi1.:~1'U"lle:J.:JLA~mti'~~~ tJ~tnt~uli1'1v t~tJmru~~mtLLG'Itll'lb'UlJ~ (Overload) LLG'It~tuutJ-ru 
' ' 

(Inverters for Main motor, Feeder and Cutter) 



• Lfl~B<JB(;l~VJm'l-111~~'~~'l-w~m.Je:Jtlmruvhth~u,)Tt.r:ruhh!emn11 1 '11V1 ilti'<J~mh.J~I'l~1n~LLI'l'UL!;1a AISI 304 ' , 
'1<1~e:J~ni1 LL~::ae:JVJAaB<JI'l1:U:U1Vl1\11'U GMP 'U'U1(;lhh!mm11 25 ~m ~1:U11r~vi1Bru'l-1niiJ111iitu'!i1<J 1::'1<111'l 

~ ' ~ 

II d • o d 
36. ~LEJ'U (Refngerator) ~1'\.J'J'U 1 Lfl1e:l'l 

• iJ'!iB'l~1'\<1-r'ULL'!iL~'U~~ ru'I-1J;]ii1lJLfi'U 10 eJ'lP11L'11~L'iitJa 

• iJ'!ieJ'l~1'V1-r'ULL'liLL~'l~eJru'l-1flii1lJ~1 f111 -4 e:l'lP11L'11~L'iiEJa ' ~ 

• fl1'\.J~:Ufl11:ULV'Uvl1tl Digital Thermostat 'W~ell.J'V1U1~mLaV1'lC.J~m1vi1'l1'U 

• iu11'l'UB'la1:U11ritl-rm~~u 1vi'Vl1:U'U'U1Vl'UB'l~'Ufll 

' ' 
37. Lfl~el'I'UV1fl'J1:1JL~'Ja.:J (Miller) ~1'\.J'J'U 1 Lfl~el .:! 

~ 

Aruan~ru:: , 

• ~11rma1'1'1'1<1"'nvi1vi'1va LLI'l 'UL~a AISI 304 '1<1~er1a(;}~'\.J~ L'V1:U1 ~a:IJ~Bil'lr~tl1::a<Jrim11i'l1'U:IJ1nn111V1EJ , ' 

Lfl~el'l'UVl~~{;)u'l~tJ~utJ:IJ1LLa1 LL~~lJ'U'U1V11lJLfi'U 10 ii~~L:IJI'l1 

• a1:1J11rltJVl~~L~tJV!a:IJ'U1'W11vl~'lLL~'!i1'l1::'1<111'l 20 Mesh ~'l 120 Mesh bVltln11LU~tl'ULL~'UI'l::LLm'l~u'U 
' 

• a1m1r~u-rum1:1JL 111e:Ju 1vi' 

• ih~uumu'l~'U~LnV1~1nm1tJ(;lvl1EJutlmrumu.:~~u ~<Jr~n~V1~'lB~1uti'<JaLLI'l'U L~a AISI 304 '1<1~u~ni1 
'II , , '\1 \J 

• il1~tJtJUu'ltl'U:IJULI'lB'h~V'I-11V~1nm1vi1'l1'U'I-1'1i'n (Over Load) 

• 'W~u:IJI'l~LLF11'l~B'U'U'U1Vl 40 Mesh, 60 Mesh, 80 Mesh, 100 Mesh LL"~ 120 Mesh u~1'l~~ 1 '111'1 
' 

mmnmu\J'I-IlJ1m~'U 1 

~ 

~ 



. . 
38. Lfl~e.J.:~6ii"arunnn1A (Vacuum Sealer) 1 Lfl~e.J.:J . "' "' 

~rui.9n~ru::: 

• (;)1Lf'l1e.J'IVi'1~1n1al'lmLiiltJL"a AISI 304 Vl1v~n11 LL":::ae.JI'!I"l~e.J\IIil1l.JVIi.9'mnru.,hnm~1tJ GMP , ~ 

• r111l.JL~11tJm1~"t:.J~Iil.ti'ruon1l.l~1n11 4 -atJ~e.JtJ1Vi (Gi1VI~'I.J()\1'1J'I.J11'1 7 x 11 D1) 
' . ... ... 

• ?t1ll11()~""'"Viii'1JtJ11'lm1lln11\11:::VI11.:~ 8 ii1 5" 12 ii1 
' 

39. Lfl~e.J.:~6ii"1tJ11il1L~'I.J (Sealer with Nitrogen Flush) 1 LPI~e.J.:J 

• L tltJLI"l~e.J"~"LLtJtJa1 ti'V'I1tJ~m ~e.~.:~ LL tJ'JtJe.JtJ a1l.J11m~ll 1 tJ 1mL~tJL ih 1 tl1 tJ()\Ine.JtJ~" h1LL":::a1l.J11()~tJ 
' 

thwwn1vi'a.:~al'l s nl"n~l.J 
" ' 

• r111l.Jn11.:J'1Jel.:!LL()'I.J61il:l1l.J~1n11 5 iJl:l~Ll.Jiil) 

• ?11l.J11()Wl.JoW(;)1Ll:l'1JLLl:l:::(;)'JeJ'm~1'1.J'I.J'I.J)1~Jlruon1vi' 

• ?t1ll11m..l~tJ~.:~rhfl11l.JL~1 1"111ll1e.JtJ Lb":::tl~l.l1mm1L~lle.J1mf'l1vi' 

. . 
40. Lfl~e.J.:JLP!ae.J'Ue.J1VI11djl'l (Coating) 1 LPI~e.J.:J 

• r111m~1'1Je.~.:~n.:~ Lr1~atJ ll.l~1n-:l1 12 )e.JtJI1le.~tJ1Vi 

• ii1:::'U'Uvle.J"l.J1eJ'I.J 1 'I.Jn1) lar111l.J~'I.J 

41. ):::'I.J'Ume.J.:JLL'I.J'l"'J'I.J1'1.J (Ultra-Filtration) ~1'l.J'l'I.J 1 'Yllil 

• iirh~.:~m1t:.J~Iil11ll1l.lue.~vn11 so iJl:l~~lil)~e.JtJ1Vi 

• fl11l.Jvl'I.J'1J1LoU1a\lal'l (Maximum Inlet Pressure) hJ~1n11 4 'U11 " , 
• f:lW VIIJii '1lru:::tll.ju~m1 (Operating Temperature) a~1tJ'lh.:J):::'VI11\I 4 e.J\If'lW1ll:IL61itla G\1 45 e.J\11"1 1 

L'lll:IL~va 

• HntJLLt:JtJme.J\1 '1J'I.J11'l Molecular Weight Cut Off tl1:::l.J1(\J 3 nLl:lvll:l(;)'I.J (kDa) LLl:l::: 30 nLl:lvll:l(;)tJ (kDa) 



fUU~fl'!;tu ::: • 
• b'iJ'U LA~t!'l?ftl~?!Tmuu Supercrit ical Fluid Extraction (SFE) 1~v1.rrA11ut~'U1~e:Je:Jn1"l!viLiJul'i'TYh~:::mtJ 

tl~'ULL1'lvl'UG'f'l?t~hj,j'e:JtJfll1 30 Ll.Jflfl:l::U1?!A1~ (300 'U11) 
" ' 

• ?!1l.J11fl1-rr~1:J.Jnu Co-Solvent Pump 1vi' 

• ~1'U~1.rru11\l?f11 (Extractor) tl~'UA11l.Jvl'U1v1?~.:~?!~hh!e:JtJfl'.h 30 L:J.Jnn:::tl1?!A 1~ (300 u11) lJ'IJ'U1~ 
' " ' 

• ~1u~HLwn?f11~?fn~1v1nu C02 (Separator) LL 1.:~vi'u1v1~.:~~~ hhi'e:Jvn11 9.8 lJ~~tl1?!A1~ tl~u~ru,.,JJl31v1' 

?t'l?f~ h hi'mm-J1 8o e:J.:~f'f1 L"ll~L~v?t ~1u1u 2 'lJ~ 1~v'11~~ 1 iJ'IJu1~u11\l hJU't~vn11 20 ~(;}) 'lJ~~ 2 iJ '\.1 , , , , , 

L:J.J n:::tl1 ?ff11~ (MPa) ~~e:Jm:::uu"tl~m~u ~1'U1'U 1 'll~ 
' • v 

• iJLA~t!'l'Yi1A11:J.J L~'U~1'1-1~'U"A~mtiul1'.:~1:::uu (Chiller) 

• iJ 1::: 'U'UA1'Ufl:J.J~ru'I-1JJl3n11?fn~l11'1tJ'IJe:J .:IL'I-1~1 (Heat Exchanger) 

• iJn.:Ja1'\<1~'U Lnum1ue:J'U 1~t!tlfl 1"llvi L'I-1~1Vl'U LL 1'lvl'U ~1'1-1~Ufl1'~U1A11'Ut!'U 1~t!tlfl 1"1Jvimru:J.J11 m 'l-1l.J~1'U1'U hJ 

ut1vn11 1 n-.:~ 

• Hn1"1JA11ut~u 1~t~t~n 1'1fviLiJul'i'1'Yi1~:::~,v~~tl:J.Jn'l ~1u1u hlut~vn-J, 2 '11~ 
' 

• iJ LLe.J'lf11'Ufll.Je:Jtu'l-1.fliJ fl1 LL 1'lvl'U fl1 Bm1fl111 '1-1~ ~~e:Jl.J1ll.JU~'Ufl1t!~1 'U'lJ~ L~tJ1 tl'U L ~e:Jf111 l.J G'f:::Wlfl1 'U 
, " " , '\.1 , 

fl111-rr.:~1'U 
. . 

• lJ';i:::'Uul'i'~nT~'Yi1.:!1'U LlltlLL1'lvl'ULn'UATVlflTVI'U~ 

• ll t!Ufl1ru~1'1-1~'Ufl 11~~~.:1 L'li'U G'f 1tJ~e:J ~e:J~e:J l.J 1~~e:Jl.Jtl'U LA~e:J'l 
' 

th:::ne~u~-m 

43.1 LR~tl~.a-~bvh~1V1Ailfl:J.J 4 ~1LL'\<1U~ ~1'U1'U 1 LR~tl~ lJAru~n~ru:::vi'.:~if 
' 

1:J.J 1A1fle:J:J.Jfl1L(;le:J1 

- ?!1l.J11Cl.a-.:~ J1 ,., ,rn1 111'1ll ~1fl1 1 220 n~:J.J ~ 1'UA1 ~:::L~tJ~ (Readability) 0.1lJ~~fl~:J.J lJ A1A11l.J 

LLllucl1'1Je:J.:Jfl1';ji.:~~1 (Repeatability) uavn11"A~mvhnu 0.1 lJ~~n~:J.J LL~:::iJrhf111:J.JA~1~LA~au 
L:U.:~L~'U (Linearity) Ue:JtJfll1"tl~mvhnu 0.2 lJ~~n~:J.J 



- iifi1L1mV~B'U?I'LJB~1um~i~ (Typical response time) hlLnu 21u1VI 

- ?11l.l1'Hltl1u L Vlvu Lf1~B~i~vi'1ti'H~'U'Uvll.ltlTm!nmv 1 'lJ (Interna l calibration) LL~::t11u L Vlti'Uvl1tl • 
vll.ltlTvn!nmvuvn (External Calibration) • 

mvltm~::mti'LJBn 1u~ mn LL"::e.J"nT~t11'ULVlti'U (Calibration Report) 

- ii~::'U'UUB~num~.a-~,hvn!mnu (Overload Protection) 

- ?111l1~m ~Bl.J~Btl'U Lf1~B~~1l'V'lbv1tltli'IL 'LJlJ~ LL"::?I1l.J1~t1'i'11l~e.J" tv) 'i11lfi~G'I11l1~r1~1tl.rrv1l" 1 tlfi'~ 
" 

Lf1~B~1ti~LLml.l Microsoft Windows 1vi' 

- ii1ti~LLml.l~a11J1'imhmhu1tJf111l.Ja::mn1um'i1-ff~1'LJ1vi' L'liu umhu1t.t i~J1V1umtJu o/o 

A1'LJ1rutl1VIUnm~e.Jal.Ja1~ A1'LJ1rutl1VIU m111 A1'LJ1ruA1fl11lJVI'U1 LL oJu"(JeJ~'UB.:J u ~~ LL"~ Ltl~vu 
VI'Li1tJtl1VIun Ltluvi'u 

- G'l1l.l1'iCIL~BnVI'Li1tin1'ii~1vi'hJU'vtin11 20 VI'Li1ti L'liu n1'l.l ii"~n1'l.l f11"n1'l.l tlvt.tvi China tale 

LL"~ Newton LU'LJvl'LJ 

- ii~~'U'Um~i~J1VIUmnnvmvi'1'LJLvl"(JeJ~Lf1~B~ (Hanger for below-balance weighing) LL"::ii'l-11~ 
"1VI1''U~Bf11l.JL~Lf1~B'UV1tl (Anti-theft locki~g) ~- -- _,. -· · 

- ii'V'l "1?1 ~ n 1af1~B'U?i1'Uf11'U f'l1lm~vi1~1'LJ"1V11''U'UB~ num~nVl n'iB'lJ"(JeJ~G'I1~Lf'lil 
' 

111 Lf1'if1ell.J~1LV!B{ 

- ?11l.l1~ni~J,VIun1vi'hJ~1n11 3,100 n1'l.l ~1'UA1"::L~t1Vl (Readability) 0.01 n1'l.l iiri1r111l.l 
. " . 

LLl-i'LJEJ1"()eJ~m~.U~'II1 (Repeatability) U'vt~n11VI~mvhnu 0.01 n1'11 LL"~iiA1f'l111lf1~1VlLf'l~B'UL:U~ 

L~'LJ (Linearity) U'vt~n11VI~mvhnu 0.02 n1'l.l 

- iifi1L1mi'IB'U?I'LJB~L'LJm~i~ (Typical Response Time) 1l-iLfl'LJ 21u1VI 

- G'l11l1'irlti1''U L Vi ti'U Lf1~B~i~vi'1ti~~'U'Uvll.Jtl1V1Unmt11 'lJ (Interna l calibration) LL"~t11'U L Viti'Uvl1tJ • 
vll.Jtl1V1Un.f11ti'LJBn (External Calibration) • 

.f11tiL'LJLL"~mti'LJBn 1u~ L1"1 LL"~e.J"m'itl1'uLViti'U (Calibration report) 

· ii~~'U'UUB~num~i~J1VIumnu (Overload Protection) 



- ~1l.J1'irtU-r'\.J~'ILA~v'li.:~1 VlL'VIl.J1~~l.Jtl'Uf11'~1 otl'ITU 1{;) L 'li'I.J u-r'\.J'i~~'\.JA11l.JLLlJ'I.JEi1 LL~~A11l.JL 11L'I.Jf11'i 

LL~~'Ie.J~f11'ii'l LL~~u-r'\.J'i~~'\.JA11l.J~1WUB'I'VI1JT~VLL~~'Ie.J~ 1{;) LiJwifu 

- ~mL~~'Ie.J~ih~uuu-ru~~~1L~'ll'VI~'I~~'Vlf'lUEJl.J L~BA11l.J~~mm1~L111'1..1m'iehurh 
' 

LA~tl'ILU'iLLn'il.J Microsoft Windows 1(;) 

- ill'll'iLLn'il.l~~1l.J1'irt'li1m)1'1..11EJA11l.J~~mn1un1'iLotl'11'1..11(;) L'li'l..l t!u~1'1..11'1..1 i.:~tl1'VItJmtJu o/o 

A1'1..11rutl1'VItJnm'iCJ~l.J~1'i A1'1..11rutl1'VItJn'i1l.J A1'1..11rurhA11l.J'VI'I..I1LLU'I..I'llv'l'llB'ILL~'ILL~~L'll~v'l..l 
'VIU1EJtl1'VItJn Ltlut!i'u 

- ~1l.J1'im~vn'VI'Il1vm'ii.:~1mlJue-wn11 20 'VIU1EJ L'li'l..l n-rl.l iJ~~n-rl.l i'\1~n-rl.l 'llvul'i China tale 

LL~~ Newton Ltl'I.Jt!i''I.J 

- ih~'U'\.Jn1'ii.:~tl1'VItJn~1n'V11'1(;)1'1..1Lt!i''llv'ILA~B'I (Hanger for below-balance weighing) LLm~ihh.:~ 

ci'1'V1-r'\.J~BA 1l.JL VlLA~tl'I.JV1El (Anti-theft locking) 

- ih:::'U'\.JUB'Itl'I.Jn1'iLLm'lln1'i~'IATY'I1'i1ULI'lv1 L~BUB'Itl'I.J~~'I.JLLm'lloifvl.J~ 
" " 

- li~mvu~1'1.JA1'Uf'll.Jm'ivi1.:~1uci'1'VI-ruilv.:~num'in~n~B'I.J'llB'I~1'iLAli 

- ~1ui.:~vi1(;)1v 1~'VI:::'ll~e:J~~ul.J liL~'I.J~1'1.Jf'l'I.J~nm.:~1lJue:Jvn11 180 iJ~~Ll.Jm 
" 

43.3 Lfl~v.:Ji.:~h.Jvht'IAiiEJl.J 1 i 1LL'VIU.:J \11'1..11'1..1 8 Lfl~el.:J liAru~n"l'Jru:::~.:~lf 
- ' 

- ~1l.J1'jrt-ti'.:~tl1'VItJn1vil.lJ~1n11 8,200 n-rl.l ~1'1.Jri11~~~L€lv~ 0.1 n-rl.J lfl~e:J~'Ii1.:Jn1'ii.:~firi1 

Repeatability uvvn11'VI~mvhnu 0.1 n-rl.l LL~:::liA1A11l.JA~1~LA~B'I..IL~'IL~'I.J (Linearity) 

uvvn11'VI~mvhnu 0.3 n-rl.J 

- li'i:::'U'\.JI'l'i1~~tl'\.JLA~tl'lellflL '1..1~ LL~:::LL~'IL~tl'I.JL~mn~A11l.Je:i~'Y'Im~ 1{;) 

- li'i~uuilv.:~num'ii.:Jtl1'VIti'mnu 

- liri 1 L1mlflv'U~'I.Jv'l1um'ii.:~1lJLnu 1iu1Vi 

- ~1l.J1'irt'll-ru~.:~ LA~v.:~1 Vi'L 'VIl.J1:::~l.J nu m'iiu~::: L Vivu 1(;) 

- ~1l.J1'irt~'IA1A11l.J LLlJ'I..Ifi'1'llv.:JnTrehuri11(;)v~1'1UBEJ 6 'i~~'\.J 
- ~1l.J1'irtU-r'\.J~'ILA~v'li.:~1 VlL'VIl.J1~~l.Jtl'U'iU LL'\.J'Un1'i 1 oif.:J1'\.J 1{;)~.:~ LL'U'U-ti'.:~un~ LL~:::i'IL~l.J~1'i 

" 
- ~1l.J1'irtu-ruLVivu LA~v .:~i.:~1~v1-ff~ml1'VItJnrm.J'I.Jvn LL~~~1l.J1'ifiL~vn'VI'Il1EJn1'i'll-ru~.:J1{;) L'liu g, 

kg, lb LtJ'I.Jt!i''I.J 

- ~1l.J1'HlL~vn'VIU1Elf11'ii.:J1mlJuvvn11 20 'VIU1EJ L'li'I.J n-rl.J ij~~n-rl.J n1~n-rl.J Uv'I.JI'i China tale 

LL~~ Newton LtJ'I.Jt!i''I.J 

- ~1l.J1'irl~BAUl.Jn1'i 1 otl'l1'\.J LA~tl'l LL(l~ L~vn~vALtl'V'll:::Ul.JU-r'\.J~'I LA~v'li'l L~tlUtl \ltl'I.Jn1'ie:i~'Y'I~1~ 1 '1..1 
' ' 

f11'i1i.:~1'1.J1(;) 

- ~1ui.:Jvi1(;)1v1(l'VI~'ll~v~~-ul.J liL~'I.J~1'1.J~'I..Ivn(l1.:J1lJuvvn11 180 U(l~Ll.Jm 

- li'i:::'Ut.Jn1'i'll-ru L Vivu LA~v.:Ji.:J{;)1 EJ'i~~uJ1 



- iihhLLmlJ~?I1:w1'Hl~-;wehtJ1CJI'l11lH'I~mn1t.~m':i1-tl-:nw1~ L~tJ U'U~1tJ1tJ .a--:nl1"~-TunLiJtJ o/o 

A1tJ1ruJ1wunm':ie.J?Il.J?I1':i A1tJ1ruJ1'1-TUm1l.l A1tJ1ruA1fl11lJ'I-T'W1 LLUtJ'1le.J ~'1l e.J~LL ~~ LL~~ Ltl~ CJ'W 

·mhvJ1'!-Tun LUtJ~tJ 

- ?11lJ1':im ~e.JlJ~Bn'U Lfl~B~Yll.J'WL~CJB(j!L tJlJ~ LL~~?I1l.J1':i()illJ~e.J~ M ':i1lJfi~?l1:w1':i() ri1 v.UBlJ~ 1 tJEi'~ 
" 

Lfl~e.J~LU':iLLn':ilJ Microsoft Windows 1~ 

- ii':i~'U'Un1':i.a-~J1'1-TUmnn'V11'1~1tJ1~'1le.J~Lfl~ e.J~ (Hanger for below-balance weighing) LL~~ii·vb~ 
Gi1'1-1-r'U~Bfl1lJ1 '11Lfl~e.JtJV1CJ (Anti-theft Locking) 

43.4 Lfll~eJ~1~BW'I-TililLL'U'Ubl.l~l!~a~-uJiitJVh1L':i~ (Thermometer "tfU~ Infrared) ~1tJ1tJ 4 Lfll~e:l~ . " 
oCill u ..,,: 

llfliWfl n'bfru::~~'U • 

fi~ 670 tJ1LtJLl.J(jl':i 

- ?11lJ1':i()'Vlnvn 1~ 

- ?11lJ1':i()1~e.Jru'l-l.nin~tJ~1~':i~Wl1~ -50 eJ~PIWII~L~CJ?I fi~ 380 eJ~P11L'11~L~CJ?I , " 
- iiri1rr.J1lJ?I1l.J1':i()1tJm':i?l~~e.JtJ-r~~atJ~1L':i~'1lm1(jl~lJ1m~1tJ (Emissivity) Lvhn'U 0.95 

- ?11lJ1':i()1i~1'U1~tJ~tJ~~iifl11lJ~tJ~l.J~'Vltle.J~ltJ~1~ 10 ~~ 90 o/oRH 

- LL?I~~e.J~LUtJ(;)1L~'1J~1tJ~e.J LL~~ffi ~~B~?Il1~ (Backlight) ~1CJ 1 '11l.le.J~L~tJ'I-T'Ih~e.J 1~~~'U 1t.~~iiLL?I~U e.JCJ 

- ?11lJ1':imL?I~~e.J~ 1~~~A1'U~~UtJ A1~1?1~ A1?1~?1~LL~~A1~'1-TCJ~ 1~ 
, , \J , .. 

0 0 

43.5 Lfll"ieJ~1~~ru'I-IJJiiLL'U'll'Wnvn "1fii~ probe (Thermometer "tfU~ probe) ~1tJ1tJ 4 Lfll"ieJ~ 
" ~Aru~n'l!lru~~~-u , 

- ?11:w1':im~Bn~eJ~11~e.Jru"~-T.niitl':i~ L.n'Vl Thermocouple 'llU~ 5/K!J/T 1~ , " 
- ?11lJ1':i()~1tJA11~~~ L~tJ~~ 0.1 eJ~P11L'llm~tJ?I 

- ?11lJ1':im~Bn'I-IU1CJn1':i1~ 1~ 2 LL'U'UfleJ eJ~P11L'll~L~tJ?I LL~~eJ~P11~1L ':itJ 1~~ 

- LL?I~'Io[eJlJ~~1tJ~eJLL?I~~e.J~ 
" 

- ?11lJ1':i()U~Lfl~v~aV1L tJ~ 

43.6 Lfll~eJ~1~LtleJ{L.ij'Uiii'fll11lJ'I-111 tJLL'U\.I'Wn'W1 (Refractometer) LLa~~A1fll11lJ'I-111tJb~'U'th~ 0-32 

LtleJ{L<liulii ~1'U1'U 2 Lfli~B~ iifllru~n'bfru~~~ll' , 

- L U'ULfl~e.J~1~fll11lJ'I-111tJ LL 'U'U':i~'U'U~~(jle.J~ 

- ?11:1.Jl':i() ti1~L 'IJB-fL~tJ~fll11lJ'I-111tJ (Brix) 1 tJ?I1':i~:::mCJ 1~~~':i~~'U'I1e.J~U~'U~n1':iLL~~fl1A?ItJ1lJ L~ CJ 

LL?I ~'Irl1 L 'IJeJ{ L.ijtJ~A11lJ'I-111'U'1JeJ~?I1':i~~~1tJ LL~~ ~1'UA1 L 'IJB-fL~tJ~A11lJ'I-111'U 1~ 'U~1~ Sugar 

(brix) 0 ~~ 32 L'llBiL~'U~ 

- ii scale A1fll11l.J~~L~tJ~'1JeJ~LtleJiL~tJ~A11lJ'I-111'W (Brix) Lvh n'U 0.2 

- 1111LA~e.J~ii:w1V1':i~1tJtl'UJ1 IP 65 LL~~?I1lJ1':i()~1~vl1fl11lJ?I~tl1~ 1~~1tJ ... 



- ih~uu'IJ1'tJ~'t.leJ'!Je:J.:JLfl~e:J.:J (Zero Adjust with Lock) 

43.7 bfl~e:J ,:j1~Ltlv~b~'t.l ~fl'J1:U'VI1 1'1JU 'U'UWnvn (Ref ractometer) bb~~.:J!'i1fl'J1l.!'VI11'UL~ 't.l'th.:J 45-80 

Ltlt~ ~b~'t.l~ \11u'Ju 2 bfl~eJ.:J ijflru~rrt~Hu~tii'.:Jtl 
' 

- L U'U Lfl~eJ.:J1~fl11:U'VI11'ULL 'U'U'i~'U'U~~I"leJ~ 

- ?11:U1'i(11 -&'1~ L tlv1L~ulii'm1:U'VI11'U (Brix) 1 'U?I1'i~~~1 v1111~-:J'i~vl'U~eJ.:J'IJ~u1im'JLL~~mfl?I'U1:U 1~ t1 

LL?I~.:J~ 1 L 'IJ B1 L~'U lii'm1:U'VI11'U'lleJ.:J?I1'i~~ ~1tl LL~~ ~1uri1 L tJv1L~'U lii'm1:U'VI11'U 11iit u'li1-:J Sugar 

(brix) 45 fi.:J 80 LtJt~1L~'U~ 

- ij scale rl1fl11:U~~LBti~'!Je:J.:JLtJe:J1L~'Uiii'fl11:U'VI11'U (Brix) Lvhriu 0.2 

- lli'1Lfl~e:J.:Jij:U 1 1'\'i;l1'Url'Utl1 IP 65 LLL1~?11l.J1'J(1~1-:Jvi1fl11l.J?I~fl1~ 1111~1tl ... 
- ij'i~tJu'IJ-ru~'t.leJ'!Je:J.:JLfl~eJ.:J (Zero Adjust with Lock) 

43.8 bfl~t~ .:J1~ Ltlv~b~'U~fl11l.!'VI11'Ubb'U'UWnW1 (Refractometer) bb~~,:jf'i1fl11:U'VI11'UL~'U'ti'J ,:j 72-95 

LtJe:J~b~'U~ \11u'Ju 2 Lfl~eJ,:j ijflru~m~ru~tii'.:Jtl 
' 

- L U'ULfl~eJ.:J1~fl11l.J'VI11'ULL 'U'U'i~'U'U~~ I"} f)~ 

- ?11l.J1'J(11 off1~L tJv1L~'Uiii'fl11l.J'VI11'U (Brix) 1 'U?I1'i~~~1tJLI11~-:J'i~vl'U~e:J.:JtJ~'U1in1'iLLL1~Jl1fl?I'U1l.J 1~ t1 

Lb?I~.:J~1 L tJ eJ{ b~'U lii'A11l.J'VI11'U'!JeJ.:J?I1'iL1~L11tJ LLL1 ~ ~1'UA 1 L tJeJ{L~'U ~fl11l.J'VI11'U 1\il1 u'li1-:J Sugar 

(brix) 72 fi.:J 95 LtJB1L~'U~ 

- ij scale A1fl11l.JL1~LBtl~'llt:mtJe:J1L~'Wiii'Fl11l.J'VI11'U (Brix) Lvhriu 0.2 

- lii'1Lfl~eJ.:Jijl.J11'1'i;l1'Url't.ltl1 IP 65 LLL1~?11l.J1'H1~1-:Jvi1fl11l.J?I~fl1~ 1til~1tl ... 
- ij'i~tJutJ-ru~'t.leJ'!Je:J.:Jbfl~e:J.:J (Zero Adjust with Lock) 

43.9 bfl~v,:j1~fl11:ULU't.lm~-~1,:j (pH Meter) \11U'J'U 2 Lfl~eJ,:j ij~ru~n~ru~vi'.:Jtl 

- ?11l.J 1'H11~ 1'11 fl11l.J L tltJ m~-~1.:! (pH) LL~ ~tJ~:u1 rum1:u~1-:J 1'1 rw1 vh~1'll B.:J?I1 ~L1 ~ ~1 tJ 1 uvn.h tJ 

iJ~~11~l1 (mV) LL~~?I1l.J1'H11~e:Jru'VI.niJ'!Je:J.:J?I1~L1~L11tJ 1111 
' " 

- ';Je:JLL?!Vl.:Jt:-~mU't.lLL'U'U LCD LL~~?I1l.J1~mL?I~.:Jt-J~LU'Uili'1L~'lJ h.JVh 1111 

- LL?I~.:J'li1.:JA1n1~1~ pH (Measuring Range) e:J~1u'li1-:J~~'VIi1-:J -2 ~.:J 20 1~tJ?I1l.J1'Hlb~e:Jnm1lJ 

~~LBtJ~1um~~1'UA1 (Resolution) 1111 

- LL?I~.:J'li1.:JA1n1'i1~'1J~mrum1l.J~1-:JI'i'nm vh~h (Measuring Range) e:J~1 u'li1.:J'i~'VIi1-:J -2,000 fi.:J 

2,000 mV 1~tJ?I1l.J1~m~Bnfl11l.JL1~LBtJ~1um~~1'UA1 (Resolution) 1111 

- LL?I~.:J'li1.:JA1n1~1~Bru'VI.niJ (Measurino ranoe) e:JtJ1tJ'li1-:J~~'VIi1-:J -25 eJ.:JI"11L'llL1L~tJ?I ~.:J 130 e:J.:JI"'1 
" \J :;:, ::> \J 

L'll~ L~EJ?I 1~tJ?I1l.J1~m~eJ Ofl11lJL1~LBtJ~ 1 'Un1'i~1'U~11111 (Resolution) 

- ?11l.J1 ~(1~-:)'J~ tJ~ n~11 'Un1 ~fl1~ b 'U'i'Vl Lfl~eJ.:J1~flr,:j ~eJ 1 tJ1111 

- ?11l.J1'i(1~-:JL1~1U~Lfl~B.:J1111 (Automatic Switch-Off) 
v ~ d v ~ 

mmJ~tlo·uuth~mruLfl'HH ~.:Ju 

(1) pH Electrode 
" . 

(2) 'lJ11li'W~~e:JlJVl~'U Electrode 



(3) G'l1':i~:::~1E.Jl.J1m;)1'UUYhYiv1 (Standard Buffer) 4.00/7.00 .... 

(4) G'l1':i~:::mEJ~L~fl1m1~l-1 (Electrolyte solution; KCL 3moVl) 
~ z 0 d q _, Q.J~ 

43.10 LFI':itl~VI1fl'.l1~"tf'U (Moisture Analyzer) \11'\.J'.l'U 2 Lfl':itl~ l.J~ru~n'I:Jru:::VJ~'U 

- ?11l.J1'ifllLfl':i1:::~vnA1fl11l.J~'U'1Je:J~(;)1e:J~1'l~LtJ'U'1Jtl'lL l-Im '1Jtl'l LL ~'I LL~:::(;)1e:J~1'l~-if'UvroW~ (pasty) 

- :W:umL?l~'lc.JmU'ULL'U'U Touch Screen i'l'l1'ULL~:::m'Ufll.Jiii'1EJ':i:::'U'U~l.Jt:4G'I 
' 

- :ij~(\JqJ1W 1 YILL?I~'l?lfi1'U:::n1':i'Yh:J1'U'1Jtl'lLfl~tl'l (Status Light) 

- ?t1l.J1'irt-&'~J1vr~n?t'l?t~1~b.J~1ni1 70 n~l.J 1~E.Jeh'U~:::LBCJ~e:J~1'lii'e:JCJ 0.001 n~l.J LL~:::e:h'U~:::LBEJ~ 
'II • 

" I J,.l 0 Ql I d 

e:JEJ1~'Utltl 0.01% ?l1l1':i'Ufl1fl11l.J'lf'U 

- ?11l.J1':irt1.ff~l.Jtl1l1~nl.l1191':i.;11'U '1J'U1~ 50 n~l.J (External Calibration Weight) G1'1l1~'Utl~'ULVJEJ'U 
Lfl~fl.:Ji'l 

- :U1'U-&'.:Jv111ii'1E.Jb~l1:::tl~e:JV~?till.J (Stainless Steel) :WL~'Uc.l1'U~'U~nm.:JhJii'vCJni1 90 lj~~Ll.Jm 

- ?11l.J1':im~e:Jn1mtl':iLLml.lm':ih~m1l.l1'e:J'U (Heating Mode) hJ~1ni1 2 LL'U'U 11ii'LLn Standard 

Drying LL~::: Gentle Drying 

- ?11l.J1':ifiU'UVin-ifvl.J~ 1 'ULfl~v'l11ii' 
'II 

?t1l.J1':irt L~fln 1 'iXLA~v'~l-I~V~i Lfl':i1:::~m1l.J~'U 1~ t.~mru~1'~1 
- ?11l.JTWL~e:Jnn1':iLL?IV~'lc.J~1ml.i~1n11 3 LL'U'U 11ii'LLri Moisture in %M (%Moisture), Dry weight 

in %S (% Solids) LL~::: ATRO in %M/S (% Moisture/Solids) 

- ?11l.J1':iflb~tll.J~tltl'U Lfl~tl'l~l.Jyj1VJCJeJ\91b'U~~ LL~:::?t1l.J1':ifl~l.Jl~c.J~ 1\il 'i1l.Jn'l?l1l.J1':ifi~1CJ.rrvl.Jfl 1 tJEJ'l 
'II 

Lfl~tl.:Jbtl':iLLn'il.J Microsoft Windows11ii' 

ci1t.~1.Xm1l.l1'e:J'U (Heating Module) LL~:::mme:J'l(;)1e:J~1'l (Sample Chamber Plate) ?11l.J1':iflfltl~ 

LLCJne:Jflnl.J1vl1fl11l.J?t:::e:J1V~11ii' 

43.11 Lfl~B·:!'l'V~m~1ruJ1ii61-a:: (Water Activity) ~1'\.J'.l'U 1 Lfl~B~ :W~ru~n~ru:::vi'.:Jd 
- ?11l.J1':irt1~tl~l.J 1Wtl1~?t':i::: (water activity: aw) 11ii'tuc.J~191.tlru'f1v1VI 1':i c.J~191.ti'ru'f1CJ1 LLfl::: 

Lfl~B'la1e:J1'lb~CJ€111'1E.Jvr~nm':i1~LL'U'Un':i:::'U1'Un1':ic.l1'Um:::LL?ILYivh (Resistive Electrolytic) lii'1CJ 

LV1flilflb'U';n1~l-1 (Novalyte Technology) 

- (;)1Lfl~B.:J:W'lifl'l\91':i1:UlVJ(;)1fJ~1'l (The Measurement Chambers) ~:W~n~ru:::LU'U':i:::'U'UUVJ 

v\'11 'IX :Wm1l.JL?t~EJ':i1'Um':i1~(;)1e:J~ 1'~ 

- ?l1~1':ifllV~tl~l.J1Wtl1~?t':i:::L~'U'li1'l':i:::vri1'l 0.0300 n'l 1.0000 aw (~e:Jrul1Jllj'iXe:J'lLLfl:::fJWl1Jllj 
" \1 , , 

d q ~ 

Lfl':itl-1 25 tl'll"l1L'11flL'11EJ?I) fl11l.J~:::Le:JEJVI 0.0001 aw 

- ?11~1':iflfl1'Ufll.JtlWV!JlljJl1CJ1'U'liB'lm1:U1VJ(;)1€J~1'l1~'U'li1'l':i:::vri1'l 0 B'li"11L'11m~CJ?I n'l 60 tl-11"11 
' • 'II 

L'1l~L~CJ?l fl11l.J~:::LBEJV1'1Jtl'l€1Wl1Jllj 0.01 B-li"11L'1lflL~EJ?l 
• 'II 

- ?11l.J1'irtfl1'Ufll.Jn1':iL-rr1n'l-rrBl.J~ 1\il LL~:::?t1l.J1':irt~·n:u?tB'U.rrvl.J~m':iv11'l1'UcJe:J'Ul1~'111ii' (Audit Trail) 
' .., 'II 



- G'f1l.l1'Wvl 1 fi11~11\IG'fti'UI'l11l.JC1 n ~ti.:J'IJe:J.:J Lfl~ti.:J (Verification) LL"'~ G'f ti'U L Vlti'U Lfl~ti.:J (Calibration) 
'U 

1vi'41t.J bVIt.l 1-b'G'f11"'~"'1mf'l~tll.J1{111\i1'W vl1CJ1~'U'Ufl11~11\l?le:J'ULL'U'Uell'lb 'W~ ... 

LL?IVI.:J~"'A1'1.J1l.J1rutl1~?11~~1VI1vl\11-:J1 'U'IJru~J'W (Current Measurement Info) nuf11'\.J1l.J1rutl1 

B?I1~~L?I~CJ1LL~1 (Stable) 

1.14 d liVQ.I • a.!' 
- G'f1l.J11mL \I.:Jb~e:J'WLl.Jtlfi111VII'l1tlti1-:J LG'f1\IG'f'W 

- ihle:~.:~~Tvt1'u1~ so Card L~e:~1m"Wrn1~'WVin.rre:~l.l"'1vi' 
'U 

- G'f1l.ll~m~tll.J~tln'ULfl~tJ.:JVil.J'I'l1VICJel~ b 'WlJ~ LL"'~?I1l.J11{1~l.J~~"' 1v) 

43.12 bfl~v.:J1VJ~ (Color Meter) ,)1'W"J'U 1 bf'l~e:J.:J ii~ru"'n~ru~~.:~d 
- G'f 1l.JTWtifV~rh~'IJe:J.:Jfl'lC11vlvm1f'l'l-1m CJ 1vlLLri 'IJe:J.:JLL~'ILL'U'U~'Ifl'lC1~LU'UL~V1 '1Je:J.:JL'I-1m1?~1'\.J\I'Ufi.:JVl'U , , 

.. ' 
f"'tll.JYfJLI'ltl~ 

- G'f1l.J1 ~C11 VI ~LVI CJlJ'I-1"'n rn11'V1 LL 'U'U?I~Vl ti'U (Reflectance) ~'ll:'l1l.l1 ~C11VI ~1 mh:m uuVi u LL?I'l Mvm 

vl1'U'U'U (Top Port Instrument) LL"'~m11'V1 LL'U'U~e:J'l~iu{Transniittance) ?11l.I11C11'VI~1mh.:~ 

'IJtl.:J L 'l-1"'1'1-1~tl LLcJ'UW~l.J 1?~1vi' 

- LL'I-1~'1n1LUVILLI:'I'I.ffii~tl Pulsed Xenon lamp bVICJG'f1l.J11C1~'1~1'1L"m11'Um~1VI1vle:J~1'lUtlCJ 3l'U1Vl 

- n111'V1 (;}·n1~ 1.:1 LL 'U'UG'f~Vle:J'U (Reflectance) LL(;l~f'l111VI (;}1t1 ~1.:1 LL 'U'U G1.:~ cJ1 'U (Transmittance) 

lJ'IJ'U1V1 (Diameter) 1urn~1V11lJLii'U 30 ij(;l~Ll.JI'l1 

- #11Lfl~ti.:JG'f1l.l11mLG'!VI'l~(;lWt.hvrn11VI (Color Space) 1vi''l-1(;11m~uu 1vi'LLri 1~'U'Ufi111VI L *a*b*, 

L *C*h, Hunter Lab, Yxy, Munsell, XYZ 11l.J~'l1'U1~'U'Ufi11B1'Ufl 1fl11l.JLLI'lf'l~1-:J1vi' (Difference 

Mode) 

- G'f1l.J1~mL?IV1'1fl1fl11l.JLLI'lf'lvl1'1'1JtJ.:Jruvl 

- lJWU1tlfl11l.J~1'1Jtl.:Jfi111V1fi1 LL(;l~'\-1U1f.Jfl11l.J~1fl1l.J1~1\i1'U ... 
1 ., • tJ 

43.13 bf'l~eN1V1fl"J1l.l'ti'Ut11bf'l~e:J (Salinometer) ,)1'\J"J'U 1 bfl~e:J.:J iiflru"'n~ru~~.:~o\1 , 

- G'f1l.J1~C11VIrllf"'11l.JL-rrl.J-rr'U'IJ€J.:Jtl1Lf'l~tl (NaCl) ~lJfl"l1l.JL-rrl.J-rr'W1'U~1'l1~WJ1-:J 0 fi.:~ 28 L'I.Je:J4L~'U \il 

- 1:'11l.J1'W 1 mvi'nu~~~.nruon~iJeJru'l-1.nii~'l~e:J'ULL"'~ LV'W 
, 'U 

• • v 

43.14 bfl~eJ.:J1VIfl11l.l'I-1UV1 (Viscometer) ~1'U1'U 1 Lfl~eJ.:J iiflru"'n~ru~vi''lu , 

- lJ'I-1U1\ItJLLI:'IV1'1~mL'U'U~l.ltrG'fLL(;l~lJ Real Time Trend Indicator LL?IVI.:J~(;l1'W(;}1 

- G'f1l.J1~mLG'fVI.:JA1vl1'l , 1vl'U'U'I-1U1\ItlLLG'fVI'l~(;l L~'U L'UtJ4'1JtJ'lL~l.J ~N'I-1J;]ii fl11l.JL~1 fl1 Torque, Step 

Program Status, elli111f111LU€J'U (Shear rate) LL"'~LL1-:JLU'el'U (Shear st ress) LU'W~'U 

- G'f1lJ1~C11V1fi1fl11l.JWUV11~'U~1-:J1lJ~1f'l":h 15 LL"'~1lJLii'Un";h 6,000,000 centipoises (cP) 



- i1~1fl11lJL~EJ..:J~1..:Jhm11l~ (Accuracy) ± 1.0 L'llerh~'l.lvl 

- a1m1mtl~EJ'l.I'VI'L.bEJ1'~ 1::'VIi1..:J'VI'L.bEJ1'lJ1::uu CGS LL!;1::1::uu 511~ 

- a1lJ11(1~..:J~1'l.l.rrvll!;1~1mfl~v..:~1~m1ll'VIU~ 1 tlv..:~ LA~tJ..:JAtJlJoW1L~vfl~ 
" 

- a1lJ11(1~..:Jfllfl11lJL ~11~ (Speeds) 1~tJn1'VI'lJ~tJ~L'lJ'li1..:J 0.1 fi..:~ 200 1vul'iv'l.I1Vi 

- a1lJ11(1~..:JL1m1'Wm11~1~ 

- a1lJ11(1U~UPl'WEJ1!iit~m)~1'Wmi (Auto-zero) 
\1 • 

- Load Cell ~uJ1'VI'l1n1~ 10,000 U1~'l.l 

- Operating Temp. 5 fi..:~ 35 tJ..:JP1W1f!;1L'liEJa 

- fl11lJL~1"llv..:J~11~tl~u1ru'W'li1..:~m.h..:~'li'vv o.s fi..:~ 1,soo iJ1;1~hllm/'l.I1Vi 

- 1::m~m1Lfl~v'l.l"llv..:J~11~mh..:~'li'vv 1,300 iJ!;1~LlJ~1 

- 'WftJlJ61ftJVhl LL 11~..:1'\lllJ~~ L~EJ1.rrv..:Jtl'LJ n11vi1..:J1'lJ"lltl..:l'll~VIV1atJ'LJ 

U';i~fltJU~'i'1EJ 

44.1 1&1~mL~'l.IL~a 16 '11V1 i1flruan~ru~~.:Jd • • 

- A11lJ'VI'lJ1"lltJ'laLL~'lJLftahJ~1fli1 t2 :)J(;l~LlJ~1 

- "ll'lJ1~fl11lJfll1.:J1lJ~1fl'J1 70 L'1f'lJ~LlJ~1 fl11lJEJ111lJ~1fl':h 150 L'1f'lJ~LlJm LL!;1::fl':l1lJa..:J1lJ~1fl11 
" 

v v 

- i1i'W11..:~vci1..:~'1i'vv 1 i'W 

- "ll1~..:Jb~::?l1lJ11(1U~'Ui::~'LJ1~ 2 1::~u fltl 45 L'1f'lJ~LlJ~1 LL!;1:: 80 L'1f'lJ~ LlJ~1 

L61f'lJ~LlJ~1 

- fl':l1lJ'\II'lJ1"lltJ.:J?ILL~'lJL!;1a1lJ~1fli1 12 :)J(;l~LlJ~1 

- el1..:Ji1fl':l1lJ~fltJci1..:JUtJEJ 50 L'1f'lJ~LlJ~') 

- "ll1~..:Ja1lJ11(1tl~u1::~u1~ 
- 1-ff1::'LJ'ULVl1L'VIVtJ'LJ1'l.ln1'HU~J1 
- 'WfvlJ~~~..:JLfl~tJ..:J~1EJaU L'VIft1 LA~tl..:J~'lJLLtJ(;lfltJ~tl~ LLft::LA~tl..:J Lthi1v b~ tJ 1-ffLL 1..:JftlJ 

" 



., ' . 
1. -:J'U\h~m ruvi'-:~nci11~1lJ fi-:~1"11~1 b ih.J n1':i'l.l'lJ?i-:~ 11-:~~~'U'U Lbfl~~~~-:~ Lfl1v-:~~ m ~1l.lfi-:~m':ivml.l m~~wuum~ 

'Vl~?le:Jm~'U'U Lbf1~1~1:1?iuvh it um~'Vl~?le:Jm~'U'U~-:J'VIlJ~ L ~e:J1 ~Lfl~v-:~~m?l1lJ1~t:1~-:JlJe:J'U 11ile:J~1-:~ih.J~~~'Vl5.nTv~ 
' 

2. cr-r'U~ 1-:~ ~ e:J-:~Yi1 m~'Vl~?lv'U m~Yi1-:~ 1 u'l.le:J-:~ Lfl~e:J-:~~ m 1~v 1 ~ bfl~e:J-:~~ m'Vl m1 v m~V~1lJ~1 vr1~ Lav~LL 'Umtl~1 v m ~ 
" ' " 
bbfl~flruc;9 n~ru~ bO'W1~vl-:J~ nci111 tloU1-:J ~'W ?l1lJ1~t:1Yi1-:J1'W'W~tllJ nu11il~-:J'VIlJ~ b U'Wb 1f11 hh!e:Jvn11 4 i11lJ-:J 

' 

vi'-:~~1 v m~~~~'U~1lJ~1EJfl~ LBEJ~ Lb 'Umtl~1 v m~ufl~flruc;9 n~ru~ LO'W1~vi'-:~~nci111 t1<U'1-:~~u 
' " ' 

4. c!-r'U~1-:!~e:l-:!~~m1E.In1~vd 'VIci (Part List) bbf1~~1E.Im~1a~~'Wb tl~e:J-:~~1-&'1 um~Yi1-:J1'W'l.lv-:!bfl~e:J-:Jije:l bfl~v-:~~m~ 
" ' ' 

3tl 
5. ijm~-r'Utl~~nuArum-w'll~Lfl~v-:~~m LU'W~~v~nm1l.J~1 n'J1 1 tJ (365 1u) U'U"il1n1u~~~'U 1 'WLe:Jn?l1~-r'UlJe:J'U-:J1'W 

' ' ' 
"il1 ncr ~~~tl (t~v~~ tl~ b 1m-r'Utl~~fl'W"il~ h!'I!'U~1lJb 1f11~ bfl~tl-:J~m~e:J m':i<de:JlJ bb'lllJ"iJ1nc!-r'U\l1-:~) vl-:1~1 tlfl~ LBtl~ 

" " 
~e:J1tl~ 
5.1 -r'UtJ':i~tlm~tJtJ LLfl~i'?l~e:JtJ mru~L~E.11.Ue:J-:J~-:J'VIlJ~ 1~EJ 1l.if\~fi11oU~1EJ~b~E.11oUe:l-:J1 'Wn1~"1fe:llJbb'1flJ'Ii'1 ~~~bn~ 

' ' ' 
"il1nm~1i-:~1u~1l.ltln~ 

5.2 1 ~'U~m ~LLm "!JoUe:Ji~.Ue:J-:~ 1 u m~1 i~1u~ bn~"il1n A11:U~~-wf11~"lle:J-:~ Lfl~e:J-:~~m 1~v 1lifi~fi11i~1EJ 1~tJ'VI1n 

bfl ~tl-:!ijtl bfi ~\1 n 1'\1111ll?I1:U1~t:1Yi1-:J1'W 1(i)'tJ n~ c!-r'U ~ 1 -:!"il~ ~tl-:1 ~-:1'1i1-:1 c! b ~tl1'll1 rub oU1lJ1 ~~1"il?ltl'U 1~ EJVl'WVi1 'U 
~~ ~ ~ ~ 

~~EJ~L1f111lib1iu 4 -&1 ht~vhm~ b~vcr~~~e:J~e:J-:J'llv Lbfl~~v~~1 buu<dm.J bb'1llJYi11~Lfl~v-:~ijvti-:~ 1u11ilmtJ1u 
" 

~~ EJ~ b 1f111li bii'W 5 1uvi 1 n1~U'U ~,:) bL~1'W~lJ1111~1"il?ltl'U (EJ nL 1um ru~ \i 1 b U'U ~ v-:~i-:~~vv~1 'VIci"il1 n 

~1-:!U':i~b 'Vll"l) ~-:J~v~~1 b uum~1 ~bfl~v~?11:U1~t:11 oU-:11'\J 11iltln~ mtJ1 u~~EJ~ b1f111li b1iu 15 1'uvi1 m~'I!'U~-:!bb~ 
' ' 

1uVilJ 1111~1 "iJ" tl'U 'VI1vvl1lJ~~ tJ ~ b 1f11 Vi c!11 \l1,:) bbfl ~cr-r'U ~1,:) ~ n f1,:) nu 
" " 

5.3 1 ~'U~m~~~1"il?leJ'U Lbfl~"livlJU11-:!L'8-:~uv-:~nu ~1lJ~rh'VIu~ 1 u~ijv"lfvlJU11-:I 

5.4 '\111 mii~mruvi ~tl~ b tl~EJ'Utl~ 1 'VIci'VI1v~'W~1'W'U1-:1~1 tln1~"!Jtl-:J bfl~tl-:1~ m cr-r'U~1-:J~tl-:!Yi1 m~tl~~ fl'Wtl~ 1 'VIci'VI1v 
" 

~u~1u~1tJm~~btl~vu,!u~v1 tlamiJu~~tJ~L1f11 1 tJ '11m1n1'u~vhm~btl~tJu 
5.5 c!-r'U~1-:!~v-:!bl1l~tJm1EJm~e:J~1'VIci (Part List) bbfl~~1tJm~1a~~ubtl~v~ ~~v-:~ btl~tJumtJ1u~~tJ~b1f11 1 tJ 

" ' 
111. u~u~~cr~~~vn1'VIu~ b ~v1 ~ Lii~ m~'!lvl.l bb'!f:U 11ii'Vi'uvh-:~Vi L~m1i~i1ru'VI1 Vl1vfi-:~ b 1r11~mL tl~tJ'WV~1:U~~v~ 

" u 

.J 0 

'Vln1'\II'U~ 

6. 1~u~m':i'VIa-:~m~"!J1tJ 'VIc;r-:~"il1m~v~b1m-r'Utl~~nu vi'-:~~v1tl-d' 
6.1 1 ~l'iTt.l~n~1Ut1J'VI1n1':i 1iLfl~v-:~ 1~v 1lifi~fi11 i~1fl 

6.2 1 ~'U~n1~eY-w b~'Vl Software ~ b~ tJ1oUeJ-:J n'U n1~Yi1 -:11'\J'lJ e:l-:1 bfl ~eJ-:~ij eJ bfl~ eJ~ ~ m vi'-:~~1 E.ln1':i~~~'U m:u 
' 



6.3 'U ~ f11 'l~~VIl€1~ 1 Vlci LL"~l?I~€JtJ mru~tJL tJ~ €1-:J~ L~ t11-ffv·:BK.:J"l1 tl f11'l~"l~'U 1 tJL€Jf1?11"l-ff€l 1~tl'l1fl1~,)~VI1tTtJ , , , 

vl€J.:JL UtJ"l1fl1mlJ?I.:Jf111'l1fl1Vl €).:)~"1~ Vl~€1 11J?I.:J n11'l1fl1~~11~1.:J~~VI11~ 
" " " 

6.5 'U~f11'l€l€Jf1LL 'U'U LL"~oW~tJ1 'l~'U'U L fim ~l.J?Il.J"l"lCltJ~ 

7. Lfl~v.:Ji1mfl~€J.:J ,Y f1TV1 m1 t1 f11'l~ 'l~'U 1 u L€1 f1?11 'lVIl.l1 m"'ll 1 v!.:J~ nci 11hJ-ff11vJt1 vi'v.:Jiirhtl~l.l1 ru'1J€J.:J?I1"lL ~mJu1 u , , 

Ltlnll1'iLi\JIJ\oi1.11!JL~'!J 1 

~· 



 

(ร่าง)  
เอกสารประกวดราคาจ้างกอ่สร้างด้วยการประกวดราคาอิเล็กทรอนกิส์ (e-bidding)  

เลขที่ ........................  
การจา้งก่อสรา้งโรงงานและจัดซื้อครุภณัฑ์โรงงาน พรอ้มติดตั้ง ภายใต้โครงการโรงงานต้นแบบนวัตกรรมอาหาร

ครบวงจร ด้วยวิธีการทางอเิลก็ทรอนิกส์  
ตามประกาศ อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่  

ลงวันที่         พฤษภาคม ๒๕๖๑  
 

                  อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวทิยาลัยเชียงใหม่ ซึ่งต่อไปนี้เรียกว่า "อุทยานฯ" มีความ
ประสงค์จะ ประกวดราคาจ้างก่อสร้าง โรงงานและจัดซื้อครุภัณฑ์โรงงาน พร้อมติดตั้ง ภายใต้โครงการโรงงานต้นแบบ
นวัตกรรมอาหารครบวงจร ด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส ์ณ อุทยานวิทยาศาสตร์ภาคเหนือ (จังหวัดเชียงใหม่) พื้นที่
การศึกษาต าบลแม่เหียะ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ อ าเภอเมืองเชียงใหม่ จังหวัดเชียงใหม่ ด้วยวิธีประกวดราคา
อิเล็กทรอนิกส ์โดยมีข้อแนะน าและข้อก าหนดดังต่อไปนี้ 
                 ๑.     เอกสารแนบทา้ยเอกสารประกวดราคาอิเลก็ทรอนิกส์  
                          ๑.๑     แบบรูปและรายการละเอียด  
                          ๑.๒     แบบใบเสนอราคาที่ก าหนดไว้ในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์  
                          ๑.๓     แบบสัญญาจา้งทั่วไป  
                          ๑.๔     แบบหนังสือค้ าประกัน  
                                    (๑)   หลักประกันการเสนอราคา 
                                    (๒)   หลักประกนัสัญญา  
                          ๑.๕     สูตรการปรับราคา 
                          ๑.๖     บทนิยาม  
                                    (๑)   ผู้ที่มีผลประโยชน์ร่วมกัน  
                                    (๒)   การขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรม  
                          ๑.๗     แบบบญัชีเอกสารที่ก าหนดไว้ในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์  
                                    (๑)   บัญชีเอกสารส่วนที่ ๑  
                                    (๒)   บัญชีเอกสารส่วนที่ ๒  
                          ๑.๘     รายละเอียดการค านวณราคากลางงานก่อสร้างตาม BOQ (Bill of Quantities) 
                          ๑.๙     ข้อก าหนดและขอบเขตงาน (TOR : Term of Referrence) 
                          ๑.๑๐   แบบรูปรายการและรายละเอียดประกอบแบบ 
                 ๒.    คุณสมบตัขิองผู้ยื่นขอ้เสนอ  
                          ๒.๑     มีความสามารถตามกฎหมาย 

                          ๒.๒     ไม่เป็นบุคคลล้มละลาย 

                          ๒.๓     ไม่อยู่ระหว่างเลิกกิจการ 
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                          ๒.๔     ไม่เป็นบุคคลซึ่งอยู่ระหว่างถูกระงับการยื่นข้อเสนอหรือท าสัญญากับหน่วยงานของรัฐไว้
ชั่วคราว เนื่องจากเป็นผู้ที่ไมผ่่านเกณฑ์การประเมินผลการปฏิบัติงานของผู้ประกอบการตามระเบียบที่รัฐมนตรีว่าการ
กระทรวงการคลังก าหนดตามที่ประกาศเผยแพร่ในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบัญชีกลาง 

                          ๒.๕     ไม่เป็นบุคคลซึ่งถูกระบุชื่อไว้ในบัญชีรายชื่อผู้ทิ้งงานและได้แจ้งเวียนชื่อให้เป็นผู้ทิ้งงาน
ของหน่วยงานของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบัญชีกลาง ซึง่รวมถึงนิติบุคคลที่ผูท้ิ้งงานเป็นหุ้นส่วน
ผู้จัดการ กรรมการผู้จัดการ ผู้บริหาร ผู้มีอ านาจในการด าเนินงานในกิจการของนิติบุคคลนั้นด้วย 

                          ๒.๖     มีคุณสมบัติและไม่มีลักษณะต้องห้ามตามที่คณะกรรมการนโยบายการจัดซื้อจัดจ้างและ
การบริหารพัสดุภาครัฐก าหนดในราชกิจจานุเบกษา 

                          ๒.๗     เป็นนิติบุคคลผู้มีอาชีพรับจ้างงานที่ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ดังกล่าว 

                          ๒.๘     ไม่เป็นผู้มีผลประโยชน์ร่วมกันกับผู้ยื่นข้อเสนอรายอื่นที่เข้ายื่นข้อเสนอให้แก่ อุทยานฯ 
ณ วันประกาศประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส ์หรือไม่เป็นผู้กระท าการอันเป็นการขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรม ใน
การประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ครั้งนี้ 
                          ๒.๙     ไม่เป็นผู้ได้รับเอกสิทธิ์หรือความคุ้มกัน ซึง่อาจปฏิเสธไม่ยอมขึ้นศาลไทย เว้นแต่รัฐบาล
ของผู้ยื่นข้อเสนอได้มีค าสั่งให้สละเอกสิทธิแ์ละความคุ้มกนัเช่นว่านั้น 

                          ๒.๑๐     ผู้ยื่นข้อเสนอต้องมีผลงานก่อสร้างประเภทเดียวกันกับงานที่ประกวดราคาจ้างก่อสร้าง
ในวงเงินไม่น้อยกว่า ๗๕,๐๐๐,๐๐๐.๐๐ บาท (เจ็ดสิบห้าล้านบาทถ้วน) และเป็นผลงานที่เป็นคู่สัญญาโดยตรงกับ
หน่วยงานของรัฐ หรือหน่วยงานเอกชนที่อุทยานฯเชื่อถือ และตรวจสอบได้ภายในระยะเวลา 5 ปี ย้อนหลังนับจากวันที่
เสนอราคา 
                                   ผู้ยื่นข้อเสนอที่เสนอราคาในรูปแบบของ "กิจการร่วมค้า" ต้องมีคุณสมบตัิ ดังนี้ 
                                   (๑) กรณทีี่กิจการร่วมค้าได้จดทะเบยีนเป็นนิติบุคคลใหม่ กิจการร่วมค้าจะต้องมี
คุณสมบัติครบถ้วนตามเง่ือนไขที่ก าหนดไว้ในเอกสารประกวดราคา และการเสนอราคาให้เสนอราคาในนาม "กิจการ
ร่วมค้า" ส่วนคณุสมบัติด้านผลงานก่อสร้าง กิจการร่วมค้าดังกล่าวสามารถน าผลงานก่อสร้างของผู้เข้าร่วมค้ามาใช้
แสดงเป็นผลงานกอ่สร้างของกิจการร่วมค้าที่เข้าประกวดราคาได้ 
                                   (๒) กรณทีี่กิจการร่วมค้าไม่ได้จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่ นิติบุคคลแต่ละนิติบุคคลที่
เข้าร่วมค้าทุกรายจะต้องมีคุณสมบัติครบถ้วนตามเง่ือนไขที่ก าหนดไว้ในเอกสารประกวดราคา เว้นแต่ ในกรณีที่กิจการ
ร่วมค้าได้มีข้อตกลงระหว่างผู้เข้าร่วมค้าเป็นลายลักษณ์อกัษรก าหนดให้ผู้เข้าร่วมค้ารายใดรายหนึ่งเป็นผู้รับผิดชอบ
หลักในการเข้าเสนอราคากับหน่วยงานของรัฐ และแสดงหลักฐานดังกล่าวมาพร้อมการยื่นข้อเสนอประกวดราคาทาง
ระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ กิจการร่วมค้านั้นสามารถใช้ผลงานก่อสร้างของผู้เข้าร่วมค้าหลักราย
เดียวเป็นผลงานก่อสร้างของกิจการร่วมค้าที่ยื่นเสนอราคาได้ 
                                   ทั้งนี้ "กิจการร่วมค้าที่จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่" หมายความว่า กิจการร่วมค้าที่จด
ทะเบียนเป็นนิติบคุคลต่อกรมพัฒนาธุรกิจการค้า กระทรวงพาณิชย์ 
                                   กรณีผู้ยื่นข้อเสนอเป็นกิจการร่วมค้า (Joint Venture) หรือกิจการค้าร่วม 
(Consortium) จะต้องมีผลงานของผู้ร่วมค้าหรือผู้ค้าร่วม และมีคุณสมบตัิตามข้อ ๒.๑๐  

                   ๒.๑๑ ผู้ยื่นข้อเสนอต้องมีบุคลากรและเจ้าหน้าที่ประจ าโครงการ โดยต้องแสดงหลักฐานในวันที่
ยื่นเอกสารประกวดราคา ดังนี้ 
                                ๒.๑๑.๑  ผู้จัดการโครงการ ต้องมีประสบการณ์ไม่น้อยกว่า ๑๐ ป ีนับถึงวันที่ยื่นเอกสาร
ประกวดราคา และต้องมีใบอนุญาตเป็นผู้ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคมุหรือสถาปัตยกรรมควบคุมไม่ต่ ากว่าระดับ
สามัญวิศวกรหรือระดับสามัญสถาปนิก อย่างน้อย ๑ คน 
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                                ๒.๑๑.๒ วิศวกรประจ าโครงการ และสถาปนิกโครงการ มีประสบการณ์ไมน่้อยกว่า ๕ ปี 
นับถึงวันที่ยื่นเอกสารประกวดราคา และต้องมีใบอนุญาตเป็นผู้ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุมหรือสถาปัตยกรรม
ควบคุมไม่ต่ ากว่าระดับสามัญวิศวกรหรือระดับสามัญสถาปนิก อย่างน้อยประเภทละ ๑ คน 
                                ๒.๑๑.๓ วิศวกรโยธา วิศวกรไฟฟ้า วิศวกรเครื่องกล มีประสบการณ์ไม่น้อยกว่า ๕ ปี นับถึง
วันที่ยื่นเอกสารประกวดราคา และต้องมีใบอนุญาตเป็นผู้ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม ระดับภาคีวิศวกรหรือสูง
กว่าอย่างน้อยสาขาละ ๑ คน 
                                ๒.๑๑.๔ วิศวกรสุขาภิบาลหรือสิ่งแวดล้อม และสถาปนิก มีประสบการณ์ไม่น้อยกว่า ๕ ปี นับ
ถึงวันที่ยื่นเอกสารประกวดราคา และต้องมีใบอนุญาตเป็นผู้ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุมหรือสถาปัตยกรรมควบคุม 
ระดับภาคีวิศวกรหรอืสูงกว่าอย่างน้อยสาขาละ ๑ คน 
                                ๒.๑๑.๕ เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ วุฒิการศึกษาระดับปริญญาตรี สาขาชีวอ
นามัยและความปลอดภัย ซึ่งขึ้นทะเบียนกับกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน อย่างน้อย ๑ คน 
                          ๒.๑๒     ผู้ยื่นข้อเสนอต้องลงทะเบียนในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ 
(Electronic Government Procurement : e - GP) ของกรมบัญชีกลาง 

                          ๒.๑๓     ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งได้รับคัดเลือกเป็นคู่สัญญาต้องลงทะเบียนในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐ 
ด้วยอิเล็กทรอนิกส์ (Electronic Government Procurement : e - GP) ของกรมบัญชีกลาง ตามที่คณะกรรมการ 
ป.ป.ช. ก าหนด 

                          ๒.๑๔     ผู้ยื่นข้อเสนอต้องไม่อยู่ในฐานะเป็นผู้ไมแ่สดงบัญชีรายรับรายจ่ายหรือแสดงบัญชี
รายรับรายจ่ายไม่ถูกต้องครบถ้วนในสาระส าคัญ ตามที่คณะกรรมการ ป.ป.ช. ก าหนด 

                               ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งได้รับคัดเลือกเป็นคู่สัญญาต้องรับและจ่ายเงินผ่านบัญชีธนาคาร เว้นแต่การ
จ่ายเงินแต่ละครั้งซึ่งมีมูลค่าไม่เกินสามหมื่นบาทคู่สัญญาอาจจ่ายเป็นเงินสดก็ได้ ตามที่คณะกรรมการ ป.ป.ช. ก าหนด 
   

                 ๓.    หลักฐานการยื่นข้อเสนอ 

                         ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องเสนอเอกสารหลักฐานยื่นมาพร้อมกับการเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัดจ้าง
ภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส ์โดยแยกเป็น ๒ ส่วน คือ 

                          ๓.๑    ส่วนที ่๑ อย่างน้อยต้องมเีอกสารดังต่อไปนี้ 
                                   (๑)    ในกรณีผู้ยื่นข้อเสนอเป็นนิติบุคคล 

                                           (ก)   ห้างหุ้นส่วนสามัญหรือห้างหุ้นส่วนจ ากัด ให้ย่ืนส าเนาหนังสือรับรองการจด
ทะเบียนนิติบุคคล บัญชีรายชื่อหุ้นส่วนผู้จัดการ ผู้มีอ านาจควบคุม (ถ้ามี) พร้อมทั้งรับรองส าเนาถูกต้อง  
                                           (ข)   บริษัทจ ากัดหรือบริษัทมหาชนจ ากัด ให้ยื่นส าเนาหนังสือรับรองการจด
ทะเบียนนิติบุคคล หนังสือบริคณห์สนธิ บญัชีรายช่ือกรรมการผู้จัดการ ผู้มีอ านาจควบคุม (ถ้ามี) และบัญชีผู้ถือหุ้นราย
ใหญ ่(ถ้ามี) พร้อมทั้งรับรองส าเนาถูกต้อง 

                                   (๒)    ในกรณีผู้ยื่นข้อเสนอเป็นบุคคลธรรมดาหรือคณะบุคคลที่มิใช่นิติบุคคล ให้ยื่น
ส าเนาบัตรประจ าตัวประชาชนของผู้นั้น ส าเนาข้อตกลงที่แสดงถึงการเข้าเป็นหุ้นส่วน (ถ้ามี) ส าเนาบัตรประจ าตัว
ประชาชนของผู้เป็นหุ้นส่วน หรือส าเนาหนังสือเดินทางของผู้เป็นหุ้นส่วนที่มิได้ถือสัญชาติไทย พร้อมทั้งรับรองส าเนา
ถูกต้อง 

                                   (๓)    ในกรณีผู้ยื่นข้อเสนอเป็นผู้ยื่นข้อเสนอร่วมกันในฐานะเป็นผู้ร่วมค้า ให้ยื่นส าเนา
สัญญาของการเข้าร่วมค้า และเอกสารตามที่ระบุไว้ใน (๑) หรือ (๒) ของผู้ร่วมค้า แล้วแต่กรณ ี
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                                   (๔)    เอกสารเพิ่มเติมอ่ืนๆ 
                                           (๔.๑)   ใบทะเบียนภาษีมูลค่าเพิ่ม (ภ.พ.๒๐) พร้อมรับรองส าเนาถูกต้อง 
                                           (๔.๒)   ส าเนาใบทะเบียนพาณิชย์ พร้อมรับรองส าเนาถูกต้อง 
 
                                   (๕)    บัญชีเอกสารส่วนที่ ๑ ทั้งหมดที่ได้ยืน่พร้อมกับการเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัด
จ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ตามแบบในข้อ ๑.๗ (๑) โดยไม่ต้องแนบในรูปแบบ PDF File (Portable Document 
Format) 
                                           ทั้งนี้ เมื่อผู้ยื่นข้อเสนอด าเนินการแนบไฟล์เอกสารตามบัญชีเอกสารส่วนที่ ๑ 
ครบถ้วน ถูกตอ้งแล้ว ระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์จะสรา้งบัญชีเอกสารส่วนที่ ๑ ตามแบบในข้อ ๑.๗ 
(๑) ให้โดยผู้ยืน่ข้อเสนอไม่ต้องแนบบัญชีเอกสารส่วนที่ ๑ ดังกล่าวในรูปแบบ PDF File (Portable Document 
Format) 
                          ๓.๒    ส่วนที ่๒ อย่างน้อยต้องมเีอกสารดังต่อไปนี้ 
                                   (๑)    ในกรณีที่ผู้ยื่นข้อเสนอมอบอ านาจให้บุคคลอื่นกระท าการแทนใหแ้นบหนังสือมอบ
อ านาจซึ่งติดอากรแสตมป์ตามกฎหมาย โดยมีหลักฐานแสดงตัวตนของผู้มอบอ านาจและผู้รับมอบอ านาจ ทั้งนี้หาก
ผู้รับมอบอ านาจเป็นบุคคลธรรมดาต้องเป็นผู้ที่บรรลุนิติภาวะตามกฎหมายแล้วเท่านั้น 

                                   (๒)    หลักประกันการเสนอราคา ตามข้อ ๕ 
                                   (๓)    ส าเนาหนังสือรับรองผลงานก่อสร้างพร้อมทั้งรับรองส าเนาถูกต้อง 
                                   (๔)    บัญชีรายการก่อสร้าง หรือใบแจ้งปรมิาณงานและราคา ซึ่งจะต้องแสดงรายการ
วัสดุอุปกรณ์ คา่แรงงาน ภาษีประเภทต่างๆ รวมทั้งก าไรไว้ด้วย 

                                   (๕)    เอกสารเพิ่มเติมอ่ืนๆ 
                                           (๕.๑)   ส าเนาสัญญาจ้าง และ BOQ ผลงาน 
                                           (๕.๒)   แผนการด าเนนิงาน 
 
                                   (๖)    บัญชีเอกสารส่วนที่ ๒ ทั้งหมดที่ได้ยืน่พร้อมกับการเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัด
จ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ตามแบบในขอ้ ๑.๗ (๒) โดยไม่ต้องแนบในรูปแบบ PDF File (Portable Document 
Format) 
                                   ทั้งนี้ เมื่อผู้ยื่นข้อเสนอด าเนินการแนบไฟล์เอกสารตามบัญชีเอกสารส่วนที่ ๒ ครบถ้วน 
ถูกต้องแล้ว ระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์จะสร้างบัญชีเอกสารส่วนที่ ๒ ตามแบบในข้อ ๑.๗ (๒) ให้
โดยผู้ยื่นข้อเสนอไม่ต้องแนบบัญชีเอกสารสว่นที่ ๒ ดังกล่าวในรูปแบบ PDF File (Portable Document Format) 
                 ๔.    การเสนอราคา 

                          ๔.๑     ผู้ยื่นข้อเสนอต้องยื่นข้อเสนอ และเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วย
อิเล็กทรอนิกสต์ามที่ก าหนดไว้ในเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์นี้ โดยไม่มีเง่ือนไขใดๆ ทั้งสิ้น และจะต้องกรอก
ข้อความให้ถูกต้องครบถ้วน พร้อมทั้งหลักฐานแสดงตัวตนและท าการยืนยันตัวตนของผู้ยื่นข้อเสนอโดยไม่ต้องแนบใบ
เสนอราคาในรูปแบบ PDF File (Portable Document Format) 
                          ๔.๒     ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องกรอกรายละเอียดการเสนอราคาในใบเสนอราคาตามข้อ ๑.๒ 
พร้อมจัดท าใบแจ้งปริมาณงานและราคา ใบบัญชีรายการก่อสร้างให้ครบถ้วน 

                                   ในการเสนอราคาให้เสนอราคาเป็นเงินบาทและเสนอราคาได้เพียงครั้งเดียวและราคา
เดียว โดยเสนอราคารวม หรือราคาต่อหน่วย หรือราคาต่อรายการ ตามเง่ือนไขที่ระบุไว้ท้ายใบเสนอราคาให้ถูกต้อง 
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ทั้งนี้ ราคารวมที่เสนอจะต้องตรงกันทั้งตัวเลขและตัวหนังสือ ถ้าตัวเลขและตัวหนังสือไม่ตรงกัน ให้ถือตัวหนังสือเป็น
ส าคัญ โดยคิดราคารวมทั้งสิ้นซึ่งรวมค่าภาษีมูลค่าเพิ่ม ภาษีอากรอื่น และค่าใช้จ่ายทัง้ปวงไว้แล้ว 

                                   ราคาที่เสนอจะต้องเสนอก าหนดยืนราคาไม่น้อยกว่า  ๑๕๐ วัน ตั้งแตว่ันเสนอราคาโดย
ภายในก าหนดยืนราคา ผู้ยื่นข้อเสนอต้องรับผิดชอบราคาที่ตนได้เสนอไว้และจะถอนการเสนอราคามิได้ 

                          ๔.๓     ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องเสนอก าหนดเวลาด าเนินการก่อสร้างแล้วเสร็จไม่เกิน ๑๖๘ วัน นับ
ถัดจากวันที่ได้รับหนังสือแจ้งจากอุทยานฯ ให้เริ่มท างาน  
                          ๔.๔     ก่อนเสนอราคา ผู้ยื่นข้อเสนอควรตรวจดูร่างสัญญา แบบรูป และรายการละเอียด ฯลฯ 
ให้ถี่ถ้วนและเข้าใจเอกสารประกวดราคาจ้างอิเล็กทรอนิกส์ทั้งหมดเสียกอ่นที่จะตกลงยื่นข้อเสนอตามเง่ือนไขใน
เอกสารประกวดราคาจ้างอิเล็กทรอนิกส ์

                          ๔.๕     ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องยื่นข้อเสนอและเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วย
อิเล็กทรอนิกสใ์นวันที่ ........................  ระหว่างเวลา ........................ น.  ถึง ........................ น. และเวลาในการเสนอ
ราคาให้ถือตามเวลาของระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์เปน็เกณฑ์  
                                    เมื่อพ้นก าหนดเวลาย่ืนข้อเสนอและเสนอราคาแล้ว จะไมร่ับเอกสารการยื่นข้อเสนอและ
เสนอราคาใดๆ โดยเด็ดขาด 

                          ๔.๖     ผู้ยื่นข้อเสนอต้องจัดท าเอกสารส าหรับใช้ในการเสนอราคาในรูปแบบไฟล์เอกสาร
ประเภท PDF File (Portable Document Format) โดยผู้ยื่นข้อเสนอต้องเป็นผู้รับผิดชอบตรวจสอบความครบถ้วน 
ถูกต้อง และชัดเจนของเอกสาร PDF File ก่อนที่จะยืนยันการเสนอราคา แล้วจึงส่งขอ้มูล (Upload) เพื่อเป็นการ
เสนอราคาให้แก่อุทยานฯ ผ่านทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ 
                          ๔.๗    คณะกรรมการพิจารณาผลการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์จะด าเนินการตรวจสอบ
คุณสมบัติของผู้ยื่นข้อเสนอแต่ละรายว่า เป็นผู้ยื่นข้อเสนอที่มีผลประโยชน์ร่วมกันกับผู้ย่ืนข้อเสนอรายอื่นตามข้อ ๑.๖ 
(๑) หรือไม่ หากปรากฏว่าผู้ยื่นข้อเสนอรายใดเป็นผู้ยื่นข้อเสนอที่มีผลประโยชน์ร่วมกันกับผู้ยื่นข้อเสนอรายอ่ืน คณะ
กรรมการฯ จะตัดรายชื่อผู้ยื่นข้อเสนอราคาที่มีผลประโยชน์ร่วมกันนั้นออกจากการเป็นผู้ยื่นข้อเสนอ 

                          หากปรากฏต่อคณะกรรมการพิจารณาผลการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ว่า ก่อนหรือในขณะที่
มีการพิจารณาข้อเสนอ มีผู้ยื่นข้อเสนอรายใดกระท าการอันเป็นการขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรมตามข้อ ๑.๖ 
(๒) และคณะกรรมการฯ เช่ือว่ามีการกระท าอันเป็นการขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรม คณะกรรมการฯ จะตัด
รายช่ือผู้ยื่นข้อเสนอรายนั้นออกจากการเป็นผู้ยื่นข้อเสนอ และอุทยานฯ จะพิจารณาลงโทษผู้ยื่นข้อเสนอดังกล่าวเป็น
ผู้ทิ้งงาน เว้นแตอุ่ทยานฯ จะพิจารณาเห็นว่าผู้ยื่นข้อเสนอรายน้ัน มิใช่เป็นผู้ริเริ่มให้มีการกระท าดังกล่าวและได้ให้
ความร่วมมือเป็นประโยชน์ต่อการพิจารณาของอุทยานฯ 

                          ๔.๘     ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
                                   (๑)    ปฏิบัติตามเงื่อนไขที่ระบุไว้ในเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส ์

                                   (๒)    ราคาที่เสนอจะต้องเป็นราคาที่รวมภาษีมูลค่าเพ่ิม และภาษีอื่นๆ (ถ้ามี) รวม
ค่าใช้จ่ายทั้งปวงไว้ด้วยแล้ว 

                                   (๓)    ผู้ยื่นขอ้เสนอจะต้องลงทะเบียนเพ่ือเข้าสู่กระบวนการเสนอราคา ตามวัน เวลา ที่
ก าหนด 

                                   (๔)    ผู้ยื่นขอ้เสนอจะถอนการเสนอราคาที่เสนอแล้วไม่ได้ 
                                   (๕)    ผู้ยื่นขอ้เสนอต้องศึกษาและท าความเข้าใจในระบบและวิธีการเสนอราคาด้วยวิธี
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส ์ของกรมบัญชกีลางที่แสดงไว้ในเว็บไซต์ www.gprocurement.go.th 
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                 ๕.    หลักประกนัการเสนอราคา 
                          ผู้ยื่นข้อเสนอต้องวางหลักประกันการเสนอราคาพร้อมกับการเสนอราคาทางระบบการจัดซื้อจัด
จ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ โดยใช้หลักประกันอย่างหนึ่งอย่างใดดังต่อไปนี้ จ านวน ๗,๗๖๑,๕๐๐.๐๐ บาท (เจ็ด
ล้านเจ็ดแสนหกหมื่นหนึ่งพันห้าร้อยบาทถ้วน) 
                          ๕.๑     เช็คหรือดราฟท์ที่ธนาคารเซ็นสั่งจ่าย ซึ่งเป็นเช็คหรือดราฟท์ลงวันที่ที่ใช้เช็คหรือดราฟท์
นั้นช าระต่อเจ้าหน้าที่ในวันที่ยื่นข้อเสนอ หรือก่อนวันนั้นไม่เกิน ๓ วันท าการ 
                          ๕.๒     หนังสือค้ าประกันอิเล็กทรอนิกส์ของธนาคารภายในประเทศตามแบบที่
คณะกรรมการนโยบายก าหนด 
                          ๕.๓     พันธบัตรรัฐบาลไทย 
                          ๕.๔     หนังสือค้ าประกันของบริษัทเงินทุนหรือบริษัทเงินทุนหลกัทรัพย์ที่ได้รับอนุญาตให้
ประกอบกิจการเงินทุนเพ่ือการพาณิชย์และประกอบธุรกิจค้ าประกันตามประกาศของธนาคารแห่งประเทศไทย ตาม
รายช่ือบริษัทเงินทุนที่ธนาคารแห่งประเทศไทยแจ้งเวียนให้ทราบ โดยอนุโลมให้ใช้ตามตัวอย่างหนังสือค้ าประกันของ
ธนาคารที่คณะกรรมการนโยบายก าหนด 
                          กรณีที่ผู้ยื่นข้อเสนอน าเช็คหรือดราฟท์ที่ธนาคารสั่งจ่ายหรือพันธบัตรรัฐบาลไทยหรือหนังสือค้ า
ประกันของบริษัทเงินทุนหรือบริษัทเงินทุนหลักทรัพย์ มาวางเป็นหลักประกันการเสนอราคาจะต้องส่งต้นฉบับเอกสาร
ดังกล่าวมาใหอุ้ทยานฯตรวจสอบความถูกต้องในวันที่........................ ระหว่าง
เวลา ........................ น. ถึง ........................ น. 
                          กรณีที่ผู้ยื่นข้อเสนอทีย่ื่นข้อเสนอในรูปแบบของ "กิจการร่วมค้า" ประสงค์จะใชห้นังสือค้ า
ประกันอิเล็กทรอนิกส์ของธนาคารในประเทศเป็นหลักประกันการเสนอราคา ให้ระบุชื่อผู้ยื่นข้อเสนอในหนังสือค้ า
ประกันอิเล็กทรอนิกส์ฯ ดังนี้ 
                          (๑) กรณีที่กิจการร่วมค้าได้จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่ ให้ระบุชื่อกิจกรรมร่วมค้าดังกล่าว เป็น
ผู้ยื่นข้อเสนอ 
                          (๒) กรณีที่กิจการร่วมค้าไม่ได้จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่ ให้ระบุชื่อผู้เข้าร่วมค้ารายที่สัญญา
ร่วมค้าก าหนดให้เป็นผู้เข้ายื่นข้อเสนอกับหน่วยงานของรัฐเป็นผู้ยื่นข้อเสนอ 
                          ทั้งนี้ "กิจการร่วมค้าที่จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่" หมายความว่า กิจการร่วมค้าที่จดทะเบียน
เป็นนิติบุคคลต่อกรมพัฒนาธุรกิจการค้า กระทรวงพาณิชย์ 
                          หลักประกันการเสนอราคาตามข้อนี้ อุทยานฯ จะคืนให้ผู้ยื่นข้อเสนอหรือผู้ค้ าประกันภายใน ๑๕ 
วัน นับถัดจากวันที่อุทยานฯ ได้พิจารณาเห็นชอบรายงานผลคัดเลือกผู้ชนะการประกวดราคาเรียบร้อยแล้ว เว้นแต่ผู้
ยื่นข้อเสนอรายที่คัดเลือกไว้ซึ่งเสนอราคาต่ าสุดหรือได้คะแนนรวมสูงสุดไม่เกิน ๓ ราย ให้คืนได้ต่อเมื่อได้ท าสัญญา
หรือข้อตกลง หรือผู้ยื่นข้อเสนอได้พ้นจากข้อผูกพันแล้ว  
                          การคืนหลักประกันการเสนอราคา ไม่ว่าในกรณีใด ๆ จะคืนให้โดยไม่มีดอกเบี้ย 
                 ๖.    หลักเกณฑแ์ละสิทธิในการพิจารณา 

                          ๖.๑     การพิจารณาผลการยื่นข้อเสนอประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ครั้งนี้ อุทยานฯ จะ
พิจารณาตัดสินโดยใช้หลักเกณฑ์ การประเมินค่าประสิทธภิาพต่อราคา  
                          ๖.๒     ในการพิจารณาผู้ชนะการยื่นข้อเสนอ ส่วนราชการจะใช้หลักเกณฑ์การประเมินค่า
ประสิทธิภาพต่อราคา (Price Performance) โดยพิจารณาให้คะแนนตามปัจจัยหลักและน้ าหนักที่ก าหนด ดังนี้ 
                                   ๖.๒.๑ รายการพิจารณา คือ ก่อสร้างก่อสรา้งโรงงาน และจัดซื้อครุภัณฑ์โรงงาน พร้อม
ติดต้ัง ภายใต้โครงการโรงงานต้นแบบนวัตกรรมอาหารครบวงจร (Innovative Food Fabrication Pilot Plant)  
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                                           (๑)   ราคาที่เสนอราคา (ตัวแปรหลัก)   ก าหนดน้ าหนักเท่ากับร้อยละ   ๕๐ 
                                           (๒)   คณุภาพและคุณสมบัติที่เป็นประโยชน์ต่อทางราชการ (ตัวแปร
หลัก)   ก าหนดน้ าหนักเท่ากับร้อยละ   ๕๐ (คะแนนเต็ม 100 คะแนน) ดังนี้  
 
 

(๒.๑)ศักยภาพในการด าเนินงานของผู้รับจ้าง โดยพิจารณาจาก        มีคะแนนเท่ากับร้อยละ ๓๐ คะแนน 
แผนงานการก่อสร้างและแผนแรงงานที่ใช้ในการก่อสร้าง  

(๒.๒)รายการและคุณลักษณะของเครื่องจักรพร้อมอุปกรณ์            มีคะแนนเท่ากับร้อยละ ๓๐ คะแนน 
(๒.๓)แนวความคิดและวิธีการบริหารจัดการโครงการ                   มีคะแนนเท่ากับร้อยละ ๒๐ คะแนน 

และบริหารความเสี่ยงโครงการ  
(๒.๔)จ านวนบุคลากรหลักและเจ้าหน้าที่ประจ าโครงการ               มีคะแนนเท่ากับร้อยละ ๑๐ คะแนน 

พร้อมหลักฐานยืนยันการมีตัวตนและหลักฐานแสดง 
ความเช่ียวชาญตามสาขาที่ก าหนด  

(๒.๕)ผลงานและประสบการณ์ท างานที่เกี่ยวข้อง                        มีคะแนนเท่ากับร้อยละ ๑๐ คะแนน 
                ผู้ย่ืนข้อเสนอต้องได้คะแนนข้อเสนอด้านเทคนิครวมกันไม่นอ้ยกว่า 80 คะแนนจากคะแนนรวม ๑๐๐ 
คะแนน จึงจะถือว่าผ่านเกณฑ์การพิจารณา 
                          ๖.๓     หากผู้ยื่นข้อเสนอรายใดมีคณุสมบัติไม่ถูกต้องตามข้อ ๒ หรือยื่นหลักฐานการยื่น
ข้อเสนอไม่ถูกต้อง หรือไม่ครบถ้วนตามข้อ ๓ หรือยื่นข้อเสนอไม่ถูกต้องตามข้อ ๔ แลว้ คณะกรรมการพิจารณาผล 
การประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์จะไม่รับพิจารณาข้อเสนอของผู้ยื่นข้อเสนอรายนั้น เว้นแต่ผู้ยื่นข้อเสนอรายใดเสนอ
เอกสารทางเทคนิคหรือรายละเอียดคณุลักษณะเฉพาะของพัสดุที่จะจ้างไม่ครบถ้วน หรือเสนอรายละเอียดแตกต่างไป
จากเง่ือนไขทีอุ่ทยานฯ ก าหนดไว้ในประกาศและเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส ์ในส่วนที่มิใช่สาระส าคัญและ
ความแตกต่างนั้น ไม่มีผลท าให้เกิดการได้เปรียบเสียเปรียบต่อผู้ยื่นข้อเสนอรายอื่น หรือเป็นการผิดพลาดเล็กน้อย 
คณะกรรมการฯ อาจพิจารณาผ่อนปรนการตัดสิทธิผู้ยื่นขอ้เสนอรายนั้น 

                          ๖.๔     อุทยานฯ สงวนสิทธิ์ไม่พิจารณาข้อเสนอของผู้ยื่นข้อเสนอโดยไม่มีการผ่อนผัน ในกรณี
ดังต่อไปนี้ 
                                   (๑)    ไม่ปรากฏชือ่ผู้ยื่นข้อเสนอรายนั้นในบัญชีรายช่ือผู้รับเอกสารประกวดราคา
อิเล็กทรอนิกสท์างระบบจัดซื้อจัดจ้างด้วยอิเล็กทรอนิกส ์หรือบัญชีรายช่ือผู้ซื้อเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส ์
ทางระบบจัดซื้อจัดจ้างด้วยอิเล็กทรอนิกส์ของอุทยานฯ 

                                   (๒)    ไม่กรอกช่ือผู้ยื่นข้อเสนอในการเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัดจ้างด้วย
อิเล็กทรอนิกส ์

                                   (๓)    เสนอรายละเอียดแตกต่างไปจากเงื่อนไขที่ก าหนดในเอกสารประกวดราคา
อิเล็กทรอนิกสท์ี่เป็นสาระส าคัญ หรือมีผลท าให้เกิดความได้เปรียบเสียเปรียบแก่ผู้ยื่นข้อเสนอรายอื่น 

                          ๖.๕     ในการตัดสินการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์หรือในการท าสัญญา คณะกรรมการ
พิจารณาผลการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์หรืออุทยานฯ มีสิทธิให้ผู้ยื่นข้อเสนอช้ีแจงข้อเท็จจริงเพิ่มเติมได้ อุทยานฯ
มีสิทธิที่จะไม่รบัข้อเสนอ ไม่รับราคา หรือไม่ท าสัญญา หากข้อเท็จจริงดังกล่าวไม่เหมาะสมหรือไม่ถูกต้อง 

                          ๖.๖     อุทยานฯ ทรงไว้ซึ่งสิทธิที่จะไม่รับราคาต่ าสุด หรือราคาหนึ่งราคาใด หรือราคาที่เสนอ
ทั้งหมดก็ได้ และอาจพิจารณาเลือกจ้างในจ านวน หรือขนาด หรือเฉพาะรายการหนึ่งรายการใด หรืออาจจะยกเลิก 
การประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์โดยไม่พิจารณาจัดจ้างเลยก็ได้ สุดแต่จะพิจารณา ทั้งนี้ เพื่อประโยชน์ของทางราชการ
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เป็นส าคัญ และให้ถือว่าการตัดสินของอุทยานฯเป็นเด็ดขาดผู้ยื่นข้อเสนอจะเรียกร้องค่าใช้จ่าย หรือค่าเสียหายใด ๆ 
มิได้ รวมทั้งอุทยานฯจะพิจารณายกเลิกการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์และลงโทษผู้ย่ืนข้อเสนอเป็นผู้ทิ้งงาน ไม่ว่าจะ
เป็นผู้ยื่นข้อเสนอที่ได้รับการคัดเลือกหรือไม่ก็ตาม หากมเีหตุที่เช่ือถือได้ว่ายื่นข้อเสนอกระท าการโดยไม่สุจริต เช่น 
การเสนอเอกสารอันเป็นเท็จ หรือใช้ชื่อบุคคลธรรมดา หรือนิติบุคคลอื่นมาเสนอราคาแทน เป็นต้น 

                               ในกรณีที่ผู้ยื่นข้อเสนอรายที่เสนอราคาต่ าสุด เสนอราคาต่ าจนคาดหมายได้ว่าไม่อาจ
ด าเนินงานตามเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ได้ คณะกรรมการพิจารณาผลการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์
หรืออุทยานฯ จะให้ผู้ยื่นข้อเสนอนั้นช้ีแจงและแสดงหลักฐานที่ท าให้เชื่อได้ว่าผู้ยื่นข้อเสนอสามารถด าเนินงานตาม
เอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ให้เสร็จสมบูรณ์ หากค าช้ีแจงไม่เป็นที่รับฟังได้ อุทยานฯ มีสิทธิที่จะไม่รับข้อเสนอ
หรือไม่รับราคาของผู้ยื่นข้อเสนอรายนั้น ทัง้นี้ผู้ยื่นข้อเสนอดังกล่าวไม่มีสิทธิเรียกร้องค่าใช้จ่ายหรือค่าเสียหายใด ๆ 
จากอุทยานฯ 

                          ๖.๗     ก่อนลงนามในสัญญา อุทยานฯ อาจประกาศยกเลิกการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ 
หากปรากฏว่ามีการกระท าทีเ่ข้าลักษณะผู้ยืน่ข้อเสนอที่ชนะการประกวดราคาหรือที่ได้รับการคัดเลือกมีผลประโยชน์
ร่วมกัน หรือมสี่วนได้เสียกับผู้ยื่นข้อเสนอรายอ่ืน หรือขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรม หรือสมยอมกันกับผู้ยื่น
ข้อเสนอรายอื่น หรือเจ้าหน้าที่ในการเสนอราคา หรือส่อว่ากระท าการทุจริตอื่นใดในการเสนอราคา 

                 ๗.     การท าสญัญาจ้างก่อสร้าง 

                               ผู้ชนะการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์จะต้องท าสัญญาจ้างตามแบบสัญญา ดังระบุในข้อ 
๑.๓ หรือท าขอ้ตกลงเป็นหนังสือกับอุทยานฯ ภายใน ๗ วนั นับถัดจากวันที่ได้รับแจ้ง และจะต้องวางหลักประกัน
สัญญาเป็นจ านวนเงินเท่ากับร้อยละ ๕ ของราคาค่าจ้างที่ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ ให้อทุยานฯ ยึดถือไว้ในขณะท า
สัญญาโดยใช้หลักประกันอย่างหนึ่งอย่างใด ดังต่อไปนี้  
                          ๗.๑     เงินสด 

                          ๗.๒     เช็คหรือดราฟท์ที่ธนาคารเซ็นสั่งจ่าย ซึ่งเป็นเช็คหรือดราฟท์ลงวันที่ที่ใช้เช็คหรือดราฟท์
นั้น ช าระต่อเจ้าหน้าที่ในวันท าสัญญา หรือกอ่นวันนั้นไม่เกิน ๓ วันท าการ 

                          ๗.๓     หนังสือค้ าประกันของธนาคารภายในประเทศ ตามตัวอย่างที่คณะกรรมการนโยบาย
ก าหนด ดังระบุในข้อ ๑.๔ (๒) หรือจะเป็นหนังสือค้ าประกันอิเล็กทรอนกิส์ตามวิธีการที่กรมบัญชีกลางก าหนด 

                          ๗.๔     หนังสือค้ าประกันของบริษัทเงินทุน หรือบริษัทเงินทุนหลักทรัพย์ที่ได้รบัอนุญาตให้
ประกอบกิจการเงินทุนเพ่ือการพาณิชย์และประกอบธุรกิจค้ าประกันตามประกาศของธนาคารแห่งประเทศไทย ตาม
รายช่ือบริษัทเงินทุนที่ธนาคารแห่งประเทศไทยแจ้งเวียนให้ทราบ โดยอนุโลมให้ใช้ตามตัวอย่างหนังสือค้ าประกันของ
ธนาคารที่คณะกรรมการนโยบายก าหนด ดังระบุในข้อ ๑.๔ (๒) 
                          ๗.๕     พันธบัตรรัฐบาลไทย 

                          หลักประกันนี้จะคืนให้ โดยไม่มีดอกเบี้ยภายใน ๑๕ วันนับถัดจากวันที่ผู้ชนะการประกวดราคา
อิเล็กทรอนิกส ์(ผู้รับจ้าง) พ้นจากข้อผูกพันตามสัญญาจ้างแล้ว 

                 ๘.    ค่าจ้างและการจ่ายเงนิ 

                          อุทยานฯ จะจ่ายค่าจ้างซึ่งได้รวมภาษีมูลค่าเพ่ิม ตลอดจนภาษีอื่น ๆ และค่าใช้จ่ายทั้งปวงแล้ว 
โดยถือราคาเหมารวมเป็นเกณฑ์ และก าหนดการจ่ายเงินเป็น จ านวน ๕ งวด ดังนี้  

            งวดที่ ๑ เป็นจ านวนเงินในอัตราร้อยละ ๕.๓๐ ของค่าจ้างตามสัญญา โดยจะจ่ายเมื่อผู้รับจ้างได้
ปฏิบัติงานดังรายการต่อไปนี้ ให้แล้วเสร็จถูกต้องตามแบบรูปรายการและสัญญา ภายใน ๓๕ วัน นับตั้งแต่วันที่อุทยาน
ฯ ระบุให้เริ่มท างานตามหนังสือแจ้งเริ่มงาน ประกอบด้วย 

        - งานเตรียมงาน แล้วเสร็จทั้งโครงการ 



- ๙ – 

 

 

 

        - งานวางผังต าแหน่งโรงงาน แล้วเสร็จทั้งโครงการ 
        - งานโครงสร้าง แล้วเสร็จร้อยละ ๓๕ 

            งวดที่ ๒ เป็นจ านวนเงินในอัตราร้อยละ ๑๗.๐๗ ของค่าจ้างตามสัญญา โดยจะจ่ายเมื่อผู้รับจ้างได้
ปฏิบัติงานดังรายการต่อไปนี้ ให้แล้วเสร็จถูกต้องตามแบบรูปรายการและสัญญา ภายใน ๗๐ วัน นับตั้งแต่วันที่อุทยาน
ฯ ระบุให้เริ่มท างานตามหนังสือแจ้งเริ่มงาน ประกอบด้วย 

        - งานโครงสร้าง แล้วเสร็จร้อยละ ๙๐ 
        - งานสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๓๕ 
        - งานระบบไฟฟ้าและสื่อสาร แล้วเสร็จร้อยละ ๒๕ 
        - งานระบบปรับอากาศและระบายอากาศ แล้วเสร็จร้อยละ ๒๕ 
        - งานระบบประปา ระบบสุขาภิบาล และดับเพลิง แล้วเสร็จร้อย ๒๕ 
        - รายงานแผนการด าเนินงานติดตั้งเครื่องมือเครื่องจักร และแบบการติดตั้งเครื่องมือเครื่องจักร 

            งวดที่ ๓ เป็นจ านวนเงินในอัตราร้อยละ ๓๗.๗๙ ของค่าจ้างตามสัญญา โดยจะจ่ายเมื่อผู้รับจ้างได้
ปฏิบัติงานดังรายการต่อไปนี้ ให้แล้วเสร็จถูกต้องตามแบบรูปรายการและสัญญา ภายใน ๑๐๕ วัน นับตั้งแต่วันที่
อุทยานฯ ระบุให้เริ่มท างานตามหนังสือแจ้งเริ่มงาน ประกอบด้วย 

        - งานโครงสร้าง แล้วเสร็จร้อยละ ๙๕ 
        - งานสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๙๐ 
        - งานระบบไฟฟ้าและสื่อสาร แล้วเสร็จร้อยละ ๙๐ 
        - งานระบบประปา ระบบสุขาภิบาล และดับเพลิง แล้วเสร็จร้อยละ ๙๐ 
        - งานระบบปรับอากาศและระบายอากาศ แล้วเสร็จร้อยละ ๘๐ 
        - งานภูมิสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๔๐ 
        -งานครุภัณฑ์เครื่องจักร แล้วเสร็จร้อยละ ๔๐ 

            งวดที่ ๔ เป็นจ านวนเงินในอัตรารอ้ยละ ๒๗.๔๐ ของค่าจ้างตามสัญญา โดยจะจ่ายเมื่อผู้รับจ้างได้
ปฏิบัติงานดังรายการต่อไปนี้ให้แล้วเสร็จถูกต้องตามแบบรูปรายการและสัญญา ภายใน ๑๔๐ วัน นับตั้งแต่วันที่
อุทยานฯ ระบุให้เริ่มท างานตามหนังสือแจ้งเริ่มงาน ประกอบด้วย 

        - งานโครงสร้าง แล้วเสร็จร้อยละ ๙๙ 
        - งานสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๙๙ 
        - งานระบบไฟฟ้าและสื่อสาร แล้วเสร็จร้อยละ ๙๙ 
        - งานระบบประปา ระบบสุขาภิบาล และดับเพลิง แล้วเสร็จร้อยละ ๙๙ 
        - งานระบบปรับอากาศและระบายอากาศ แล้วเสร็จร้อยละ ๙๙ 
        - งานภูมิสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๙๐ 
        - งานครุภัณฑ์เครื่องจักร แล้วเสร็จร้อยละ ๘๕ 
        - งานครุภัณฑ์ประจ าอาคาร แล้วเสร็จร้อยละ ๒๐ 

            งวดที่ ๕ เป็นจ านวนเงินในอัตราร้อยละ ๑๒.๔๔ ของค่าจ้างตามสัญญา โดยจะจ่ายเมื่อผู้รับจ้างได้
ปฏิบัติงานดังรายการต่อไปนี้ ให้แล้วเสร็จถูกต้องตามแบบรูปรายการและสัญญา ภายใน ๑๖๘ วัน นับตั้งแต่วันที่
อุทยานฯ ระบุให้เริ่มท างานตามหนังสือแจ้งเริ่มงาน ประกอบด้วย 

        - งานโครงสร้าง แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานระบบไฟฟ้าและสื่อสาร แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 



- ๑๐ – 

 

 

 

        - งานระบบประปา ระบบสุขาภิบาล และดับเพลิง แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานระบบปรับอากาศและระบายอากาศ แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานภูมิสถาปัตยกรรม แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานครุภัณฑ์เครื่องจักร แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานครุภัณฑ์ประจ าอาคาร แล้วเสร็จร้อยละ ๑๐๐ 
        - งานก่อสร้างรวมทั้งโครงการเสร็จเรียบร้อยถูกต้องและครบถ้วนทั้งหมด 
        - งานทดสอบระบบทั้งโครงการ และงานท าความสะอาดทั้งโครงการ 
        - จัดส่งเอกสารประกอบตามข้อก าหนด แบบก่อสร้างจริง (As-Built Drawing) คู่มือการใช้งาน

การบริหารจัดการ และการบ ารุงรักษาอาคารระบบ และวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ ของงานทั้งโครงการ
ตามรายการงานทั้งหมด 

        - ฝึกอบรมการใช้งาน การบริหารจัดการและการบ ารุงรักษาอาคารระบบ และวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ ทั้ง
โครงการ ให้กับผู้รับผิดชอบตามที่อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ก าหนด โดย
ต้องเสนอแผนการด าเนินงานฝึกอบรมให้คณะกรรมการตรวจการจ้างเห็นชอบก่อนด าเนินการ ไม่น้อย
กว่า  ๗ วันท าการ 

            ทั้งนี ้อุทยานฯ ขอสงวนสิทธิ์ในการปรับเปลี่ยนรายละเอียดงวดงานให้เหมาะสมตามมูลค่างานก่อสร้างและ
แผนการท างาน (แผนการก่อสร้าง : Construction Plan) จริงก่อนการ ลงนามในสัญญาเพื่อให้การด าเนินการแล้ว
เสร็จภายในระยะเวลาที่ก าหนด 
                 ๙.    อัตราค่าปรบั 

                          ค่าปรับตามสัญญาจ้างแนบท้ายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์นี้ หรือข้อตกลงจ้างเป็น
หนังสือจะก าหนด ดังนี ้
                          ๙.๑     กรณีที่ผู้รับจ้างน างานที่รับจ้างไปจ้างช่วงให้ผู้อื่นท าอีกทอดหน่ึงโดยไม่ได้รับอนุญาตจาก
อุทยานฯ จะก าหนดค่าปรับส าหรับการฝ่าฝืนดังกล่าวเป็นจ านวนร้อยละ ๑๐.๐๐ ของวงเงินของงานจ้างช่วงนั้น 

                          ๙.๒     กรณีที่ผู้รับจ้างปฏิบัติผิดสัญญาจ้างก่อสรา้ง นอกเหนือจากข้อ ๙.๑ จะก าหนดค่าปรับ
เป็นรายวันเป็นจ านวนเงินตายตัวในอัตราร้อยละ ๐.๑๐ ของราคางานจ้าง 

                 ๑๐.    การรับประกันความช ารุดบกพรอ่ง 

                          ผู้ชนะการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ซึ่งได้ท าสญัญาจ้าง ตามแบบ ดังระบุในข้อ ๑.๓ หรือ
ข้อตกลงจ้างเป็นหนังสือแล้วแต่กรณี จะต้องรับประกันความช ารุดบกพร่องของงานจ้างที่เกิดขึ้นภายในระยะเวลาไม่
น้อยกว่า     ๒ ปี  นับถัดจากวันทีอุ่ทยานฯ ได้รับมอบงาน โดยต้องรีบจัดการซ่อมแซมแก้ไขให้ใช้การได้ดีดังเดิม
ภายใน  ๑๕  วัน นับถัดจากวันที่ได้รับแจ้งความช ารุดบกพร่อง 

 
 

                 ๑๑.    ข้อสงวนสิทธิในการยื่นข้อเสนอและอื่น ๆ 

                          ๑๑.๑   เงินค่าจ้างส าหรับงานจ้างครั้งนี้ ได้มาจากเงินงบประมาณประจ าปี พ.ศ. ๒๕๖๑ 

                                    การลงนามในสัญญาจะกระท าได้ต่อเมื่อ อุทยานฯได้รับอนุมัติเงินค่าก่อสร้างจากเงิน
งบประมาณประจ าปี พ.ศ. ๒๕๖๑ 

                          ๑๑.๒   เมื่ออุทยานฯ ได้คัดเลือกผู้ยืน่ข้อเสนอรายใดให้เป็นผู้รับจา้ง และได้ตกลงจ้างตามการ
ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกสแ์ล้ว ถ้าผู้รับจ้างจะต้องสั่งหรือน าสิ่งของมาเพื่องานจ้างดังกล่าวเข้ามาจากต่างประเทศ 
และของนั้นต้องน าเข้ามาโดยทางเรือในเส้นทางที่มีเรือไทยเดินอยู่ และสามารถให้บริการรับขนได้ตามที่



- ๑๑ – 

 

 

 

รัฐมนตรีว่าการกระทรวงคมนาคมประกาศก าหนด ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งเป็นผู้รับจ้างจะต้องปฏิบัติตามกฎหมายว่าด้วยการ
ส่งเสริมการพาณิชยนาวี ดังนี้ 
                                   (๑)    แจ้งการสั่งหรือน าสิ่งของดังกล่าวเข้ามาจากต่างประเทศต่อกรมเจ้าท่า ภายใน ๗ 
วัน นับต้ังแต่วันที่ผู้รับจ้างสั่งหรือซื้อของจากต่างประเทศ เว้นแต่เป็นของที่รัฐมนตรีว่าการกระทรวงคมนาคมประกาศ
ยกเว้นให้บรรทุกโดยเรืออื่นได ้

                                   (๒)    จัดการให้สิ่งของดังกล่าวบรรทุกโดยเรือไทย หรือเรือที่มีสิทธิเช่นเดียวกับเรือไทย
จากต่างประเทศมายังประเทศไทย เว้นแต่จะได้รับอนุญาตจากกรมเจ้าท่า ให้บรรทุกสิ่งของนั้น โดยเรืออื่นที่มิใช่เรือ
ไทย ซึ่งจะต้องได้รับอนุญาตเช่นนั้นก่อนบรรทุกของลงเรืออื่น หรือเป็นของที่รัฐมนตรีว่าการกระทรวงคมนาคม
ประกาศยกเว้นให้บรรทุกโดยเรืออ่ืน 

                                   (๓)    ในกรณีที่ไม่ปฏิบัติตาม (๑) หรือ (๒) ผู้รับจ้างจะต้องรับผิดตามกฎหมายว่าดว้ย
การส่งเสริมการพาณิชยนาวี 

                          ๑๑.๓   ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งอุทยานฯได้คัดเลือกแล้ว ไม่ไปท าสัญญาหรือข้อตกลงจ้างเป็นหนังสือ
ภายในเวลาที่ก าหนดดังระบุไว้ในข้อ ๗ อุทยานฯ จะริบหลักประกันการยื่นข้อเสนอ หรอืเรียกร้องจากผู้ออกหนังสือค้ า
ประกัน การยื่นข้อเสนอทันที และอาจพิจารณาเรียกร้องให้ชดใช้ความเสียหายอ่ืน (ถ้ามี) รวมทั้งจะพิจารณาให้เป็นผู้
ทิ้งงาน ตามระเบียบกระทรวงการคลังว่าด้วยการจัดซื้อจัดจ้างและการบริหารพัสดุภาครัฐ  
                          ๑๑.๔   อุทยานฯ สงวนสิทธิ์ที่จะแกไ้ขเพิ่มเติมเงื่อนไข หรือข้อก าหนดในแบบสัญญาหรือ
ข้อตกลงจ้างเป็นหนังสือให้เป็นไปตามความเห็นของส านักงานอัยการสูงสุด (ถ้าม)ี 
                          ๑๑.๕   ในกรณีที่เอกสารแนบท้ายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์นี้ มีความขัดหรือแย้งกัน
ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องปฏิบัติตามค าวินิจฉัยของอุทยานฯ ค าวินิจฉัยดังกล่าวให้ถือเป็นที่สุด และผู้ยื่นข้อเสนอไม่มีสิทธิ
เรียกร้องค่าใช้จ่ายใด ๆ เพิ่มเติม 

                          ๑๑.๖   อุทยานฯ อาจประกาศยกเลิกการจัดจ้างในกรณีต่อไปนี้ได้ โดยที่ผู้ยื่นขอ้เสนอจะ
เรียกร้องค่าเสียหายใดๆ จากอุทยานฯ ไม่ได ้

                                   (๑)    อุทยานฯไม่ได้รับการจัดสรรเงินที่จะใช้ในการจัดจ้างหรือได้รับจัดสรรแต่ไม่เพียง
พอที่จะท าการจัดจ้างครั้งนี้ต่อไป 

                                   (๒)    มีการกระท าที่เข้าลักษณะผู้ยื่นข้อเสนอที่ชนะการจัดจ้างหรือที่ได้รับการคัดเลือกมี
ผลประโยชน์ร่วมกัน หรือมีสว่นได้เสียกับผู้ยื่นข้อเสนอรายอ่ืน หรือขัดขวางการแข่งขันอย่างเป็นธรรมหรือสมยอมกนั
กับผู้ยื่นข้อเสนอรายอ่ืน หรือเจ้าหน้าที่ในการเสนอราคา หรือส่อว่ากระท าการทุจริตอื่นใดในการเสนอราคา 

                                   (๓)    การท าการจัดจ้างครั้งนี้ต่อไปอาจก่อให้เกิดความเสยีหายแก่อุทยานฯ หรือกระทบ
ต่อประโยชน์สาธารณะ 

                                   (๔)    กรณีอื่นในท านองเดียวกับ (๑) (๒) หรือ (๓) ตามที่ก าหนดในกฎกระทรวง ซึ่งออก
ตามความในกฎหมายว่าด้วยการจัดซื้อจัดจ้างและการบริหารพัสดุภาครัฐ 

                 ๑๒.    การปรับราคาคา่งานก่อสร้าง 
                          การปรับราคาค่างานก่อสร้างตามสูตรการปรับราคาดังระบุในข้อ ๑.๕ จะน ามาใช้ในกรณีที่ค่า
งานก่อสร้างลดลงหรือเพิ่มขึ้น โดยวิธีการต่อไปนี้ 
                          ตามเง่ือนไข หลักเกณฑ์ สูตรและวิธีค านวณที่ใช้กับสัญญาแบบปรับราคาได้ตามมติคณะรัฐมนตรี
เมื่อวันที่ ๒๒ สิงหาคม ๒๕๓๒ เรื่อง การพิจารณาช่วยเหลือผู้ประกอบอาชีพงานก่อสร้าง ตามหนังสือส านักเลขาธิการ
คณะรัฐมนตร ีที่ นร ๐๒๐๓/ว ๑๐๙ ลงวันที่ ๒๔ สิงหาคม ๒๕๓๒ 



- ๑๒ – 

 

 

 

                          สูตรการปรับราคา (สูตรค่า K) จะต้องคงที่ที่ระดับที่ก าหนดไว้ในวันแล้วเสร็จตามที่ก าหนดไว้ใน
สัญญา หรือภายในระยะเวลาทีอุ่ทยานฯได้ขยายออกไป โดยจะใช้สูตรของทางราชการที่ได้ระบุในข้อ ๑.๕ 
                 ๑๓.    มาตรฐานฝีมือชา่ง 
                          เมื่ออุทยานฯ ได้คัดเลือกผู้ยื่นข้อเสนอรายใดให้เป็นผู้รับจ้างและได้ตกลงจ้างก่อสร้างตาม
ประกาศนี้แล้ว ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องตกลงว่าในการปฏิบัติงานก่อสร้างดังกล่าว ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องมีและใช้ผู้ผ่านการ
ทดสอบ มาตรฐานฝีมือช่างหรือผู้ผ่านการทดสอบมาตรฐานฝีมือช่างจาก กรมแรงงานและสวัสดิการสงัคม หรือผู้มี
วุฒิบัตรระดับ ปวช. ปวส. และปวท. หรือเทียบเท่าจากสถาบันการศึกษาที่ ก.พ. รับรองให้เข้ารับราชการได้ ในอัตรา
ไม่ต่ ากว่าร้อยละ ๑๐ ของแต่ละ สาขาช่างแต่จะต้องมีจ านวนช่างอย่างน้อย ๑ คน ในแต่ละสาขาช่าง ดังต่อไปนี้ 
                          ๑๓.๑    ช่างไม ้
                          ๑๓.๒    ช่างประปา 
                          ๑๓.๓    ช่างก่อสร้าง 
                          ๑๓.๔    ช่างไฟฟ้า 
                 ๑๔.    การปฏิบตัติามกฎหมายและระเบยีบ 

                          ในระหว่างระยะเวลาการก่อสร้าง ผูย้ื่นข้อเสนอที่ได้รับการคัดเลือกให้เป็นผู้รับจ้างต้องปฏิบัติ
ตามหลักเกณฑ์ที่กฎหมายและระเบียบได้ก าหนดไว้โดยเคร่งครัด 

                 ๑๕..    การประเมนิผลการปฏิบัติงานของผูป้ระกอบการ 

                          อุทยานฯ สามารถน าผลการปฏิบัติงานแล้วเสร็จตามสัญญาของผู้ยื่นข้อเสนอทีไ่ด้รับการคัดเลือก
ให้เป็นผู้รับจ้างเพื่อน ามาประเมินผลการปฏิบัติงานของผู้ประกอบการ 

                          ทั้งนี้ หากผู้ยื่นข้อเสนอที่ได้รับการคัดเลือกไม่ผ่านเกณฑ์ที่ก าหนดจะถูกระงับการยื่นข้อเสนอหรือ
ท าสัญญากับอุทยานฯ ไว้ช่ัวคราว 
  

อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่  
        พฤษภาคม ๒๕๖๑  

 



 

(ร่าง) 
ประกาศ อทุยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวทิยาลัยเชียงใหม่  

เรื่อง ประกวดราคาจ้างก่อสร้างโรงงานและจัดซื้อครุภณัฑ์โรงงาน พรอ้มติดตั้ง ภายใต้โครงการโรงงานต้นแบบ
นวัตกรรมอาหารครบวงจร ด้วยวิธกีารทางอิเล็กทรอนกิส์ ด้วยวธิีประกวดราคาอิเล็กทรอนกิส์ (e-bidding)  

 

                 อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ มีความประสงค์จะ ประกวดราคาจ้าง
ก่อสร้างโรงงานและจัดซื้อครภุัณฑ์โรงงาน พร้อมติดตั้ง ภายใต้โครงการโรงงานต้นแบบนวัตกรรมอาหารครบวงจร 
ด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส ์ด้วยวิธีประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ (e-bidding) ราคากลางของงานก่อสร้างในการ
ประกวดราคาครั้งนี้เป็นเงินทั้งสิ้น ๑๕๕,๒๓๐,๐๐๐.๐๐ บาท (หนึ่งร้อยหา้สิบห้าล้านสองแสนสามหมื่นบาทถ้วน)  
                 ผู้ยื่นข้อเสนอจะต้องมีคุณสมบัติ ดังต่อไปนี้ 
                 ๑. มีความสามารถตามกฎหมาย 

                 ๒. ไม่เป็นบุคคลล้มละลาย 

                 ๓. ไม่อยู่ระหว่างเลิกกิจการ 

                 ๔. ไม่เป็นบุคคลซึ่งอยู่ระหว่างถูกระงับการยื่นข้อเสนอหรือท าสัญญากับหน่วยงานของรัฐไว้ชั่วคราว
เนื่องจากเป็นผู้ที่ไม่ผ่านเกณฑก์ารประเมินผลการปฏิบัติงานของผู้ประกอบการตามระเบียบที่รัฐมนตรีว่าการ
กระทรวงการคลังก าหนดตามที่ประกาศเผยแพร่ในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบัญชีกลาง 

                 ๕. ไม่เป็นบุคคลซึ่งถูกระบุชื่อไว้ในบัญชีรายชื่อผู้ทิ้งงานและได้แจ้งเวียนชื่อให้เป็นผู้ทิ้งงานของหน่วยงาน
ของรัฐในระบบเครือข่ายสารสนเทศของกรมบัญชีกลาง ซึง่รวมถึงนิติบุคคลที่ผูท้ิ้งงานเป็นหุ้นส่วนผู้จดัการ กรรมการ
ผู้จัดการ ผู้บรหิาร ผู้มีอ านาจในการด าเนินงานในกิจการของนิติบุคคลนั้นด้วย 

                 ๖. มีคุณสมบัติและไม่มีลักษณะต้องห้ามตามที่คณะกรรมการนโยบายการจัดซื้อจัดจ้างและการบริหาร
พัสดุภาครัฐก าหนดในราชกิจจานุเบกษา 

                 ๗. เป็นนิติบุคคลผู้มีอาชีพรับจ้างงานที่ประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ดังกล่าว 

                 ๘. ไม่เป็นผู้มผีลประโยชน์ร่วมกันกับผู้ยื่นขอ้เสนอราคารายอ่ืนที่เข้ายื่นข้อเสนอให้แก่ อทุยาน
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ ณ วนัประกาศประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ หรือไม่เป็นผู้กระท า
การอันเป็นการขัดขวางการแข่งขันราคาอย่างเป็นธรรม ในการประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส์ครั้งน้ี 

                 ๙. ไม่เป็นผู้ได้รับเอกสิทธิ์หรือความคุ้มกัน ซึ่งอาจปฏิเสธไม่ยอมขึ้นศาลไทย เว้นแต่รัฐบาลของผู้ยื่น
ข้อเสนอได้มีค าสั่งให้สละเอกสิทธิ์และความคุ้มกันเช่นว่านั้น 

                 ๑๐. ผู้ยื่นข้อเสนอต้องมีผลงานก่อสร้างประเภทเดียวกันกับงานที่ประกวดราคาจ้างก่อสร้างในวงเงินไม่
น้อยกว่า ๗๕,๐๐๐,๐๐๐.๐๐ บาท (เจ็ดสิบห้าล้านบาทถ้วน) และเป็นผลงานที่เป็นคู่สัญญาโดยตรงกับหน่วยงานของ
รัฐ หรือหน่วยงานเอกชนที่อุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเชียงใหม่เชื่อถือ 
                     ผู้ยื่นข้อเสนอที่เสนอราคาในรูปแบบของ "กิจการร่วมค้า" ต้องมีคุณสมบัติดังนี้ 
                     (๑) กรณทีีก่ิจการร่วมค้าได้จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่ กิจการร่วมค้าจะต้องมีคุณสมบัติครบถว้น
ตามเง่ือนไขที่ก าหนดไว้ในเอกสารประกวดราคา และการเสนอราคาให้เสนอราคาในนาม "กิจการร่วมค้า" ส่วน
คุณสมบัติด้านผลงานก่อสร้าง กิจการร่วมค้าดังกล่าวสามารถน าผลงานก่อสร้างของผู้เข้าร่วมค้ามาใช้แสดงเป็นผลงาน
ก่อสร้างของกิจการร่วมค้าที่เข้าประกวดราคาได้ 
                     (๒) กรณทีีก่ิจการร่วมค้าไม่ได้จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่ นิติบุคคลแต่ละนิติบุคคลที่เข้าร่วมคา้ทุก
รายจะต้องมีคุณสมบัติครบถว้นตามเง่ือนไขที่ก าหนดไว้ในเอกสารประกวดราคา เว้นแต่ในกรณีที่กิจการร่วมค้าได้มี



- ๒ – 

 

 

 

ข้อตกลงระหว่างผู้เข้าร่วมค้าเป็นลายลักษณ์อักษรก าหนดให้ผู้เข้าร่วมคา้รายใดรายหนึ่งเป็นผู้รับผิดชอบหลักในการเข้า
เสนอราคากับหน่วยงานของรัช และแสดงหลักฐานดังกล่าวมาพร้อมการยื่นข้อเสนอประกวดราคาทางระบบจัดซื้อจัด
จ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ กิจการร่วมคา้นั้นสามารถใช้ผลงานก่อสร้างของผู้เข้าร่วมค้าหลักรายเดียวเป็นผลงาน
ก่อสร้างของกิจการร่วมค้าทีย่ื่นข้อเสนอได้ 
                     ทั้งนี้ "กิจการร่วมค้าที่จดทะเบียนเป็นนิติบุคคลใหม่" หมายความว่า กิจการร่วมค้าที่จดทะเบียนเป็น
นิติบุคคลต่อกรมพัฒนาธุรกิจการค้า กระทรวงพาณิชย์ 
                 ๑๑. ผู้ยื่นข้อเสนอต้องลงทะเบียนในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ (Electronic 
Government Procurement : e - GP) ของกรมบัญชีกลาง 

                 ๑๒. ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งได้รับคัดเลือกเป็นคู่สัญญาต้องลงทะเบียนในระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วย
อิเล็กทรอนิกส ์(Electronic Government Procurement : e - GP) ของกรมบัญชีกลาง ตามที่คณะกรรมการ 
ป.ป.ช. ก าหนด 

                 ๑๓. ผู้ยื่นข้อเสนอต้องไม่อยู่ในฐานะเป็นผู้ไม่แสดงบัญชีรายรับรายจ่ายหรือแสดงบัญชีรายรับรายจ่ายไม่
ถูกต้องครบถ้วนในสาระส าคญั ตามที่คณะกรรมการ ป.ป.ช. ก าหนด 

                 ๑๔. ผู้ยื่นข้อเสนอซึ่งได้รับคัดเลือกเป็นคู่สัญญาต้องรับและจ่ายเงินผ่านบัญชีธนาคาร เว้นแต่การจ่ายเงิน
แต่ละครั้งซึ่งมมีูลค่าไม่เกินสามหมื่นบาทคูส่ัญญาอาจจ่ายเป็นเงินสดก็ได้ ตามที่คณะกรรมการ ป.ป.ช. ก าหนด 
  
 

                ผู้ย่ืนข้อเสนอต้องยื่นข้อเสนอและเสนอราคาทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ในวันที่ 
........................ ระหว่างเวลา ........................ น. ถึง ........................ น. 
                ผู้สนใจสามารถขอซื้อเอกสารประกวดราคาด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ในราคาชุดละ ๒๐,๐๐๐.๐๐ บาท ผ่าน
ทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์และช าระเงินผ่านทางธนาคาร ตั้งแต่วันที่ ........................ ถึงวันที่ 
........................ โดยดาวน์โหลดเอกสารผ่านทางระบบจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ได้ภายหลังจากช าระเงิน
เป็นที่เรียบร้อยแล้วจนถึงก่อนวันเสนอราคา 
                ผู้สนใจสามารถดูรายละเอียดได้ที่เว็บไซต์ http://www.step.cmu.ac.th หรือ 
www.gprocurement.go.th หรือสอบถามทางโทรศัพทห์มายเลข ๐๙๔-๘๓๐๖๙๑๖ ในวันและเวลาราชการ 
  
  

  ประกาศ ณ วันที่         พฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๖๑ 
 

  
  
  
  
  
  

 

  
(ผู้ช่วยศาสตราจารย์ดร.ธัญญานุภาพ อานันทนะ) 
ผู้อ านวยการอุทยานวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 

มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ 
  

 

หมายเหตุ  ผู้ประกอบการสามารถจัดเตรียมเอกสารประกอบการเสนอราคา (เอกสารส่วนที่ ๑ และเอกสารส่วนที่ ๒) 
ในระบบ e-GP ได้ต้ังแต่วันที่ซื้อเอกสารจนถึงวันเสนอราคา  

 


